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B Um Ihnen das optimale Arbeits-
ergebnis zu ermdglichen, stellen wir
an drei Produktionsstandorten in
Osterreich hochqualitative Bohr- und
Fraswerkzeuge her. Fur uns als
Familienunternehmen stehen Ver-
trauen, Handschlagsqualitat und
Kundennahe im Fokus.

Wir produzieren jahrlich mehr als

35 Millionen Qualitatswerkzeuge. Uber
300 Spezialisten setzen Tag fur Tag
alles daran, Prazisionswerkzeuge auf
hachstem Niveau fur Sie herzustellen.
Denn jedes einzelne Stuck wird mit
dem Ziel geschaffen, Ihre wirtschaft-
liche Lelstung weiter zu verbessern.
Deshalb vertrauen internationale
Kunden aus der Automohil- und
Luftfahrtindustrie sowie aus der
Medizin- und Messtechnik auf unsere
Hightech-Werkzeuge.

Im Mittelpunkt stehen immer Ihre
Bedurfnisse. Sie sollen Werkzeuge zur
Hand haben, die sich durch hthere
Leistungsfahigkeit und langere Lebens-
dauer auszeichnen. Deshalb verwenden
wir nur hochwertigste Schneidstaoffe
aus Hartmetall und HSS. Dement-
sprechend hoch ist der Anspruch, den
wir an unsere Entwicklungsabteilung
stellen. Denn nur durch standige
Innovation konnen wir Ihnen den Vortell
verschaffen, mit dem Sie sich dauer-
haft im internationalen Wettbewerb
behaupten.

Wir ermoglichen Ihnen hochste Prozess-
sicherheit bei geringen Stuckkosten.

Disseldorf

Milano

B To enable you to achieve optimum
work results we manufacture high
quality cutting tools at three pro-
duction plants in Austria. For us as

a family business our focus is on
inspiring trust, being true to our word
and having a close relationship with
our customers.

We produce more than 35 million qua-
lity tools annually. More than 300 spe-
cialists do thelr utmost day in day

out to produce precision toals at the
highest level for you. As each individual
piece is created with the aim of impro-
ving your economic performance. For
this reason international customers
from the automotive and aeronautical
industries as well as from medical and
measuring technaologies rely on our
high-tech tools.

Your needs are always central. You
should always have tools ta hand that
are characterised by higher efficiency
and longer service life. For this reasaon
we only use carbide and HSS materials
of the highest quality. The demands
that we make an our development
department is carrespondingly high. As
it is anly through constant innovation
that we can give you the edge with
which you can permanently hold your
own in international competition.,

We enable you to have the highest
process security with low unit costs.

ﬂ Per permettervi il raggiungimento di

risultati ottimali nelle lavorazioni produ-
ciamo utensili di foratura e fresatura di
alta qualita in tre sedi di produzione in
Austria. Per noi, come azienda familiare,
ispirare fiducia, rispettare la parola data
ed avere collaborazioni strette coni cli-
enti sono di importanza fondamentale.

Ogni anno produciama piu di 35 milioni
di utensili di qualita. Gltre 300 specialisti
fanno quotidianamente del laro meglio
per produrre per voi utensili di precisione
al massima livello. Infatti ogni singolo
pezzo viene creato con lo scapa di con
tinuare a migliorare il vostro rendimento
economico. Per questo clienti interna-
zionali dell'industria automobilistica,
aeranautica, medicale e tecnologie di mi-
sura si fidano dei nastri utensili hightech

Al centro sono sempre le vostre esigen-
ze. Voi dovete disporre di utensili, che si
distinguaono per I'elevata efficienza e la
lunga durata. Percio utilizziamo solg |
materiali da taglio pit pregiati in metallo
duro e HSS. Altrettanta elevata e l'esi-
genza che imponiamo al nostro reparto
sviluppo. Poiche solo attraverso la cont-
inua innovazione possiamo procurarvi il
vantaggio, con il guale vi potete affer-
marvi continuamente nella competizione
internazionale.

Noi vi garantiamo la massima sicurezza di
processo a modesti costi per pezzo.

. Production

Hradec Krélavé

Puch / Salzburg

Ferlach

. Distribution company

Papa

In addition we export to
over 70 countries of the world.



BEST PERFORMANCE FOR
EVERY APPLICATION,

Wir stellen qualitativ hochwertige
VHM- und HSS-Zerspanungs-
werkzeuge her. Unsere Kernkompe-
tenzen liegen in der Entwicklung und
Produktion von Bohrern, Frasern,
Reibahlen, Senkern, Frasstiften und
Sonderwerkzeugen.

Wir produzieren ausschlieRlich in
Osterreich und haben den gesamten
Fertigungsprozess in unserer Hand.

Qualitatsstandard unserer Produkte
sicherzustellen.

B We manufacture high-quality car-

bide and HSS cutting tools. Our core
competencies lie in the development
and production of drills, milling cutters,
reamers, countersinks, rotary burrs
and special tools.

We manufacture exclusively in Aus-

tria and have contral over the whole
production process. This Is the only way
that it is possible to ensure the highest
quality standards for our products.

Drecision creates
herfection.

ﬂ Produciamo utensili da taglio in

metallo duro integrale (VHM] e acciaio
super-rapido (HSS] di alta qualita. Le
nostre principali competenze sono
nello sviluppo e produzione di punte
da trapano, frese, alesatori, svasatori,
frese rotative ed utensili speciali.

Produciamo esclusivamente in Austria
e lintero processo di lavorazione e nelle
nostre mani. Solo cosl ci e possibile
garantire il massimo standard di qualita
dei nostri prodottl,



0 Unser

Produktsortiment

Bohrer
VHM- und HSS-Bohrer in unterschied-
lichen Langen und Ausfuhrungen

Fraser
VHM- und HSS-Fraser flr hochste
Produktivitat und Wirtschaftlichkeit

Senker & Reibahlen
VHM- und HSS-Senker & Reibahlen in
unterschiedlichen Ausfuhrungen

Frasstifte
HM-Fréasstifte zur Bearbeitung
unterschiedlichster Werkstoffe

Gewindewerkzeuge
VHM- und HSS-Gewindewerkzeuge
fur hochste Ansprliche

Sonderwerkzeuge

Kamplexere Fertigungsverfahren
verlangen nach speziellen Werkzeugen.
Um Ihnen genau das Werkzeug zu
liefern, das Ihnen den entscheidenden
Vortell bietet, entwickeln und produ-
zigren wir Ihr individuelles Sonderwerk-
zeug. Exakt nach Ihren Anforderungen,
schnell und kostengtnstig,

G Our

product range

Drills
Solid carbide and HSS drills in various
lengths and various versions

Milling cutters
Solid carbide and HSS milling cutters
for optimum productivity and efficiency

Countersinks and reamers
Solid carbide and HSS countersinks
& reamers in various versions

Rotary burrs
Tungsten carbide rotary burrs for
machining a great variety of materials

Taps and dies
Solid carbide and HSS taps and dies
for the most demanding requirements

Special tools

Camplex manufacturing technigues
require special tools. To provide you with
precisely the right tool that will give you
the edge, we develop and produce your
individual special tnal. Precisely to your
reqguirements, guickly and low-cost,

B || nostro assortimento di

prodotti

Punte

Punte in metallo duro VHM e in acclaio
super-rapido HSS in diverse lunghezze
e in varie versioni

Frese

Frese in metallo duro VHM e acciaio
super-rapido HSS per la massima
produttivita ed economicita

Svasatori & alesatori

Svasatori in metallo duro VHM e
acciaio super-rapido HSS & alesatari
in varie versioni

Frese rotative
Frese rotative in metallo duro per la
lavorazione dei materiali pit diversi

Utensili per filettatura

Utensili per filettare in carburo
VHM e acciaio super-rapido HSS
per le massime esigenze

Utensili speciali

Complessi process! produttivi richiedo-
no utensili speciali. Per fornirvi esat-
tamente ['utensile appropriato che vi
offre il vantaggio decisivo, svilupplamo g
produciamo il vostro utensile speciale in
modo individuale. Esattamente secondo
la vastre richieste, rapidamente e a costi
contenuti.



Nsignts create
New perspectives

YOU HAVE TO UNBDERSTAND EXACTLY
10 OFFER THE OPTIMUM SOLUTION.,

B Osterreichische Qualitat bedeutet
flr uns, dass wir genau wissen und
verstehen, welche Innovation den
entscheidenden Vorteil fur Sie bringt.

In enger Zusammenarbeit mit unseren
Kunden entstehen so Produkte, die
mafgeschneidert und individuell auf
deren Produktionsprozesse abgestimmt
sind. Fartschritt dient der Erfullung
neuer Bedurfnisse. Qualitat und
Innovation bedeuten daher: Wir richten
uns nach lhnen. Ihre Zufriedenheit

und lhre Sicherheit sind unser Antrieb.
Unsere Performance ist Ihr Gewinn.

ﬂ Qualita austriaca per noi significa
conoscere esattamente quale innova-
zione comporta il vantaggio decisivo
per voi.

In stretta collaborazione con i nostri
clienti nascono cosi prodotti, fatti su
misura e adattati individualmente ai
loro processi di produzione. Il progres-
so serve a soddisfare nuove esigenze.
Qualita e innovazione significano percio
per noi: adeguarci alle vostre esigenze.
Il vostro gradimento e la vostra sicu-
rezza sono il nostro stimolo. La nostra
performance e il vostro profitto
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B For us Austrian quality means that we

know and understand exactly what
innovations give you the leading edge.

In close cooperation with our custom-
ers products thus came about that are
custom-built and individually adapted
ta their production processes. Pro-
gress serves the purpose of meeting
new requirements.

S0 guality and innovation means: we
adapt ourselves to you. Your satisfac-
tion and your security are our driving
force. Our performance is your profit.



) Dauerhaft hochste Qualitat,

Hochste Anspriche an die Fertigungstechnik gewéhrleisten gleich-
bleibende Qualitat und absolute Prazision im Produktionsprozess.
Dafur verwenden wir ausschliefslich hochwertigste Stahlsorten und
Hartmetalle von fuhrenden mitteleuropaischen Herstellern. Bei
hochsten Qualitatsstandards und unter Einsatz exakter Qualitats-
kontrollen durch unsere hochmodernen Messmaschinen und Pruf-
einrichtungen wird hochste Prozesssicherheit garantiert, und zwar
Stlick fur Stuck. Aber selbst ein Hightech-Werkzeug van MAYKESTAG
verliert irgendwann seine optimale Scharfe und Oberflachengute.
Deshalb bieten wir unseren Kunden einen Nachschleif- und Nach-
beschichtungsservice an. So machen wir aus einem gebrauchten
Werkzeug wieder ein neues, erstklassiges Werkzeug. Sie erhalten
wieder 100 % Schnittleistung. Fur einen Bruchteil der Kosten einer
Neuanschaffung.

@ Permanently top quality.

The highest demands on production technology ensure consistent
quality and absolute precision in the production process.

Far this we exclusively use high-guality types of steel and carbides
by leading central European manufacturers. With the highest quality
standards and using precise quality checks by our state-of-the-art
measuring machines and testing equipment the highest process
security is ensured piece by piece. But even a MAYKESTAG high-tech
tool will at some point lose its optimum sharpness and surface quali-
ty. So we offer our customers a regrinding and recoating service. This
way we turn a used toal back inta a new first-class tool. You get back
100 % cutting performance. Far a fraction of the cost of acquiring a
New one.

I Massima qualita costante.

Altissime esigenze nella tecnica di produzione garantiscono qualita
costante e precisione assoluta nel processo di produzione.

Atal fine utilizziamo esclusivamente i tipi di acciaio e di metallo

duro piu pregiati di primari produttari mitteleuropel. Con elevatissimi
standard di qualita e con I'impiega di precisi controlli di qualita, con

i nostri modernissimi banchi di misura e apparecchiature di prova
garantiamo la massima sicurezza di processo, e questo per ogni sin-
golo pezzo. Ma anche un utensile hightech MAYKESTAG perde prima o
poi la sua finitura superficiale e affilatura ottimali. Per guesto motivo
offriamo ai nostri clienti un servizio di riaffilatura e di post-rivesti-
mento. Facciama cosli di un utensile usurato nuovamente un utensile
nuova di prima qualita. E avete di nuovo una resa di taglio del 100 %.
Per una frazione del costo di acquisto di un utensile nuovo.



nnovation creates
0rogress,

NO REQUIREMENT 15 TOO SPECIAL,

) Kein Wunsch ist zu

speziell.

Zeit ist Geld - auch bei der Auswahl
des richtigen und passenden Werk-
zeugs fur spezielle Anwendungen.
Wir fihren ein umfassendes Sortiment
und beraten Sie kompetent, um eine
optimale Lasung fur lhre Bedurfnisse
zu finden. Sollten Sie Sonderwtinsche
haben, produzieren wir auch Son-
derwerkzeuge speziell nach lhren
Anforderungen. Welche Hightech-
Losung auch immer die richtige fur
Ihr Problem ist - wir entwickeln sie.
Schnell, zuverlassig und konkurren-
zfahig.

@ No reguirement is too

special,

Time is money - also in the choice of
the correct and appropriate tool for
special applications.

We keep a comprehensive range and
give you competent advice to find

an optimum solution for your needs.
Should you have special requests, we
also produce special tools especially
to meet your requirements. Whatever
high-tech solution is the right one for
your problem - we will develop it. Quick,
reliable and competitive.

@ Nessunarichiesta e

troppo speciale.

Il tempo & denaro - anche nella scelta
dell’'utensile corretto e adeguato alla
vostra applicazione speciale.

Naoi gestiamo un vasto assortimento
e vi forniamo una consulenza compe-
tente, per trovare una soluzione otti-
male per le vostre necessita. Se avete
richieste speciali, produciamo anche
utensili speciali, fatti appaositamente
per le vostre esigenze. Qualungue sia
la corretta soluzione hightech per il
vostro problema - noi la sviluppiamo.
Velocemente, in modo affidabile e
campetitivo.



[ Genau dann zur Stelle,
wenn Sie es brauchen.

Rechtzeitig bedeutet fir unsere Kunden, dass
sie ihr Werkzeug genau dann bekommen, wenn
sie es brauchen, und keine Minute zu spat.
Unsere Lagerlogistik halt, was sie verspricht:
MAYKESTAG-Produkte sind ah Lager verfugbar
und innerhalb von 24 Stunden bei lhnen.

@ Just at the point
when you need it.

For our customers on time means that they get
their tool exactly when they need it and not a
minute too late.

Our warehouse logistics delivers what it
promises: MAYKESTAG products are available
from stock and with you within 24 hours.

¥ Scmpre reattivi guando
ne avete bisagno.

Tempestivamente significa per i nostri clienti
ottenere il loro utensile esattamente al
momento in cui serve e non un solo minuto
troppo tardi.

La nostra logistica di magazzino mantiene
guanto promette: | prodotti MAYKESTAG sano
disponibili da magazzino e in vostro possesso
entro 24 h.
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B VHM-Hochleistungshohrer 3xD - 30xD

E Solid carbide high performance drills 3xD - 30xD

ﬂ Punte MDI ad alto rendimento 3xD - 30xD
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() Ubersicht
VHM-Baohrer
Speeddrill

3 Overview
Solid carbide drills

Speeddrill Speeddrill

Speed f drill Speed f drill

N AN 7

NN/

ﬂ Die Schnittwerte fir alle Werkzeuge
entnehmen Sie bitte unserem
separaten Zerspanungshandbuch.

B You will find the cutting conditions

for all tools in our separate cutting
manua

Per i parametri di lavc Ine per
tutti gli utensili richiedete il nostra
nanuale tecnico

Norm/Standard

Typ/ Type /Tipo

Bohrtiefe / Depth of drilling / Profondita foro 3xD 3xD 3xD 5xD 5xD
Kuhlkanale/ Coolan oply i lubrificazione ja/yes/ si ja/yes/ si ja/yes/si ja/yes/si
Beschichtung/Coating / Rivestimente ALUNIT-5® ANTRADOUR ALUNIT-5® ANTRAOUR ALUNIT-5®
Spitzenwinkel / Lip ang ngola affilatura 140° 140° 140° 140° 140°

@ mm 0,90-20 3-12 1-16 3-12 2-20
Code/Codice 6727 6867 6717 6877 6737
Seite / Page/ Pagin 014 018 020 022 024

li 8
Stahle < 400 N/mm?
Steels < 400 N/mm Ay Ay Ay Ay Ay
<uonjmmt|  Accial < 400 N/mm
Stahle < 850 N/mm?
S <850 N/mm A A A A A
sesoNjmmt| Acciai < 850 N/mm
Stahle < 1.100 N/mm?
Steels < 1.100 N/mm Ay Ay Ay Ay Ay
<1100N/mm? - i <1100 N/mm
0 N/mm?
) N/mm Ay Ay Ay Ay Ay
0 N/mm
Stahle > 45 HRC
S - 45 HRC
>4SHRC al > 45 HRC
tahle < 850 N/mm?
INOX teels < 850 N/mm - - - - -
<850 N/mm? 3C ili <850 N/mm
Rostfreie Stahle > 850 N/mm?
INOX Sl gels > 850 N/mm y A y A y A N N
EMVLER  Accial inossidabill = 850 N/mm
[P Grauguss, Temperguss
Bl Cast iron, malleable cast iron y a4 y a4 y a4 y a4 y a4
BMSE  Chisa grigia, ghisa malleabile
Titan- und Titanlegierung
Ti tanium and titanium alloys N N N N
tanio e leghe di Titanio
Kupfer, Messing
Copper, brass A A A A A
Rame, ottone
Aluminium
Aluminium - - - - -
Alluminio
Kunststoffe
T<: Plastics -
Materie plastiche
A |deal/ldeal/ldeale

fJ Sommario
Metallo duro integrale

Speed
N AN /7

8xD 12xD
ja/yes |/ si ja/yes/si
ALUNIT-5® ALUNIT-5®
135° 135°
3-16 3-16
6747 6757
026 027

y 4 y 4
A A
y 4 y 4
A A
- -
y v y v
y e y e
y v y v
y e y e
y v y v
a7 Geeignet/Sultable/Adatte
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[ Ubersicht 3 Overview f Sommario
VHM-Bohrer Solid carbide drills Metallo duro integrale
Speeddrill Speeddrill Speeddrill
E
SDEEEI f drill Speed f drill SDEEC] &.{
m

NN AN AN 7
NI\ N\ /
NN

DINB537L
16xD 20xD 25xD 30xD 3xD 3xD 5xD 5xD 3xD 5xD
ja/yes/si ja/yes/si ja/yes/si ja/yes/si ja/yes/si ja/yes/si ja/yes/si ja/yes/si ja/yes/si

ALUNIT-5® ALUNIT-5® ALUNIT-5® ALUNIT-5° NANDDOUR ALUNIT-5° NANODUR ALUNIT-5® ALUNIT-5® Z0X
135° 135° 135° 135° 140° 135° 140° 135° 140° 135°
3-16 2-12 3-12 2-12 3-12 2-18 3-12 3-12,70 3-16 2,80-16
8777 6787 6797 6807 6887 6827 6897 6837 6857 6847
028 029 030 031 032 034 035 037 038 039

A y 4 y 4 A y 4 A y 4 A
A A y 4 A A A A A
A y 4 y 4 A ~ ~ ~ y A
A A y 4 A a~
y 4
<68 HRC
~ / N / a ~ A Ay A Ay
a ~ ~ ~ y 4 A y 4 A
-~ N a ~ a~ ~ a~ a~ a~
~ ~ ~ y A
-~ N a ~ A
a ~ ~ ~ A
Ay |deal/ldeal/ldeale a7 Geeignet/Suitable/Adatte

013
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() VHM-Spiralbohrer f3 Solid carbide stub drills i Punte elicoidali MDI

Speeddrill-Universal,
DIN 6537K, kurz 3xD,
mit verstarktem Schaft

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungshaohrer fir universelle
Anwendungen. Hohe Stabilitat und universelle
Einsetzbarkeit durch gerade Hauptschneide. Spe-
zialanschliff bewirkt optimalen Spanbruch, hohe
Zentriergenauigkeit und geringe Schnittkrafte.

Speeddrill-Universal,
DIN 6537K, short series 3xD,
with reinforced shank

Range of application:

Solid carbide high performance drill for universal
applications. High stability as well as universal
usability due to straight main cutting edge. Spe-
cial point shape effects optimum chip breakage,
high centering accuracy and less cutting forces.

Speeddrill-Universali,
DIN 6537K, serie corta 3xD,
codolo rinforzato

Impiego:

Punte MDI ad alto rendimento per applicazioni uni-
versali. Alta stabilita e utilizzo universale grazie alla
affilatura piatta del tagliente principale. La geometria
speciale della punta garantisce un ottima evacuazio-
ne del truciolo, una elevate accuratezza di centraggio

ed una minore forza di taglio.

my
(Speeddrill . N
N
1 2
ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ . £l e
y 4 y 4 y 4 y 4
GRAUGUSS
INOX § INDX [ cestmon
<850 N/mm? [l >850 N/mm? GHISAGRIGIA
e RS
N
y 4 y avg y avg
ALUNIT-5® ALUNIT-5®
dlyy d2 g 11 12 z Code 6727 dl 7 d2 g 11 12 z Code 6727
mm mm mm mm Art.-Nr. mm mm mm mm Art.-Nr.
0,90 4,00 45 7 2 06727000801 00 3,80 6,00 66 24 2 0672700380100
1,00 4,00 45 7 2 06727001001 00 3,90 6,00 66 24 2 06727003301 00
1,10 4,00 45 7 2 0672700110100 4,00 6,00 66 24 2 06727004001 00
1,20 4,00 45 7 2 06727001201 00 4,02 6,00 66 24 2 06727004021 00
1,30 4,00 45 7 2 0672700130100 4,10 6.00 66 24 2 0672700410100
1,40 4,00 45 7 2 06727001401 00 4,20 6,00 66 24 2 06727004201 00
1,50 4,00 55 14 2 06727001501 00 4,30 6,00 66 24 2 06727004301 00
1,60 4,00 55 14 2 06727001601 00 4,40 6,00 66 24 2 06727004401 00
1,70 4,00 55 14 2 0672700170100 4,50 6,00 66 24 2 06727004501 00
1,80 4,00 58 14 2 06727001801 00 4,52 6,00 66 24 2 06727004521 00
1,90 4,00 55 14 2 06727001801 00 4,60 6,00 66 24 2 06727004601 00
2,00 4,00 55 20 2 06727002001 00 4,65 6,00 66 24 2 06727004651 00
2,02 4,00 55 20 2 06727002021 00 4,70 6,00 66 24 2 0672700470100
2,10 4,00 58 20 2 06727002101 00 4,80 6,00 66 28 2 06727004801 00
2,20 4,00 55 20 2 06727002201 00 4,90 6,00 66 28 2 06727004901 00
2,30 4,00 55 20 2 06727002301 00 5,00 6,00 66 28 2 06727005001 00
2,40 4,00 55 20 2 06727002401 00 5,02 6,00 66 28 2 06727005021 00
2,50 4,00 58 20 2 06727002501 00 5,10 6,00 66 28 2 06727005101 00
2,52 4,00 55 20 2 06727002521 00 5,20 6,00 66 28 2 06727005201 00
2,60 4,00 55 20 2 06727002601 00 5,30 6,00 66 28 2 06727005301 00
2,70 4,00 55 20 2 0672700270100 5,40 6,00 66 28 2 06727005401 00
2,80 4,00 58 20 2 06727002801 00 5,50 6,00 66 28 2 06727005501 00
2,90 4,00 55 20 2 06727002801 00 5,52 6,00 66 28 2 06727005521 00
3,00 6,00 62 20 2 06727003001 00 5,55 6,00 66 28 2 06727005551 00
3,02 6,00 62 20 2 06727003021 00 5,60 6,00 66 28 2 06727005601 00
3,10 6,00 62 20 2 06727003101 00 5,65 6,00 66 28 2 06727005651 00
3,20 6,00 62 20 2 06727003201 00 5,70 6,00 66 28 2 0672700570100
3,25 6,00 62 20 2 06727003251 00 5,80 6,00 66 28 2 06727005801 00
3,30 6,00 62 20 2 0672700330100 5,90 6,00 66 28 2 06727005801 00
3,40 6,00 62 20 2 06727003401 00 6,00 6,00 66 28 2 06727006001 00
3,50 6,00 62 20 2 06727003501 00 6,02 6,00 66 28 2 06727006021 00
3,52 6,00 62 20 2 06727003521 00 6,10 8,00 79 34 2 06727006101 00
3,60 6,00 62 20 2 06727003601 00 6,20 8,00 79 34 2 06727006201 00
3,70 6,00 62 20 2 06727003701 00 6,30 8,00 79 34 2 06727006301 00
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ALUNIT-5® ALUNIT-5®
dlpy d2 g 11 12 Z Code 6727 dl 7 [ - 11 12 z Code 6727
mm mm mm mm Art.-Nr. mm mm mm mm Art.-Nr.
6,40 8,00 79 34 2 06727006401 00 11,00 1200 102 55 2 06727011001 00
6,50 8,00 79 34 2 06727006501 00 11,02 12,00 102 55 2 0672701102100 =)
6,52 8,00 79 34 2 06727006521 00 11,10 12,00 102 55 2 0672701110100 ;
6,60 8,00 79 34 2 06727006601 00 11,20 1200 102 55 2 06727011201 00 %
6,70 8,00 79 34 2 06727006701 00 11,30 1200 102 55 2 0672701130100 E
6,80 8,00 79 34 2 0672700680100 11,35 1200 102 55 2 0672701135100 &’
6,90 8,00 79 34 2 067270063901 00 11,40 12,00 102 55 2 0672701140100 E
7,00 8,00 79 34 2 06727007001 00 11,50 12,00 102 55 2 06727011501 00
7,02 8,00 79 34 2 06727007021 00 11,52 1200 102 55 2 0672701152100
7,10 8,00 79 41 2 0672700710100 11,55 1200 102 55 2 0672701155100
7,20 8,00 79 41 2 0672700720100 11,60 12,00 102 55 2 06727011601 00
7.30 8,00 79 41 2 0672700730100 11,70 12,00 102 55 2 0672701170100
7,40 8,00 79 41 2 0672700740100 11,80 12,00 102 55 2 0672701180100
7,45 8,00 79 41 2 06727007451 00 11,90 12,00 102 55 2 06727011901 00
7,50 8,00 79 41 2 06727007501 00 12,00 12,00 102 55 2 0672701200100
7,52 8,00 79 41 2 06727007521 00 12,02 12,00 102 55 2 06727012021 00
7,55 8,00 79 41 2 0672700755100 12,10 14,00 107 60 2 0672701210100
7,60 8,00 79 41 2 06727007601 00 12,20 14,00 107 60 2 06727012201 00
7,70 8,00 79 41 2 0672700770100 12,30 14,00 107 60 2 0672701230100
7.80 8,00 79 41 2 06727007801 00 12,40 14,00 107 60 2 06727012401 00
7,90 8,00 79 41 2 (6727007901 00 12,50 14,00 107 60 2 0672701250100
8,00 8,00 79 41 2 06727008001 00 12,60 14,00 107 60 2 0672701260100
8,02 8,00 79 41 2 06727008021 00 12,70 14,00 107 60 2 0672701270100
8,10 10,00 89 47 2 0672700810100 12,80 14,00 107 60 2 06727012801 00
8,20 10,00 89 47 2 06727008201 00 12,90 14,00 107 60 2 06727012901 00
8,30 10,00 89 47 2 06727008301 00 13,00 14,00 107 60 2 0672701300100
8,40 10,00 89 47 2 06727008401 00 13,02 14,00 107 60 2 06727013021 00
8,50 10,00 89 47 2 06727008501 00 13,10 14,00 107 60 2 0672701310100
8,52 10,00 89 47 2 06727008521 00 13,20 14,00 107 60 2 0672701320100
8,60 10,00 89 47 2 06727008601 00 13,25 14,00 107 60 2 06727013251 00
8,70 10,00 89 47 2 0672700870100 13,30 14,00 107 60 2 0672701330100
8,80 10,00 89 47 2 06727008801 00 13,40 14,00 107 60 2 0672701340100
8,90 10,00 89 47 2 06727008301 00 13,50 14,00 107 60 2 0672701350100
9,00 10,00 89 47 2 06727009001 00 13,60 14,00 107 60 2 06727013601 00
9,02 10,00 89 47 2 06727009021 00 13,70 14,00 107 60 2 0672701370100
9,10 10,00 89 47 2 06727009101 00 13,80 1400 107 60 2 06727013801 00
9,20 10,00 89 47 2 06727009201 00 13,90 1400 107 60 2 06727013901 00
9,25 10,00 89 47 2 06727009251 00 14,00 14,00 107 60 2 06727014001 00
9,30 10,00 89 47 2 06727009301 00 14,02 14,00 107 60 2 06727014021 00
9,35 10,00 89 47 2 0672700935100 14,10 1600 115 65 2 0672701410100
9,40 10,00 89 47 2 06727009401 00 14,20 1600 115 65 2 06727014201 00
9,50 10,00 89 47 2 0672700950100 14,30 1600 115 65 2 06727014301 00
9,52 10,00 89 47 2 06727009521 00 14,40 1600 115 65 2 06727014401 00
9,55 10,00 89 47 2 06727009551 00 14,50 1600 115 65 2 06727014501 00
9,60 10,00 89 47 2 06727009601 00 14,60 1600 115 65 2 06727014601 00
9,70 10,00 89 47 2 0672700970100 14,70 1600 115 65 2 06727014701 00
9,80 10,00 89 47 2 06727008801 00 14,80 1600 115 65 2 0672701480100
9,90 10,00 89 47 2 06727009901 00 14,90 1600 115 65 2 06727014801 00
10,00 10,00 89 47 2 0672701000100 15,00 1600 115 65 2 0672701500100
10,02 10,00 89 47 2 06727010021 00 15,02 1600 115 65 2 06727015021 00
10,10 12,00 102 55 2 0672701010100 15,10 1600 115 65 2 06727015101 00
10,20 12,00 102 55 2 06727010201 00 15,20 1600 115 65 2 06727015201 00
10,30 12,00 102 55 2 0672701030100 15,30 1600 115 65 2 0672701530100
10,40 12,00 102 55 2 06727010401 00 15,35 1600 115 65 2 06727015351 00
10,50 12,00 102 55 2 0672701050100 15,40 1600 115 65 2 06727015401 00
10,52 12,00 102 55 2 06727010521 00 15,50 1600 115 65 2 06727015501 00
10,60 12,00 102 55 2 06727010601 00 15,60 1600 115 65 2 0672701560100
10,70 12,00 102 55 2 0672701070100 15,70 1600 115 65 2 06727015701 00
10,80 12,00 102 55 2 0672701080100 15,80 16,00 115 65 2 06727015801 00
10,90 12,00 102 55 2 06727010801 00 15,90 1600 115 65 2 06727015901 00
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ALUNIT-5® ALUNIT-5°®
dlyy d2 g 11 12 z Code 6727 dl 7 d2 g 11 12 z Code 6727
mm mm mm mm Art.-Nr. mm mm mm mm Art.-Nr.
16,00 1600 115 65 2 0672701600100 18,00 1800 123 73 2 06727018001 00
186,02 1600 115 65 2 06727016021 00 18,10 20,00 131 79 2 06727018101 00
16,10 1800 123 73 2 0672701610100 18,20 20,00 131 79 2 06727018201 00
16,20 18,00 123 73 2 06727016201 00 18,30 20,00 131 79 2 06727018301 00
16,30 1800 123 73 2 0672701630100 18,40 20,00 131 79 2 0672701840100
16,40 1800 13 73 2 06727016401 00 18,50 20,00 131 79 2 06727018501 00
16,50 1800 123 73 2 0672701650100 18,60 20,00 131 79 2 06727018601 00
16,60 1800 1e3 73 2 06727016601 00 18,70 20,00 131 79 2 06727018701 00
16,70 18,00 123 73 2 0672701670100 18,80 20,00 131 79 2 0672701880100
16,80 18,00 123 73 2 06727016801 00 18,90 2000 131 79 2 06727018901 00
16,90 18,00 123 73 2 0672701690100 19,00 20,00 131 79 2 06727018001 00
17,00 18,00 123 73 2 06727017001 00 19,10 20,00 131 79 2 06727019101 00
17,10 18,00 123 73 2 0672701710100 19,20 20,00 131 79 2 06727019201 00
17,20 18,00 123 73 2 0672701720100 19,30 20,00 131 79 2 06727019301 00
17,30 18,00 123 73 2 0672701730100 19,35 20,00 131 79 2 0672701835100
17,35 18,00 123 73 2 0672701735100 19,40 20,00 131 79 2 06727019401 00
17,40 18,00 123 73 2 0672701740100 19,50 20,00 131 79 2 06727019501 00
17,50 1800 123 73 2 0672701750100 19,60 2000 131 79 2 06727019601 00
17,60 1800 123 73 2 0672701760100 19,70 20,00 131 79 2 0672701970100
17,70 18,00 123 73 2 0672701770100 19,80 20,00 131 79 2 06727019801 00
17,80 1800 123 73 2 0672701780100 19,90 20,00 131 79 2 06727019901 00
17,90 1800 123 73 2 06727017901 00 20,00 2000 131 79 2 06727020001 00

Optional ohne Aufpreis auch mit Weldon-Schaft (DIN 6535-HB] lieferbar.
Als ilable with Weldon-shank [DIN 6535-HB] without extra charge

> disponibili con attacco Weldon [DIN 6535
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PERFORMANCE
IN PRECISION

Create more, faster

Thanks to maximum process security and high
surface guality, efficient than ever.

Speeddrill 4.0 sets new standards:

High cutting volume by maximum cutting parameters

Optimal roundness of the hole by 4 guide chamfers

Easy chip removal due to special surface treatment

Enarmous wear resistance using the up-to-date high-tech coating

Product video

DR
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HPC-Vollhartmetallbohrer
Speeddrill 4.0-Universal,
DIN 6537K, kurz 3xD,

4 Fihrungsfasen,

mit Innenkthlung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsbohrer mit Innenkdhlkanalen fur
universelle Anwendungen. Burch die spezielle Ober-
flachenbehandlung ergibt sich eine perfekte Span-
abfuhr. Eine optimale Rundheit der Bohrung durch

4 Fuhrungsfasen ermdglicht eine exakte Flucht der
Bohrung mit bester Oberflacheng(te. Die Generation

4.0 setzt neue MaRdstahe in der Zerspanungsleistung.

Speeddrill 4.0-Universal,

DIN 6537K, short series 3xD,
4 guide chamfers,

with internal coolant supply

Range of application:

Solid carbide high performance drill with internal
coolant supply for universal applications. Easy
chip removal due to special surface treatment.
An optimal roundness of the hole by 4 guide
chamfers enables an exact alignment of the bore
hole with the best surface quality. The Generation
4.0 sets new standards in cutting perfarmance.

3 HPC solid carbide stub drills fJJ HPC punte elicoidali MDI

Speeddrill 4.0-Universali,
DIN 6537K, serie corta 3xD,
4 superfici di guida svasate,
con fori lubrificazione

Impiego:

Punte MDI ad alto rendimento con fori di lubrifica-
zione interni per applicazioni universali. Migliore
asportazione dei trucioli per speciale trattamento
superficiale. Ottimale rotondita della foratura con 4
superfici di guida perfetto per allineamento del foro
con alta finitura superficiale. La generazione 4.0
stabilisce nuovi standard in rendimento.

my
| aalll
N /S
2ELZ
INDX INDX CASTIRON Toe
<850 N/mm? |l >850 N/mm? EHISAGRIIA ."\ ,\,‘ r f
(&~ | [ & | = \
/ ) .
B vec RN
ANTRADUR - ANTRADUR

dlp; dlyy d2yg 11 12 Z Code6867 dlp; dlgy d2yg 11 12 Z Code6867
mm inch mm mm mm Art.-Nr. mm inch mm mm mm Art.-Nr.
3,00 6,00 62 20 2 | 0686700300100 5,40 6,00 66 28 2 | 0686700540100
3,10 6,00 62 20 2 | 0686700310100 5,50 6,00 66 28 2 | 0686700550100
3,17 1/8 6,00 62 20 2 0686700317100 5,55 6,00 66 28 2 | 0686700555100
3,20 6,00 62 20 2 | 0686700320100 5,60 6,00 66 28 2 | 0686700560100
3,25 6,00 62 20 2 | 0686700325100 5,70 6,00 66 28 2 | 0686700570100
3,30 6,00 62 20 2 | 0686700330100 5,75 6,00 66 28 2 | 0686700575100
3,38 6,00 62 20 2 | 0686700338100 5,80 6,00 66 28 2 | 0686700580100
3,40 6,00 62 20 2 | 0686700340100 5,90 6,00 66 28 2 | 0686700580100
3,50 6,00 62 20 2 | 0686700350100 6,00 6,00 66 28 2 | 0686700600100
3,60 6,00 62 20 2 | 0686700360100 6,10 8,00 79 Sl 2 | 0686700610100
3,65 6,00 62 20 2 | 0686700365100 6,20 8,00 79 34 2 | 0686700620100
3,70 6,00 62 20 2 | 0686700370100 6,30 8,00 79 34 2 | 0686700630100
3,80 6,00 66 24 2 | 0686700380100 6,35 1/4 8,00 79 34 2 | 0686700635100
3,90 6,00 66 24 2 | 0686700390100 6,40 8,00 79 34 2 | 0686700640100
4,00 6,00 66 24 2 | 0686700400100 6,50 8,00 79 34 2 | 0686700650100
4,10 6,00 66 24 2 | 0686700410100 6,60 8,00 79 34 2 | 0686700660100
4,20 6,00 66 24 2 | 0686700420100 6,70 8,00 79 34 2 | 0686700670100
4,30 6,00 66 24 2 | 0686700430100 6,80 8,00 79 34 2 | 0686700680100
4,40 6,00 66 24 2 | 0686700440100 6,90 8,00 79 34 2 | 0686700690100
4,50 6,00 66 24 2 | 0686700450100 7,00 8,00 79 34 2 | 0686700700100
4,60 6,00 66 24 2 | 0686700460100 7,10 8,00 79 41 2 | 0686700710100
4,65 6,00 66 24 2 | 0686700465100 7,20 8,00 79 41 2 | 0686700720100
4,70 6,00 66 24 2 | 0686700470100 7,25 8,00 79 41 2 | 0686700725100
4,75 6,00 66 24 2 | 0686700475100 7.30 8,00 79 41 2 |[0686700730100
4,76  3/16 6,00 66 28 2 | 0686700476100 7,40 8,00 79 41 2 | 0686700740100
4,80 6,00 66 28 2 | 0686700480100 7,45 8,00 79 41 2 | 0686700745100
4,90 6,00 66 28 2 | 0686700490100 7,50 8,00 79 41 2 | 0686700750100
5,00 6,00 66 28 2 | 0686700500100 7,60 8,00 79 41 2 | 0686700760100
5,10 6,00 66 28 2 | 0686700510100 7,70 8,00 79 41 2 | 0686700770100
5,20 6,00 66 28 2 | 0686700520100 7,75 8,00 79 41 2 | 0686700775100
5,25 6,00 66 28 2 | 0686700525100 7.80 8,00 79 41 2 | 0686700780100
5,30 6,00 66 28 2 | 0686700530100 7,90 8,00 79 41 2 |0686700790100
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PERFORMANCE
IN PRECISION

ANTRADUR ANTRADOUR

dly; dlyy d2pe 11 12 Z Code 6867 dly; dlpy d2ps 11 12 Z Code6867

mm inch mm mm mm Art.-Nr. mm inch mm mm mm Art.-Nr.

794 5/16 8,00 79 41 2 | 0686700794100 10,10 12,00 102 55 2 | 0686701010100
8,00 8,00 79 41 2 | 0686700800100 10,20 12,00 102 55 2 | 0686701020100
8,10 10,00 89 47 2 | 0686700810100 10,25 12,00 102 55 2 | 0686701025100
8,20 10,00 89 47 2 | 0686700820100 10,30 12,00 102 55 2 | 0686701030100
8,30 10,00 89 47 2 | 0686700830100 10,40 12,00 102 55 2 | 0686701040100
8,40 10,00 89 47 2 | 0686700840100 10,50 12,00 102 55 2 | 0686701050100
8,45 10,00 89 47 2 | 0686700845100 10,60 12,00 102 55 2 | 0686701060100
8,50 10,00 89 47 2 | 0686700850100 10,70 12,00 102 55 2 | 0686701070100
8,60 10,00 89 47 2 | 0686700860100 10,75 12,00 102 55 2 | 0686701075100
8,70 10,00 89 47 2 | 0686700870100 10,80 12,00 102 55 2 | 0686701080100
8,80 10,00 89 47 2 | 0686700880100 10,90 12,00 102 55 2 | 0686701090100
8,90 10,00 89 47 2 | 0686700890100 11,00 12,00 102 55 2 | 0686701100100
9,00 10,00 89 47 2 | 0686700900100 11,10 12,00 102 55 2 | 0686701110100
9,10 10,00 89 47 2 | 0686700910100 11,11 7/16 1200 102 55 2 | 0686701111100
9,20 10,00 89 47 2 | 06867009201 00 11,20 12,00 102 55 2 | 0686701120100
9,25 10,00 89 47 2 | 0686700925100 11,25 12,00 102 55 2 | 0686701125100
9,30 10,00 89 47 2 | 0686700930100 11,30 12,00 102 55 2 | 0686701130100
9,35 10,00 89 47 2 | 0686700935100 11,35 12,00 102 55 2 | 0686701135100
9,40 10,00 89 47 2 | 0686700940100 11,40 12,00 102 55 2 | 0686701140100
9,45 10,00 89 47 2 | 0686700945100 11,45 12,00 102 55 2 | 0686701145100
9,50 10,00 89 47 2 | 0686700950100 11,50 12,00 102 55 2 | 0686701150100
9,52 3/8 10,00 89 47 2 | 06867009521 00 11,60 12,00 102 55 2 | 0686701160100
9,60 10,00 89 47 2 | 0686700960100 11,70 12,00 102 55 2 | 0686701170100
9,70 10,00 89 47 2 | 0686700970100 11,75 12,00 102 55 2 | 0686701175100
9,75 10,00 89 47 2 | 0686700975100 11,80 12,00 102 55 2 | 0686701180100
9,80 10,00 89 47 2 | 06867009801 00 11,90 12,00 102 55 2 | 0686701190100
9,90 10,00 89 47 2 | 06867009901 00 12,00 12,00 102 55 2 | 0686701200100

10,00 10,00 89 47 2 | 0686701000100
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(i) VHM-Spiralbohrer 3 Solid carbide stub drills i Punte elicoidali MDI
Speeddrill-Universal, Speeddrill-Universal, Speeddrill-Universali,
DIN 6537K, kurz 3xD, DIN 6537K, short series 3xD,  DIN 6537K, serie corta 3xD,
mit Innenkuhlung with internal coolant supply con fori lubrificazione
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
VHM-Hochleistungshohrer mit Innenkthlkanalen Solid carhide high performance drill with internal Punte MDI ad alto rendimento con fori di lubrifica-
fur universelle Anwendungen. Hohe Stabilitat coolant supply for universal applications. High zione interni per applicazioni universali. Alta stahilita
und universelle Einsetzbarkeit durch gerade stability as well as universal usabhility due to e utilizzo universale grazie alla affilatura piatta del
Hauptschneide. Spezialanschliff bewirkt opti- straight main cutting edge. Special point shape tagliente principale. La geometria speciale della
malen Spanbruch, hohe Zentriergenauigkeit und effects optimum chip breakage, high centering punta garantisce un ottima evacuazione del truciolo,
geringe Schnittkrafte. accuracy and less cutting forces. una elevate accuratezza di centraggio ed una minore
forza di taglio.
my
(Speeddrill . i
N
140° \ /
A axd
GRAUGUSS
CRSTIRON
\ 7
ALUNIT-5® ALUNIT-5®
dlpy dlp; d2ps 11 12 z Code 6717 dly; dly; d24s 11 12 z Code 6717
mm inch mm mm mm Art.-Nr. mm inch mm mm mm Art.-Nr.

1,00 4,00 45 7 2 0671700100100 4,30 6,00 66 24 2 0671700430100

1,10 4,00 45 7 2 671700110100 4,40 6.00 66 24 2 0671700440100

1,20 4,00 45 7 2 0671700120100 4,50 6.00 66 24 2 0671700450100

1,30 4,00 45 7 2 06717001301 00 4,60 6,00 66 24 2 06717004601 00

1,40 4,00 45 7 2 06717001401 00 4,70 6,00 66 24 2 06717004701 00

1,50 4,00 55 14 2 671700150100 4,76 3/16 6,00 66 28 2 0671700476100

1,60 4,00 55 14 2 06717001601 00 4,80 6.00 66 28 2 0671700480100

1,70 4,00 55 14 2 06717001701 00 4,90 6,00 66 28 2 06717004801 00

1,80 4,00 55 14 2 06717001801 00 5,00 6,00 66 28 2 06717005001 00

1,90 4,00 55 14 2 0671700190100 5,10 6.00 66 28 2 06717005101 00

2,00 4,00 55 20 2 06717002001 00 5,20 6.00 66 28 2 0671700520100

2,10 4,00 65 20 2 06717002101 00 5,30 6,00 66 28 2 06717005301 00

2,20 4,00 55 20 2 06717002201 00 5,40 6,00 66 28 2 06717005401 00

2,30 4,00 55 20 2 0671700230100 5,50 6,00 66 28 2 06717005501 00

2,40 4,00 55 20 2 0671700240100 5,60 6.00 66 28 2 0671700560100

2,50 4,00 5E 20 2 06717002501 00 5,70 6,00 66 28 2 06717005701 00

2,60 4,00 55 20 2 06717002601 00 5,80 6,00 66 28 2 6717005801 00

2,70 4,00 55 20 2 0671700270100 5,90 6,00 66 28 2 671700580100

2,80 4,00 55 20 2 0671700280100 6,00 6,00 66 28 2 (06717006001 00

2,90 4,00 85 20 2 06717002801 00 6,10 8,00 79 34 2 06717006101 00

3,00 6,00 62 20 2 06717003001 00 6,20 8,00 79 34 2 6717006201 00

3,10 6.00 62 20 2 0671700310100 6,30 8,00 79 34 2 871700630100

3,17 1/8 6.00 B2 20 2 0671700317100 6,35 1/4 8,00 79 34 2 0671700635100

3,20 6,00 62 20 2 06717003201 00 6,40 8,00 79 34 2 06717006401 00

3,30 6,00 62 20 2 06717003301 00 6,50 8,00 79 34 2 06717006501 00

3,40 6,00 62 20 2 0671700340100 6,60 8,00 79 34 2 871700660100

3,50 6.00 62 20 2 06717003501 00 6,70 8,00 79 34 2 0671700670100

3,60 6,00 62 20 2 06717003601 00 6,80 8,00 79 34 2 06717006801 00

3,70 6,00 62 20 2 671700370100 6,90 8,00 79 34 2 06717006801 00

3,80 6,00 66 24 2 671700380100 7,00 8,00 79 34 2 871700700100

3,90 6,00 66 24 2 0671700390100 7.10 8,00 79 41 2 0671700710100

4,00 6,00 66 24 2 06717004001 00 7,20 8,00 79 41 2 06717007201 00

4,10 6,00 66 24 2 0671700410100 7,30 8,00 79 41 2 0671700730100

4,20 6,00 66 24 2 671700420100 7.40 8,00 79 41 2 0671700740100

020
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ALUNIT-5® ALUNIT-5®
dl 7 dly; d2pe 11 12 z Code 6717 dl gy dly; d2pe 11 12 z Code 6717
mm inch mm mm mm Art.-Nr. mm inch mm mm mm Art.-Nr.

7,50 800 79 41 2 0671700750100 10,00 10,00 89 47 2 06717010001 00

7,60 800 79 41 2 671700760100 10,20 12,00 102 55 2 0671701020100 o
7,70 800 79 41 2 0671700770100 10,50 12,00 102 55 2 0671701050100 ;
7.80 8,00 79 41 ? 671700780100 10,80 12,00 102 55 2 0671701080100 %
7,90 800 79 41 ? 0671700790100 11,00 12,00 102 55 2 06717011001 00 E
794 5/16 800 /9 41 2 06717007941 00 11,11 7/16 12,00 102 55 2 0671701111100 %J_
8,00 800 79 41 2 06717008001 00 11,20 12,00 102 55 2 0671701120100 ﬂ
8,10 1000 83 47 ? 671700810100 11,50 12,00 102 55 2 0671701150100

8,20 1000 89 47 ? 0671700820100 11,80 12,00 102 55 2 06717011801 00

8,30 1000 89 47 2 06717008301 00 12,00 12,00 102 55 2 0671701200100

8,40 1000 89 47 2 0671700840100 12,20 14,00 107 60 2 0671701220100

8,50 1000 83 47 2 0671700850100 12,50 14,00 107 60 2 0671701250100

8,60 1000 89 47 2 06717008601 00 12,70 1/2 1400 107 60 2 06717012701 00

8,70 1000 89 47 2 671700870100 12,80 14,00 107 80 2 0671701280100

8,80 1000 89 47 2 0671700880100 13,00 14,00 107 60 2 0671701300100

8,90 10,00 89 47 2 06717008901 00 13,50 14,00 107 60 2 0671701350100

9,00 1000 89 47 2 06717009001 00 13,80 14,00 107 60 2 06717013801 00

9,10 1000 89 47 2 671700910100 14,00 14,00 107 80 2 0671701400100

9,20 1000 89 47 2 0671700920100 14,20 16,00 115 65 2 0671701420100

9,30 10,00 89 47 ? 0671700930100 14,50 16,00 115 65 ? 0671701450100

9,40 10,00 89 47 2 0671700940100 14,80 16,00 115 85 2 06717014801 00

9,50 1000 89 47 2 06717009501 00 15,00 16,00 115 65 2 0671701500100

9,52 3/8 1000 89 47 2 0671700952100 15,20 16,00 115 65 2 0671701520100

9,60 1000 89 47 2 06717009601 00 15,50 16,00 115 65 ? 0671701550100

9,70 1000 89 47 2 0671700970100 15,80 16,00 115 65 2 06717015801 00

9,80 10,00 89 47 2 06717009801 00 16,00 1600 115 B85 2 0671701600100

9,90 1000 89 47 2 06717009901 00

Optional ohne Aufpreis auch mit Weldon-Schaft (DIN 6535-HB] lieferbar.
able with Weldon-shank [BIN 6535-HB] without e
Weldon [DBIN 6535-HB] s

Sharc
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HPC-Vollhartmetallbohrer
Speeddrill 4.0-Universal,
DIN 6537L, lang 5xD,

4 Fuhrungsfasen,

mit Innenkuhlung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsbohrer mit Innenkthlkanalen far
universelle Anwendungen. Durch die spezielle Ober-
flachenbehandlung ergibt sich eine perfekte Span-
abfuhr. Eine optimale Rundheit der Bohrung durch

4 Fuhrungsfasen ermdglicht eine exakte Flucht der
Bohrung mit bester Oberflachenglte. Die Generation
4.0 setzt neue MaRstabe in der Zerspanungsleistung.

Speeddrill 4.0-Universal,
DIN 6537L, long series 5x0,
4 guide chamfers,

with internal coolant supply

Range of application:

Solid carbide high performance drill with internal
coolant supply for universal applications. Easy
chip removal due to special surface treatment.
An optimal roundness of the hole by 4 guide
chamfers enahles an exact alignment of the bore
hole with the best surface quality. The Generation
4.0 sets new standards in cutting performance.

f3 HPC solid carbide stub drills fJ HPC punte elicoidali MDI

Speeddrill 4.0-Universali,
DIN 6537L, serie lunga 5xD,
4 superfici di guida svasate,
con fori lubricazione

Impiego:

Punte MDI ad alto rendimento con fori di lubrifica-
zione interni per applicazioni universali. Migliore
asportazione dei trucioli per speciale trattamento
superficiale. Ottimale rotondita della foratura con 4
superfici di guida perfetto per allineamento del foro
con alta finitura superficiale. La generazione 4.0
stabilisce nuovi standard in rendimento.

my
' drill B N7
N
‘EH L
LEZL e
- 2 - - I-d-z—
GRAUGUSS
INOX INDX Qg crstiron n
<850 Njmm ll >850 Njmm: [ 5157 SREH T /
E=alv-=a A - ,\
/ f «
BT vec JERN
ANTRAOUR - ANTRADOUR
dlp; dlgy d2ps 11 12 Z Code6877 dlp; dlyy d2pg 11 12 Z Code6877
mm inch mm mm mm Art.-Nr. mm inch mm mm mm Art.-Nr.
3,00 6,00 66 28 2 | 0687700300100 5,40 6,00 82 44 2 | 0687700540100
3,10 6,00 66 28 2 | 0687700310100 5,50 6,00 82 44 2 | 0687700550100
3,17 1/8 6,00 66 28 2 |0687700317100 5,55 6,00 82 44 2 | 0687700555100
3,20 6,00 66 28 2 | 0687700320100 5,60 6,00 82 44 2 | 0687700560100
3,25 6,00 66 28 2 | 0687700325100 5,70 6,00 82 44 2 | 0687700570100
3,30 6,00 66 28 2 | 0687700330100 5,75 6,00 82 44 2 | 0687700575100
3,38 6,00 66 28 2 | 0687700338100 5,80 6,00 82 44 2 | 0687700580100
3,40 6,00 66 28 2 | 0687700340100 5,90 6,00 82 44 2 | 0687700590100
3,50 6,00 66 28 2 | 0687700350100 6,00 6,00 82 44 2 | 0687700600100
3,60 6,00 66 28 2 | 0687700360100 6,10 8,00 91 53 2 | 0687700610100
3,65 6,00 66 28 2 | 0687700365100 6,20 8,00 91 53 2 | 0687700620100
3,70 6,00 66 28 2 | 0687700370100 6,30 8,00 91 53 2 | 0687700630100
3,80 6,00 74 36 2 | 0687700380100 6,35 1/4 8,00 91 53 2 | 0687700635100
3,90 6,00 74 36 2 | 0687700380100 6,40 8,00 91 53 2 | 0687700840100
4,00 6,00 74 36 2 | 0687700400100 6,50 8,00 91 53 2 | 0687700650100
4,10 6,00 74 36 2 | 0687700410100 6,60 8,00 91 53 2 | 06877006601 00
4,20 6,00 74 36 2 | 0687700420100 6,70 8,00 91 53 2 | 0687700670100
4,30 6,00 74 36 2 | 0687700430100 6,80 8,00 91 53 2 | 0687700680100
4,40 6,00 74 36 2 | 0687700440100 6,90 8,00 91 53 2 | 0687700690100
4,50 6,00 74 36 2 | 0687700450100 7,00 8,00 91 53 2 | 0687700700100
4,60 6,00 74 36 2 | 0687700460100 7,10 8,00 91 53 2 | 0687700710100
4,65 6,00 74 36 2 | 0687700465100 7,20 8,00 91 53 2 | 0687700720100
4,70 6,00 74 36 2 | 0687700470100 7,25 8,00 91 53 2 | 0687700725100
4,75 6,00 74 36 2 | 0687700475100 7,30 8,00 91 53 2 | 0687700730100
4,76 3/16 6,00 82 44 2 | 0687700476100 7,40 8,00 91 53 2 | 0687700740100
4,80 6,00 82 44 2 | 0687700480100 745 8,00 91 53 2 | 0687700745100
4,30 6,00 82 44 2 | 0687700480100 7,50 8,00 91 53 2 | 0687700750100
5,00 6,00 82 44 2 | 0687700500100 7,60 8,00 91 53 2 | 0687700760100
5,10 6,00 82 44 2 |0687700510100 7,70 8,00 91 53 2 | 0687700770100
5,20 6,00 82 44 2 | 0687700520100 7,75 8,00 91 53 2 | 0687700775100
5,25 6,00 82 44 2 | 0687700525100 7.80 8,00 91 53 2 | 0687700780100
5,30 6,00 82 44 2 | 0687700530100 7,90 8,00 91 53 2 | 0687700790100
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ANTRAOUR ANTRADUR

dlp;  dlpy d2,g 11 ] Z Code6877 dlp; dlpy d2yg 11 2 Z Code6877

mm inch mm mm  mm Art.-Nr. mm inch mm mm mm Art.-Nr.

7,94 5/16 8,00 91 53 2 [ 0687700794100 10,10 12,00 118 71 2 | 0687701010100
8,00 8,00 91 53 2 | 0687700800100 10,20 12,00 118 71 2 | 0687701020100
8,10 10,00 103 61 2 | 0687700810100 10,25 12,00 118 71 2 | 0687701025100
8,20 10,00 103 61 2 | 0687700820100 10,30 12,00 118 71 2 | 0687701030100
8,30 10,00 103 61 2 | 0687700830100 10,40 12,00 118 71 2 | 0687701040100
8,40 10,00 103 61 2 | 0687700840100 10,50 12,00 118 71 2 | 0687701050100
8,45 10,00 103 61 2 | 0687700845100 10,60 12,00 118 71 2 | 0687701060100
8,50 10,00 103 61 2 | 0687700850100 10,70 12,00 118 71 2 | 0687701070100
8,60 10,00 103 61 2 | 0687700860100 10,75 12,00 118 71 2 | 0687701075100
8,70 10,00 103 61 2 | 0687700870100 10,80 12,00 118 71 2 | 0687701080100
8,80 10,00 103 61 2 | 0687700880100 10,90 12,00 118 71 2 | 0687701090100
8,90 10,00 103 61 2 | 0687700890100 11,00 12,00 118 71 2 | 0687701100100
9,00 10,00 103 61 2 | 0687700900100 11,10 12,00 118 71 2 | 0687701110100
9,10 10,00 103 61 2 | 0687700910100 11,11 7/16 1200 118 71 2 | 0687701111100
9,20 10,00 103 61 2 | 0687700920100 11,20 12,00 118 71 2 | 0687701120100
9,25 10,00 103 61 2 | 0687700925100 11,25 12,00 118 71 2 | 0687701125100
9,30 10,00 103 61 2 | 0687700930100 11,30 12,00 118 71 2 | 0687701130100
9,35 10,00 103 61 2 | 0687700935100 11,35 12,00 118 71 2 | 0687701135100
9,40 10,00 103 61 2 | 0687700940100 11,40 12,00 118 71 2 | 0687701140100
9,45 10,00 103 61 2 | 0687700945100 11,45 12,00 118 71 2 | 0687701145100
9,50 10,00 103 61 2 | 0687700950100 11,50 12,00 118 71 2 | 0687701150100
9,52 3/8 1000 103 61 2 | 0687700952100 11,60 12,00 118 71 2 | 0687701160100
9,60 10,00 103 61 2 | 0687700960100 11,70 12,00 118 71 2 | 0687701170100
9,70 10,00 103 61 2 | 0687700970100 11,75 12,00 118 71 2 | 0687701175100
9,75 10,00 103 61 2 [ 0687700975100 11,80 12,00 118 71 2 | 0687701180100
9,80 10,00 103 61 2 | 0687700980100 11,90 12,00 118 71 2 | 0687701190100
9,90 10,00 103 61 2 | 0687700990100 12,00 12,00 118 71 2 | 0687701200100

10,00 10,00 103 61 2 | 0687701000100
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(i) VHM-Spiralbohrer f3 Solid carbide stub drills i Punte elicoidali MDI
Speeddrill-Universal, Speeddrill-Universal, Speeddrill-Universali,
DIN 6537L, lang 5xD, DIN 6537L, long series 5x0, DIN 6537L, serie lunga 5x0,
mit Innenkdhlung with internal coolant supply con fori lubricazione
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
VHM-Haochleistungshohrer mit Innenkihlkanalen Solid carhide high performance drill with internal Punte MDI ad alto rendimento con fori di lubrificazione
fur universelle Anwendungen. Hohe Stabilitat coolant supply for universal applications. High sta- interni per applicazioni universali. Alta stahilita e utilizzo
und universelle Einsetzharkeit durch gerade hility as well as universal usability due to straight universale grazie alla particolare affilatura dei taglienti
Hauptschneide. Spezialanschliff bewirkt opti- main cutting edge. Special point shape effects principali. La geometria speciale della punta garantisce
malen Spanbruch, hohe Zentriergenauigkeit und optimum chip breakage, high centering accuracy un ottima rottura del truciolo, una elevate accuratezza di
geringe Schnittkrafte. and less cutting forces. centraggio ed una minore forza di taglio.
my
(Speeddrill . o ® N7
N
140°
e Sxd
GRAUGUSS
CASTIRON
\ 7
ALUNIT-5® ALUNIT-5®
dly; dlp; d2pg 11 12 z Code 6737 dlpy dlp; d24 11 12 z Code 6737
mm inch mm mm  mm Art.-Nr. mm inch  mm mm mm Art.-Nr.
2,00 4,00 57 el 2 0673700200100 5,80 6,00 82 44 2 06737005801 00
2,50 4,00 57 21 2 873700250100 5,90 6,00 82 44 2 0673700590100
3,00 6,00 66 28 2 0673700300100 6,00 6,00 82 44 2 0673700600100
3,10 6,00 66 28 2 0673700310100 6,10 8,00 il 53 2 06737006101 00
3,17 1/8 6,00 66 28 2 0673700317100 6,20 8,00 91 53 2 0673700620100
3,20 6.00 66 28 2 873700320100 6,30 8,00 91 53 2 0673700630100
3,30 6.00 66 28 2 0673700330100 6,35 1/4 8,00 91 53 2 0673700635100
3,40 6,00 66 28 2 0673700340100 6,40 8,00 G 53 2 06737006401 00
3,50 6.00 66 28 2 0673700350100 6,50 8,00 91 53 2 0673700650100
3,60 6,00 66 28 2 06737003601 00 6,60 8,00 91 53 2 06737006601 00
3,70 6,00 66 28 2 0673700370100 6,70 8,00 91 53 2 0673700670100
3,80 6,00 74 3B 2 0673700380100 6,80 8,00 91 53 2 06737006801 00
3,90 6,00 74 3B 2 0673700390100 6,90 8,00 91 53 2 06737006901 00
4,00 6,00 74 36 2 06737004001 00 7,00 8,00 91 53 2 0673700700100
4,10 6,00 74 36 2 06737004101 00 7,10 8,00 91 53 2 0673700710100
4,20 6,00 74 36 2 0673700420100 7,20 8,00 ik 53 2 06737007201 00
4,30 6,00 74 36 2 0673700430100 7,30 8,00 91 53 2 0673700730100
4,40 6,00 74 36 2 06737004401 00 7,40 8,00 91 53 2 673700740100
4,50 6,00 74 3k 2 06737004501 00 7.50 8.00 91 53 2 0673700750100
4,60 6,00 74 36 2 0673700460100 7,60 8,00 91 53 2 06737007601 00
4,65 6,00 74 36 2 0673700465100 7,70 8,00 91 53 2 0673700770100
4,70 6,00 74 36k 2 06737004701 00 7.80 8,00 91 53 2 873700780100
4,76 3/16 6,00 82 44 2 06737004761 00 7.90 8.00 91 53 2 0673700790100
4,80 6,00 82 44 2 6737004801 00 794 5/16 8,00 91 53 2 0673700794100
4,90 6.00 82 44 2 06737004901 00 8,00 8,00 91 53 2 0673700800100
5,00 6,00 82 q4q- 2 06737005001 00 8,10 10,00 103 61 2 673700810100
5,02 6,00 82 qq 2 06737005021 00 8,20 10,00 103 61 2 0673700820100
5,10 6,00 82 44 2 673700510100 8,30 10,00 103 61 2 06737008301 00
5,20 6.00 82 44 2 0673700520100 8,d0 10,00 103 61 @ 0673700840100
5,30 6,00 82 44 2 06737005301 00 8,50 10,00 103 61 2 873700850100
5,40 6,00 82 qq4 2 06737005401 00 8,60 10,00 103 61 2 0673700860100
5,50 6,00 82 44 2 673700550100 8,70 10,00 103 61 2 06737008701 00
5,60 6,00 82 44 2 0673700560100 8,80 10,00 103 61 @ 0673700880100
5,70 6,00 82 44 2 06737005701 00 8,90 10,00 103 61 2 673700890100
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ALUNIT-5® ALUNIT-5®
dl; dlp; d2ps 11 12 z Code 6737 dlpy dlp; d2p 11 12 z Code 6737
mm inch mm mm mm Art.-Nr. mm inch mm mm mm Art.-Nr.

9,00 10,00 103 61 2 06737009001 00 12,70 1/2 14,00 124 77 2 0673701270100
9,10 10,00 103 61 2 673700910100 12,80 14,00 124 77 2 06737012801 00 o
9,20 10,00 103 61 2 06737009201 00 13,00 14,00 124 772 (673701300100 ;
9,30 10,00 103 61 2 0673700930100 13,50 14,00 124 77 2 0673701350100 %
9,40 1000 103 61 2 06737009401 00 13,80 14,00 124 77 2 06737013801 00 E
9,52 3/8 10,00 103 61 2 0673700952100 14,00 14,00 124 77 2 06737014001 00 &’
9,50 10,00 103 61 2 06737009501 00 14,20 16,00 133 83 2 673701420100 ﬂ
9,60 10,00 103 61 2 06737009601 00 14,50 16,00 133 83 2 0673701450100
9,70 10,00 103 61 2 0673700970100 14,80 16,00 133 83 2 06737014801 00
9,80 10,00 103 BL 2 6737009801 00 15,00 16,00 133 83 2 6737015001 00
9,90 10,00 103 61 2 06737009901 00 15,20 16,00 133 83 2 673701520100

10,00 10,00 103 61 2 0673701000100 15,50 16,00 133 83 2 0673701550100

10,20 1200 118 71 2 0673701020100 15,80 16,00 133 83 2 06737015801 00

10,50 12,00 118 712 0673701050100 16,00 16,00 133 83 2 6737016001 00

10,80 12,00 118 712 0673701080100 16,50 18,00 143 93 2 673701650100

11,00 12,00 118 71 2 0673701100100 16,80 1800 143 93 2 0673701680100

11,11 7/16 1200 118 71 2 0673701111100 17,00 1800 143 93 2 06737017001 00

11,20 12,00 118 712 0673701120100 17,50 1800 143 93 2 0673701750100

11,50 12,00 118 712 0673701150100 18,00 18,00 143 93 2 673701800100

11,80 12,00 118 71 2 0673701180100 18,50 20,00 153 101 2 0673701850100

12,00 12,00 118 71 2 0673701200100 19,00 2000 153 101 @ 06737019001 00

12,20 14,00 124 772 673701220100 19,50 20,00 153 101 2 0673701950100

12,50 14,00 124 772 0673701250100 20,00 20,00 153 101 2 673702000100

Optional ohne Aufpreis auch mit Weldon-Schaft (DIN 6535-HB] lieferbar.

Iso available with Weldon-shank [DIN 653 thout extra cha

Anche disponibili con attacco Weldon [DIN 65

3) senza prezzo aggiuntivo
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VHM-Spiralbohrer
Speeddrill-Universal,
extra lang 8xD,

mit Innenkdhlung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungshohrer mit Innenkuthlka-
nalen flr universelle Anwendungen und grof3e
Bohrtiefen his 8xD. 4 Fiihrungsfasen gewahr-
leisten eine sehr hohe Fluchtungsgenauigkeit
und Stabilisierung des Bohrers auch bei sehr
grof3en Bohrtiefen sowie exakte und prazise
Bohrungen. Spezialanschliff bewirkt optimalen
Spanbruch, hohe Zentriergenauigkeit und geringe

f3 Solid carbide stub drills
Speeddrill-Universal,
extra long series 8xD,
internal coolant supply

Range of application:

Solid carbide high performance drill with internal
coolant supply for universal applications and

high drilling depths up to 8xD. 4 guide chamfers
guarantee very high alignment accuracy and
stabilisation of the drill even during deep hole
drilling as well as exact and precise holes. Special
point shape effects optimum chip breakage, high
centering accuracy and less cutting forces.

Schnittkrafte.

Punte elicoidali MDI
Speeddrill-Universali,
serie extra lunga 8xD,
con fori lubricazione

Impiego:

Punte MDI ad alto rendimento con fori di lubrifica-
zione interni per applicazioni universali ed elevate
profondita di foratura fino a 8xD. 4 superfici di guida
svasate garantiscono elevata accuratezza di allinea-
mento e stahilizzazione della punta anche utilizzando
alte velocita di taglio ed avanzamenti. La geometria
speciale della punta garantisce un ottima evacuazio-
ne del truciolo, una elevate accuratezza di centraggio
ed una minore forza di taglio.

- Typ W \ /
(Speeddrill . B
135"
@ ﬁ ss:?ls’fun Bxd
<400N/mm?  <BSON/mm? <1100N/mm? <1300 N/mm*
y 4 y 4 y 4 y 4
_— |
INDX INUX CASTIRON
<850 N/mm? |l >850 N/mm? LRI
Lar | \ /
s
y avg y avg y avg
ALUNIT-5® ALUNIT-5®
dl 7 d2 g 11 12 z Code 6747 dlpy d2pe 11 12 z Code 6747
mm mm mm mm Art.-Nr. mm mm mm mm Art.-Nr.
3,00 6,00 72 34 2 06747003001 00 9,00 10,00 142 g5 2 6747009001 00
3,30 6,00 72 34 2 0674700330100 9,20 1000 142 95 2 06747008201 00
3,50 6,00 72 34 2 06747003501 00 9,50 10,00 142 95 2 06747009501 00
3,80 6,00 81 43 2 0674700380100 9,80 10,00 142 95 2 06747009801 00
4,00 6,00 81 43 2 06747004001 00 10,00 10,00 142 G5 2 06747010001 00
4,20 6,00 81 43 2 06747004201 00 10,20 1200 162 114 2 06747010201 00
4,50 6,00 81 43 2 06747004501 00 10,50 12,00 162 114 2 06747010501 00
4,80 6,00 95 57 2 06747004801 00 10,80 1200 162 114 2 0674701080100
5,00 6,00 95 57 2 0674700500100 11,00 1200 162 114 2 0674701100100
5,20 6,00 95 57 2 06747005201 00 11,20 1200 162 114 2 0674701120100
5,50 6,00 95 57 2 06747005501 00 11,50 1200 182 114 2 06747011501 00
5,80 6,00 95 57 2 06747005801 00 11,80 1200 162 114 2 0674701180100
6,00 6,00 95 57 2 06747006001 00 12,00 1200 162 114 2 0674701200100
6,20 800 114 76 2 06747006201 00 12,20 1400 178 131 2 06747012201 00
6,50 8,00 114 76 2 06747008501 00 12,50 1400 178 131 2 06747012501 00
6,80 8,00 114 76 2 06747006801 00 12,80 1400 178 131 2 0674701280100
7,00 800 114 76 2 6747007001 00 13,00 1400 178 131 2 0674701300100
7.50 8,00 114 76 2 674700750100 13,50 1400 178 131 2 0674701350100
7,80 8,00 114 76 2 06747007801 00 13,80 1400 178 131 2 0674701380100
8,00 8,00 114 76 2 06747008001 00 14,00 1400 178 131 2 06747014001 00
8,20 1000 142 95 2 06747008201 00 15,00 1600 203 152 2 0674701500100
8,50 1000 142 95 2 06747008501 00 16,00 1600 203 152 2 0674701600100
8,80 10,00 142 95 2 06747008801 00
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VHM-Spiralbohrer
Speeddrill-Universal,
extra lang 12xD,

mit Innenkdhlung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungshohrer mit Innenkthlkanalen
fur universelle Anwendungen und grofse Bohr-
tiefen bis 12xD. 4 Fuhrungsfasen gewahrleisten
eine sehr hohe Fluchtungsgenauigkeit und
Stabilisierung des Bohrers auch bei sehr groen
Bohrtiefen sowie exakte und prazise Bohrungen.
Spezialanschliff bewirkt optimalen Spanbruch,
hohe Zentriergenauigkeit und geringe Schnitt-
krafte.

@ Solid carbide stub drills
Speeddrill-Universal,
extra long series 12xD,
internal coolant supply

Range of application:

Solid carbide high performance drill with internal
coolant supply for universal applications and
high drilling depths up to 12xD. 4 guide chamfers
guarantee very high alignment accuracy and
stahilisation of the drill even during deep hole
drilling as well as exact and precise holes. Special
point shape effects optimum chip breakage, high
centering accuracy and less cutting forces.

Punte elicoidali MDI
Speeddrill-Universali,
serie extra lunga 12xD,
con fori lubricazione

Impiego:

Punte MDI ad alto rendimento con fori di lubrifica-
zione interni per applicazioni universali ed elevate
profondita di foratura fino a 12xD. 4 superfici di
guida svasate garantiscono elevata accuratezza di
allineamento e stahilizzazione della punta anche
utilizzando alte velocita di taglio ed avanzamenti. La
geometria speciale della punta garantisce un ottima
evacuazione del truciolo, una elevate accuratezza di
centraggio ed una minore forza di taglio.

Speeddrill N
peeddri
N
135°
% 12xd
y 4 y 4 y 4 y 4
srrucess T
INUX CASTIRON
<850 Njmm? GHISAGRIGIA
=alv-=aly==a \ /7
y avg y avg y avg
ALUNIT-5® ALUNIT-5°®
dl 7 [ 11 12 z Code 6757 dly d2 hg 11 12 z Code 6757
mm mm mm mm Art.-Nr. mm mm mm mm Art.-Nr.
3,00 6,00 92 54 2 06757003001 00 9,00 10,00 162 120 2 06757009001 00
3,50 6,00 92 54 2 0675700350100 9,50 10,00 162 120 2 06757009501 00
4,00 6,00 102 64 2 06757004001 00 10,00 10,00 162 120 2 0675701000100
4,50 6,00 102 84 2 06757004501 00 10,50 12,00 204 156 2 06757010501 00
5,00 6,00 116 78 2 06757005001 00 11,00 1200 204 156 2 0675701100100
5,50 6,00 116 78 2 0675700550100 11,50 12,00 204 158 2 0675701150100
6,00 6,00 116 78 2 06757006001 00 12,00 1200 204 156 2 0675701200100
6,50 8,00 146 108 2 06757006501 00 13,00 14,00 230 182 2 06757013001 00
7,00 8,00 146 108 2 06757007001 00 14,00 14,00 230 182 2 0675701400100
7,50 8,00 146 108 2 0675700750100 15,00 16,00 260 208 2 0675701500100
8,00 8,00 146 108 2 06757008001 00 16,00 16,00 260 208 2 06757016001 00
8,50 10,00 162 120 2 06757008501 00
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Speeddrill // Spiralbohrer

() VHM-Spiralbohrer
Speeddrill-Universal,
extra lang 16xD,
mit Innenkuhlung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungshohrer mit Innenkuthlkanalen
fur universelle Anwendungen und grof3e Bohr-
tiefen his 16xD. 4 Fuihrungsfasen gewahrleisten
eine sehr hohe Fluchtungsgenauigkeit und
Stahilisierung des Bohrers auch bei sehr grofden
Bohrtiefen sowie exakte und prazise Bohrungen.
Spezialanschliff bewirkt optimalen Spanbruch,
hohe Zentriergenauigkeit und geringe Schnitt-
krafte.

f3 Solid carbide stub drills
Speeddrill-Universal,
extra long series 16xD,
internal coolant supply

Range of application:

Solid carbide high performance drill with internal
coolant supply for universal applications and
high drilling depths up to 16xD. 4 guide chamfers
guarantee very high alignment accuracy and
stabilisation of the drill even during deep hole
drilling as well as exact and precise holes. Special
point shape effects optimum chip breakage, high
centering accuracy and less cutting forces.

i Punte elicoidali MDI
Speeddrill-Universali,
serie extra lunga 16xD,
con fori lubricazione

Impiego:

Punte MDI ad alto rendimento con fori di lubrifica-
zione interni per applicazioni universali ed elevate
profondita di foratura fino a 16xD. 4 superfici di
guida svasate garantiscono elevata accuratezza di
allineamento e stabilizzazione della punta anche
utilizzando alte velocita di taglio ed avanzamenti. La
geometria speciale della punta garantisce un ottima
evacuazione del truciolo, una elevate accuratezza di
centraggio ed una minore forza di taglio.

. Typ anschliff \ /
Speeddrill vy
N K
135°
E i E : E i E i 16xd
d2
y 4 y 4 y 4 y 4
sreucuo (NN 1 K
INOX INOX CASTIRON =
<850 N/mm? |l >850 N/mm? GHISAGRIGIA “‘ T
=a Wl - \ /
¥
y avg y avg /
d1
ALUNIT-5® ALUNIT-5®
dlpy d2 e 11 12 z Code 6777 dlpy d2 g 11 12 z Code 6777
mm mm mm mm Art.-Nr. mm mm mm  mm Art.-Nr.
3,00 6,00 100 60 2 06777003001 00 10,00 10,00 225 180 2 06777010001 00
4,00 6,00 115 73 2 06777004001 00 11,00 12,00 240 190 2 0677701100100
5,00 6,00 130 90 2 06777005001 00 12,00 12,00 265 215 2 06777012001 00
6,00 6,00 150 108 2 06777006001 00 13,00 14,00 285 235 2 06777013001 00
7,00 8,00 165 125 2 06777007001 00 14,00 14,00 305 255 2 0677701400100
8,00 8,00 180 140 2 06777008001 00 15,00 16,00 325 270 2 06777015001 00
9,00 10,00 205 160 2 06777008001 00 16,00 16,00 345 290 2 06777016001 00
Tieflochbohranleitung beachten: Siehe Seite 492
Observe deep hole drilling instructions: See page 492
Observare le istruzioni per la foratura prafonda: Pagina 492
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VHM-Spiralbohrer 3 Solid carbide stub drills i Punte elicoidali MDI

Speeddrill-Universal,
extra lang 20x0,
mit Innenkuhlung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungshohrer mit Innenkthlkanalen
fur universelle Anwendungen und grof3e Bohr-
tiefen his 20xD. 4 Fuhrungsfasen gewahrleisten
eine sehr hohe Fluchtungsgenauigkeit und
Stabilisierung des Bohrers auch bei sehr groen

Speeddrill-Universal,
extra long series 20xD,
internal coolant supply

Range of application:

Solid carbide high performance drill with internal
coolant supply for universal applications and
high drilling depths up to 20xD. 4 guide chamfers
guarantee very high alignment accuracy and
stahilisation of the drill even during deep hole

Speeddrill-Universali,
serie extra lunga 20xD,
con fori lubricazione

Impiego:

Punte MDI ad alto rendimento con fori di lubrifica-
zione interni per applicazioni universali ed elevate
profondita di foratura fino a 20xD. 4 superfici di
guida svasate garantiscono elevata accuratezza di
allineamento e stahilizzazione della punta anche
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Bohrtiefen sowie exakte und prazise Bohrungen. drilling as well as exact and precise holes. Special utilizzando alte velocita di taglio ed avanzamenti. La
Spezialanschliff bewirkt optimalen Spanbruch, point shape effects optimum chip breakage, high geometria speciale della punta garantisce un ottima
hohe Zentriergenauigkeit und geringe Schnitt- centering accuracy and less cutting forces. evacuazione del truciolo, una elevate accuratezza di

krafte. centraggio ed una minare forza di taglio.

e

Type
Tipo

(Speeddrill

135°

pogg |Eeal

GRAUGUSS
INOX CASTIRON

GHISA GRIGIA

= - \ 7

>850 N/mm?

ALUNIT-5® ALUNIT-5®
dlpy d2 g 11 12 Z Code 6787 dl 7 d2 g 11 12 z Code 6787
mm mm mm mm Art.-Nr. mm mm mm mm Art.-Nr.
2,00 4,00 9e 50 2 6787002001 00 7,00 800 210 160 2 0678700700100
2,50 400 112 70 2 06787002501 00 8,00 8,00 230 180 2 06787008001 00
3,00 6,00 120 80 2 (6787003001 00 9,00 10,00 230 230 2 06787009001 00
4,00 6,00 130 90 2 06787004001 00 10,00 10,00 230 230 2 06787010001 00
5,00 6,00 160 120 2 6787005001 00 11,00 12,00 315 268 2 06787011001 00
6,00 6,00 185 140 2 06787006001 00 12,00 12,00 315 268 2 06787012001 00

Tieflochbohranleitung beachten: Siehe Seite 492
Observe deep hale drilling instructic s
Ot are le istruzioni per la foratura prafonda: Pagina 492

Seep
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Speeddrill // Spiralbohrer

() VHM-Spiralbohrer
Speeddrill-Universal,
extra lang 25x0,
mit Innenkuhlung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungshohrer mit Innenkthlkanalen
fur universelle Anwendungen und grof3e Bohr-
tiefen his 25xD. 4 Fuhrungsfasen gewahrleisten
eine sehr hohe Fluchtungsgenauigkeit und
Stabilisierung des Bohrers auch bei sehr grofen
Bohrtiefen sowie exakte und prazise Bohrungen.
Spezialanschliff bewirkt optimalen Spanbruch,
hohe Zentriergenauigkeit und geringe Schnitt-
krafte.

(Speeddrill

f3 Solid carbide stub drills
Speeddrill-Universal,
extra long series 25x0,
internal coolant supply

Range of application:

Solid carhide high performance drill with internal
coolant supply for universal applications and

high drilling depths up to 25xD. 4 guide chamfers
guarantee very high alignment accuracy and
stabilisation of the drill even during deep hole
drilling as well as exact and precise holes. Special
point shape effects optimum chip breakage, high
centering accuracy and less cutting forces.

Typ
Type
Tipo

i Punte elicoidali MDI

Speeddrill-Universali,
serie extra lunga 25x0,
con fori lubricazione

Impiego:

Punte MDI ad alto rendimento con fori di lubrifica-
zione interni per applicazioni universali ed elevate
profondita di foratura fino a 25xD. 4 superfici di
guida svasate garantiscono elevata accuratezza di
allineamento e stahilizzazione della punta anche
utilizzando alte velocita di taglio ed avanzamenti. La
geometria speciale della punta garantisce un ottima
evacuazione del truciolo, una elevate accuratezza di
centraggio ed una minore forza di taglio.

nad N S

030

25xd
E E E E 42
y 4 y 4 y 4 y 4
GRAUGUSS :\vl/y: ---------
INOX § INOX [ crstron L
<850 N/mm? >850 N/mm? CHTRIE s 55 “‘ r
r=a - \ /
y avg y avg
d1
ALUNIT-5® ALUNIT-5®
dl gy d2 g 11 12 Code 6797 dl 7 d2 g 11 12 z Code 6797
mm mm mm mm Art.-Nr. mm mm mm mm Art.-Nr.
3,00 6,00 135 98 2 (6797003001 00 8,00 8,00 260 20 2 06797008001 00
4,00 6,00 160 1e0 2 06797004001 00 10,00 10,00 310 268 2 06797010001 00
5,00 6,00 180 135 2 06797005001 00 12,00 12,00 375 325 2 0679701200100
6,00 6,00 205 168 2 06797006001 00

Tieflachbohranleitung beachten: Siehe Seite 492
Observe deep hole drilling instructions 2 page

ee pag

Observa

e le istruzioni per la foratura prafonda: Pagina 492



Speeddrill // Spiralbchrer

PERFORMANCE
IN PRECISION

maykestag |

(1) VHM-Spiralbohrer
Speeddrill-Universal,
extra lang 30xD,
mit Innenkuhlung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungshohrer mit Innenkthlkanalen
fur universelle Anwendungen und grof3e Bohr-
tiefen bis 30xD. 4 Fuhrungsfasen gewahrleisten
eine sehr hohe Fluchtungsgenauigkeit und
Stabilisierung des Bohrers auch bei sehr groen
Bohrtiefen sowie exakte und prazise Bohrungen.
Spezialanschliff bewirkt optimalen Spanbruch,
hohe Zentriergenauigkeit und geringe Schnitt-
krafte.

(Speeddrill

ek

GRAUGLSS
CASTIRON

INOX
GHISA GRIGIA

>850 N/mm?

INOX

<850 N/mm?

f3 Solid carbide stub drills
Speeddrill-Universal,
extra long series 30xD,
internal coolant supply

Range of application:

Solid carhide high performance drill with internal
coolant supply for universal applications and
high drilling depths up to 30xD. 4 guide chamfers
guarantee very high alignment accuracy and
stabilisation of the drill even during deep hole
drilling as well as exact and precise holes. Special
point shape effects optimum chip breakage, high
centering accuracy and less cutting forces.

Tvp So
Type Specialpo
Tipo flatura speciale

135"

30xd

Punte elicoidali MDI
Speeddrill-Universali,
serie extra lunga 30xD,
con fori lubricazione

Impiego:

Punte MDI ad alto rendimento con fori di lubrifica-
zione interni per applicazioni universali ed elevate
profondita di foratura fino a 30xD. 4 superfici di
guida svasate garantiscono elevata accuratezza di
allineamento e stahilizzazione della punta anche
utilizzando alte velocita di taglio ed avanzamenti. La
geometria speciale della punta garantisce un ottima
evacuazione del truciolo, una elevate accuratezza di
centraggio ed una minore forza di taglio.

nad N/
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~ || &
ALUNIT-5°® ALUNIT-5®
dlpy d2 e 11 12 z Code 6807 dlpy d2pe 11 12 z Code 6807
mm mm mm mm Art.-Nr. mm mm mm mm Art.-Nr.
2,00 4,00 115 70 2 06807002001 00 6,00 6,00 230 180 2 0 6807006001 00
2,50 4,00 138 90 2 06807002501 00 8,00 8,00 315 265 2 6807008001 00
3,00 5,00 150 105 2 6807003001 00 10,00 10,00 380 330 2 06807010001 00
4,00 6,00 185 135 2 06807004001 00 12,00 12,00 430 380 2 06807012001 00
5,00 5,00 215 165 2 (6807005001 00

Tieflochbohranleitung beachten: Siehe Seite 492
Obse eep hole drilling instructions: See page 492
Observ

e istruzioni per la foratura prafonda: Pagina 4¢
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Speeddrill 4.0 // Spiralbohrer

HPC-Vollhartmetallbohrer (3

Speeddrill 4.0-Inox,
DIN 6537K, kurz 3xD,
4 Fuhrungsfasen,
mit Innenkuhlung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsbohrer mit Innenkuhlkanalen
speziell fur die Bearbeitung von rostfreien Stahlen.
Durch den speziellen Ausspitzungsanschliff ergibt
sich eine perfekte Spanabfuhr. Eine optimale Rund-
heit der Bohrung durch 4 Fuhrungsfasen ermaéglicht
eine exakte Flucht der Bohrung mit bester Ober-
flachengtte. Die Generation 4.0 setzt neue Maf3-

Speeddrill 4.0-Inox,

DIN 6537K, short series 3x0,
4 guide chamfers,

with internal coolant supply

Range of application:

Solid carbide high performance drill with internal
coolant supply especially for cutting stainless
steels. Easy chip removal due to special split
point. An optimal roundness of the hole by 4
guide chamfers enables an exact alignment of
the bore hole with the best surface quality. The
Generation 4.0 sets new standards in cutting

HPC solid carhide stub drills ffJj HPC punte elicoidali MDI

Speeddrill 4.0-Inox,

DIN 6537K, serie corta 3xD,
4 superfici di guida svasate,
con fori lubrificazione

Impiego:

Punte MDI ad alto rendimento con fori di lubrifica-
zione interni particolarmente adatte per forare acciai
inossidabili.. Migliore asportazione dei trucioli per
affilatura assottigliata speciale. Ottimale rotondita
della foratura con 4 superfici di guida perfetto per
allineamento del foro con alta finitura superficiale.
La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard in

stabe in der Zerspanungsleistung. performance. rendimento.
[ inox 4
drill N
N
ﬁ ﬁ ﬁ asgls’fun ﬁ\] axd
<4OON/mm?  <B50N/mm? <1100 N/mm?®
2 -~y || &
GRAUGUSS
INDX INDX CASTIRON
<850 N/mm? [l >850 N/mm? CHTRIE L 55 f
\
o/
-7
NANODOUR NANODUR
dlp; dlgy d2pg 11 12 Z Code 6887 dlp; dlgy d2yg 11 12 Z Code 6887
mm inch mm mm mm Art.-Nr. mm inch mm mm mm Art.-Nr.
3,00 6,00 62 20 2 | 0688700300100 5,30 6,00 66 28 2 | 0688700530100
3,10 6,00 62 20 2 | 0688700310100 5,40 5,00 66 28 2 | 0688700540100
3,17 1/8 6,00 62 20 2 | 0688700317100 5,50 6,00 66 28 2 | 0688700550100
3,20 6,00 62 20 2 | 0688700320100 5,55 6,00 66 28 2 | 0688700555100
3,25 6,00 62 20 2 | 0688700325100 5,60 6,00 66 28 2 | 0688700560100
3,30 6,00 62 20 2 | 0688700330100 5,70 5,00 66 28 2 | 0688700570100
3,38 6,00 62 20 2 | 0688700338100 5,75 6,00 66 28 2 | 0688700575100
3,40 6,00 62 20 2 | 0688700340100 5,80 6,00 66 28 2 | 0688700580100
3,50 6,00 62 20 2 | 0688700350100 5,90 6,00 66 28 2 | 0688700590100
3,60 6,00 62 20 2 | 0688700360100 6,00 5,00 66 28 2 | 0688700600100
3,65 6,00 62 20 2 | 0688700365100 6,10 8,00 79 5 2 | 0688700610100
3,70 6,00 62 20 2 | 0688700370100 6,20 8,00 79 34 2 | 0688700620100
3,80 6,00 66 24 2 | 0688700380100 6,30 8,00 79 34 2 | 0688700630100
3,90 6,00 66 24 2 | 0688700390100 6,35 1/4 8,00 79 34 2 | 0688700635100
4,00 6,00 66 24 2 | 0688700400100 6,40 8,00 79 ol 2 | 0688700640100
4,10 6,00 66 24 2 | 0688700410100 6,50 8,00 79 34 2 | 0688700650100
4,20 6,00 66 24 2 | 0688700420100 6,60 8,00 79 34 2 | 0688700660100
4,30 6,00 66 24 2 | 0688700430100 6,70 8,00 79 34 2 | 0688700670100
4,40 6,00 66 24 2 | 0688700440100 6,80 8,00 79 ol 2 | 0688700680100
4,50 6,00 66 24 2 | 0688700450100 6,90 8,00 79 34 2 | 0688700690100
4,60 6,00 66 24 2 | 0688700460100 7,00 8,00 79 34 2 | 0688700700100
4,65 6,00 66 24 2 | 0688700465100 7,10 8,00 79 41 2 | 0688700710100
4,70 6,00 66 24 2 | 0688700470100 7,20 8,00 79 A 2 | 0688700720100
4,75 6,00 66 24 2 | 0688700475100 7,25 8,00 79 41 2 | 0688700725100
4,76  3/16 6,00 66 28 2 | 0688700476100 7,30 8,00 79 41 2 | 0688700730100
4,80 6,00 66 28 2 | 0688700480100 7,40 8,00 79 41 2 | 0688700740100
4,90 6,00 66 28 2 | 0688700490100 7,45 8,00 79 A 2 | 0688700745100
5,00 6,00 66 28 2 | 0688700500100 7,50 8,00 79 41 2 | 0688700750100
5,10 6,00 66 28 2 | 0688700510100 7,60 8,00 79 41 2 | 0688700760100
5,20 6,00 66 28 2 | 0688700520100 7,70 8,00 79 41 2 | 0688700770100
5,25 6,00 66 28 2 | 0688700525100 7,75 8,00 79 A 2 | 0688700775100

032
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PERFORMANCE
IN PRECISION

NANOOUR NANDOOUR
dly; dlyy d2pe 11 12 Z Code6887 dly; dlyy d2pe 11 12 Z Code6887
mm inch mm mm mm Art.-Nr. mm inch mm mm mm Art.-Nr.
7.80 8,00 79 41 2 | 0688700780100 10,00 10,00 89 47 2 | 0688701000100
7,90 8,00 79 41 2 | 0688700790100 10,10 12,00 102 55 2 | 0688701010100
794 5/16 8,00 79 41 2 | 0688700794100 10,20 12,00 102 55 2 | 0688701020100
8,00 8,00 79 41 2 | 0688700800100 10,25 12,00 102 55 2 | 0688701025100
8,10 10,00 89 47 2 | 0688700810100 10,30 12,00 102 55 2 | 0688701030100
8,20 10,00 89 47 2 | 06887008201 00 10,40 12,00 102 55 2 | 0688701040100
8,30 10,00 89 47 2 | 0688700830100 10,50 12,00 102 55 2 | 0688701050100
8,40 10,00 89 47 2 | 0688700840100 10,60 12,00 102 55 2 | 0688701060100
8,45 10,00 89 47 2 | 0688700845100 10,70 12,00 102 55 2 | 0688701070100
8,50 10,00 89 47 2 | 0688700850100 10,75 12,00 102 55 2 | 0688701075100
8,60 10,00 89 47 2 | 0688700860100 10,80 12,00 102 55 2 | 0688701080100
8,70 10,00 89 47 2 | 0688700870100 10,90 12,00 102 55 2 | 0688701090100
8,80 10,00 89 47 2 | 0688700880100 11,00 12,00 102 55 2 | 0688701100100
8,90 10,00 89 47 2 | 0688700890100 11,10 12,00 102 55 2 | 0688701110100
9,00 10,00 89 47 2 | 0688700900100 11,11 7/16 12,00 102 55 2 | 0688701111100
9,10 10,00 89 47 2 | 0688700910100 11,20 12,00 102 55 2 | 0688701120100
9,20 10,00 89 47 2 | 06887009201 00 11,25 12,00 102 55 2 | 0688701125100
9,25 10,00 89 47 2 | 0688700925100 11,30 12,00 102 55 2 | 0688701130100
9,30 10,00 89 47 2 | 0688700930100 11,35 12,00 102 55 2 | 0688701135100
9,35 10,00 89 47 2 | 0688700935100 11,40 12,00 102 55 2 | 0688701140100
9,40 10,00 89 47 2 | 0688700940100 11,45 12,00 102 55 2 | 0688701145100
9,45 10,00 89 47 2 | 0688700945100 11,50 12,00 102 55 2 | 0688701150100
9,50 10,00 89 47 2 | 0688700950100 11,60 12,00 102 55 2 | 0688701160100
9,52 3/8 10,00 89 47 2 | 0688700952100 11,70 12,00 102 55 2 | 0688701170100
9,60 10,00 89 47 2 | 0688700960100 11,75 12,00 102 55 2 | 0688701175100
9,70 10,00 89 47 2 | 0688700970100 11,80 12,00 102 55 2 | 0688701180100
9,75 10,00 89 47 2 | 0688700975100 11,90 12,00 102 55 2 | 0688701190100
9,80 10,00 89 47 2 | 0688700980100 12,00 12,00 102 55 2 | 0688701200100
9,90 10,00 89 47 2 | 06887009901 00
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() VHM-Spiralbohrer f3 Solid carbide stub drills i Punte elicoidali MDI
Speeddrill-Inox, Speeddrill-Inox, Speeddrill-Inox,
DIN 6537K, kurz 3xD, DIN 6537K, short series 3xD,  DIN 6537K, serie corta 3xD,
mit Innenkdhlung with internal coolant supply con fori lubrificazione
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
VHM-Hochleistungsbohrer mit Innenkuthlka- Solid carbide high performance drill with internal Punte MDI ad alto rendimento con fori di lubrificazione
nalen speziell fur die Bearbeitung von rost- coolant supply especially for cutting stainless interni particolarmente adatte per forare acciai inos-
freien Stahlen. Hohe Stahilitat durch gerade steels. High stahility due to straight main cutting sidabili. Alta stabilita grazie alla affilatura piatta del
Hauptschneide. Spezialanschliff bewirkt opti- edge. Special point shape effects optimum chip tagliente principale. La geometria speciale della punta
malen Spanbruch, hohe Zentriergenauigkeit und breakage, high centering accuracy and less cut- garantisce un ottima evacuazione del truciolo, una ele-
geringe Schnittkrafte. Hohe Warmfestigkeit. ting forces. High-temperature stability. vate accuratezza di centraggio ed una minore forza di

taglio. Stabilita ad alta temperatura di esercizio.

[ Inox_4
s
(Speeddrill . oy
B537K N
N /
135"
OIN
ﬁ ﬁ ﬁ 6535-HA axd
<40ON/mm?  <850N/mm? <1100 N/mm?
yr—4 -~ || &
GRAUGUSS
INDX J INOX [ cestion
<850 Njmm [ 850 Njmme J 1SR BRGR \ /
[ e |[ v |
-~
ALUNIT-5® ALUNIT-5®
dl; dly; d2ps 11 12 z Code 6827 dl 7 dly; d24g 11 12 Z Code 6827
mm inch mm mm mm Art.-Nr. mm inch mm mm mm Art.-Nr.
2,00 4,00 55 20 2 06827002001 00 8,00 8,00 79 41 2 06827008001 00
2,50 4,00 55 20 2 06827002501 00 8,40 10,00 89 47 2 06827008401 00
3,00 6,00 62 20 2 6827003001 00 8,50 10,00 89 47 2 06827008501 00
3,17 1/8 6,00 62 20 2 0682700317100 8,60 10,00 89 47 2 06827008601 00
3,20 6,00 62 20 2 06827003201 00 8,70 10,00 89 47 2 06827008701 00
3,30 6,00 62 20 2 06827003301 00 8,80 10,00 89 47 2 06827008801 00
3,40 6,00 62 20 2 06827003401 00 9,00 10,00 89 47 2 06827009001 00
3,50 8,00 62 20 2 06827003501 00 9,30 10,00 89 47 2 06827009301 00
3,70 6,00 62 20 2 6827003701 00 9,40 10,00 89 47 2 06827009401 00
3,80 6,00 66 24 2 06827003801 00 9,50 10,00 89 47 2 06827009501 00
3,90 6,00 66 24 2 (06827003901 00 9,52 3/8 10,00 89 47 2 06827009521 00
4,00 6,00 66 24 2 6827004001 00 9,80 10,00 89 47 2 06827009801 00
4,10 6,00 66 24 2 06827004101 00 9,90 10,00 89 47 2 06827009801 00
4,20 6,00 66 24 2 06827004201 00 10,00 10,00 89 47 2 06827010001 00
4,30 6,00 66 24 2 6827004301 00 10,20 12,00 102 55 2 06827010201 00
4,50 6,00 66 24 2 06827004501 00 10,30 12,00 102 55 2 06827010301 00
4,70 6,00 66 24 2 06827004701 00 10,50 12,00 102 55 2 06827010501 00
4,76 3/16 6,00 66 28 2 06827004761 00 10,80 12,00 102 58 2 06827010801 00
4,80 6,00 66 28 2 06827004801 00 11,00 12,00 102 55 2 06827011001 00
5,00 6,00 66 28 2 06827005001 00 11,11 7/16 1200 102 55 2 0682701111100
5,10 6,00 66 28 2 682700510100 11,50 12,00 102 55 2 0682701150100
5,20 6,00 66 28 2 06827005201 00 11,80 12,00 102 55 2 06827011801 00
5,50 6,00 66 28 2 06827005501 00 12,00 12,00 102 55 2 06827012001 00
5,80 6,00 66 28 2 06827005801 00 12,20 14,00 107 60 2 06827012201 00
6,00 6,00 66 28 2 6827006001 00 12,50 14,00 107 60 2 06827012501 00
6,20 8,00 79 34 2 06827006201 00 12,70 1/2 14,00 107 60 2 06827012701 00
6,35 1/4 8,00 79 34 2 0682700635100 12,80 14,00 107 60 2 0682701280100
6,50 8,00 79 34 2 06827006501 00 13,00 14,00 107 60 2 06827013001 00
6,60 8,00 79 34 2 06827006601 00 13,50 14,00 107 60 2 06827013501 00
6,80 8,00 79 34 2 06827006801 00 13,80 14,00 107 60 2 06827013801 00
6,90 8,00 79 34 2 6827006901 00 14,00 14,00 107 60 2 06827014001 00
7,00 8,00 79 34 2 06827007001 00 15,00 16,00 115 65 2 06827015001 00
7,40 8,00 79 41 2 06827007401 00 16,00 16,00 115 65 2 06827016001 00
7,50 8,00 79 41 2 06827007501 00
7.80 8,00 79 I o 06827007801 00 thin,na,‘ Dhﬂ? AL‘JfD\r.BlS‘. ﬁuch rr?it:/\/e‘\d‘ui‘-Sc‘hif‘t‘ (DIN 6535-HB] lieferbar.
784 58 800 79 41 2 | 0682700794100 e
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HPC-Vollhartmetallbohrer [ HPC solid carbide stub drills ffJ HPC punte elicoidali MDI

Speeddrill 4.0-Inox, Speeddrill 4.0-Inox, Speeddrill 4.0-Inox,

DIN 6537L, lang 5xD DIN 6537L, long series 5x0, DIN 6537L, serie lunga 5x0,

4 Fihrungsfasen, 4 guide chamfers, 4 superfici di guida svasate,

mit Innenkuhlung with internal coolant supply con fori lubrificazione e
Einsatzbereich: Range of application: Impiego: 5
VHM-Hochleistungsbohrer mit Innenkihlkanalen Solid carbide high performance drill with internal Punte MDI ad alto rendimento con fori di lubrifica- E
speziell fur die Bearbeitung von rostfreien Stahlen. coolant supply especially for cutting stainless zione interni particolarmente adatte per forare acciai [11]
Durch den speziellen Ausspitzungsanschliff ergibt steels. Easy chip removal due to special split inossidabili.. Migliore asportazione dei trucioli per Llf:l‘_l-
sich eine perfekte Spanabfuhr. Eine optimale Rund- point. An optimal roundness of the hole by 4 affilatura assottigliata speciale. Ottimale rotondita ~
heit der Bohrung durch 4 Fihrungsfasen ermdglicht  guide chamfers enables an exact alignment of della foratura con 4 superfici di guida perfetto per

eine exakte Flucht der Bohrung mit bester Ober- the bore hole with the best surface quality. The allineamento del foro con alta finitura superficiale.

flachengute. Die Generation 4.0 setzt neue Maf3- Generation 4.0 sets new standards in cutting La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard in

stabe in der Zerspanungsleistung. performance. rendimento.

=
drill T g

B

GRAUGLSS
INOX CASTIRON

GHISAGRIGIA

>850 N/mm* on I /

NANOOUR NANOOUR

dly; dlpy d2ps 11 12 Z Code 6897 dly; dlyy d2pe 11 12 Z Code 6897

mm inch mm mm mm Art.-Nr. mm ()] mm mm mm Art.-Nr.

3,00 6,00 66 28 2 | 0689700300100 5,30 6,00 82 44 2 | 0689700530100
3,10 6,00 66 28 2 | 0689700310100 5,40 6,00 82 44 2 | 0689700540100
3,17 1/8 6,00 66 28 2 | 0689700317100 5,50 6,00 82 44 2 | 0689700550100
3,20 6,00 66 28 2 |06897003201 00 5,55 6,00 82 44 2 | 0689700555100
3,25 6,00 66 28 2 0689700325100 5,60 6,00 82 44 2 | 0689700560100
3,30 6,00 66 28 2 | 0689700330100 5,70 6,00 82 44 2 | 0689700570100
3,38 6,00 66 28 2 | 0689700338100 5,75 6,00 82 44 2 | 0689700575100
3,40 6,00 66 28 2 |06897003401 00 5,80 6,00 82 44 2 | 0689700580100
3,50 6,00 66 28 2 0689700350100 5,90 6,00 82 44 2 | 0689700580100
3,60 6,00 66 28 2 | 0689700360100 6,00 6,00 82 44 2 | 0689700600100
3,65 6,00 66 28 2 | 0689700365100 6,10 8,00 91 53 2 | 0689700610100
3,70 6,00 66 28 2 |0689700370100 6,20 8,00 91 53 2 | 0689700620100
3,80 6,00 74 36 2 | 0689700380100 6,30 8,00 91 53 2 | 0689700630100
3,90 6,00 74 36 2 | 0689700330100 6,35 1/4 8,00 91 53 2 | 0689700635100
4,00 6,00 74 36 2 | 0689700400100 6,40 8,00 91 53 2 | 0689700840100
4,10 6,00 74 36 2 |0689700410100 6,50 8,00 91 53 2 | 0689700650100
4,20 6,00 74 36 2 | 0689700420100 6,60 8,00 91 53 2 | 0689700660100
4,30 6,00 74 36 2 | 0689700430100 6,70 8,00 91 53 2 | 0689700670100
4,40 6,00 74 36 2 | 0689700440100 6,80 8,00 91 53 2 | 0689700680100
4,50 6,00 74 36 2 0689700450100 6,90 8,00 91 53 2 | 0689700690100
4,60 6,00 74 36 2 | 0689700460100 7,00 8,00 91 53 2 | 0689700700100
4,65 6,00 74 36 2 | 0689700465100 7,10 8,00 91 53 2 | 0689700710100
4,70 5,00 74 36 2 | 0689700470100 7,20 8,00 91 53 2 | 0689700720100
4,75 6,00 74 36 2 |0689700475100 7.25 8,00 91 53 2 | 0689700725100
4,76 3/16 6,00 82 44 2 | 0689700476100 7,30 8,00 91 53 2 | 0689700730100
4,80 6,00 82 44 2 | 0689700480100 7,40 8,00 91 53 2 | 0689700740100
4,90 6,00 82 44 2 | 0689700490100 7.45 8,00 91 53 2 | 0689700745100
5,00 6,00 82 44 2 |06897005001 00 7.50 8,00 91 53 2 | 0689700750100
5,10 6,00 82 44 2 |0689700510100 7,60 8,00 91 53 2 | 0689700760100
5,20 6,00 82 44 2 | 0689700520100 7,70 8,00 91 53 2 | 0689700770100
5,25 6,00 82 44 2 | 0689700525100 7,75 8,00 91 53 2 | 0689700775100
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NANOOUR NANDODOUR
dly; dlpy d2ps 11 12 Z Code6897 dly; dlyy d2pe 11 12 Z Code 6897
mm inch mm mm mm Art.-Nr. mm ()] mm mm mm Art.-Nr.
7,80 8,00 91 53 2 | 0689700780100 10,00 10,00 103 61 2 |0689701000100
7,90 8,00 91 53 2 | 0689700790100 10,10 12,00 118 71 2 |0689701010100
794 5/16 8,00 91 53 2 | 0689700794100 10,20 12,00 118 71 2 | 0689701020100
8,00 8,00 91 53 2 | 0689700800100 10,25 12,00 118 71 2 | 0689701025100
8,10 10,00 103 61 2 | 0689700810100 10,30 12,00 118 71 2 | 0689701030100
8,20 10,00 103 61 2 | 0689700820100 10,40 12,00 118 71 2 |0689701040100
8,30 10,00 103 61 2 | 0689700830100 10,50 12,00 118 71 2 | 0689701050100
8,40 10,00 103 61 2 | 0689700840100 10,60 12,00 118 71 2 | 0689701060100
8,45 10,00 103 61 2 | 0689700845100 10,70 12,00 118 71 2 | 0689701070100
8,50 10,00 103 61 2 | 0689700850100 10,75 12,00 118 71 2 |0689701075100
8,60 10,00 103 61 2 | 0689700860100 10,80 12,00 118 71 2 | 0689701080100
8,70 10,00 103 61 2 | 0689700870100 10,90 12,00 118 71 2 | 0689701090100
8,80 10,00 103 61 2 | 0689700880100 11,00 12,00 118 71 2 | 0689701100100
8,90 10,00 103 61 2 | 0689700890100 11,10 12,00 118 71 2 |0689701110100
9,00 10,00 103 61 2 | 0689700900100 11,11 7/16 1200 118 71 2 | 0689701111100
9,10 10,00 103 61 2 | 0689700910100 11,20 12,00 118 71 2 | 0689701120100
9,20 10,00 103 61 2 | 0689700920100 11,25 12,00 118 71 2 | 0689701125100
9,25 10,00 103 61 2 | 0689700925100 11,30 12,00 118 71 2 0689701130100
9,30 10,00 103 61 2 | 0689700930100 11,35 12,00 118 71 2 | 0689701135100
9,35 10,00 103 61 2 | 0689700935100 11,40 12,00 118 71 2 | 0689701140100
9,40 10,00 103 61 2 | 0689700940100 11,45 12,00 118 71 2 | 0689701145100
9,45 10,00 103 61 2 | 0689700945100 11,50 12,00 118 71 2 0689701150100
9,50 10,00 103 61 2 | 0689700950100 11,60 12,00 118 71 2 | 0689701160100
9,52 3/8 10,00 103 61 2 | 0689700952100 11,70 12,00 118 71 2 | 0689701170100
9,60 10,00 103 61 2 | 0689700960100 11,75 12,00 118 71 2 | 0689701175100
9,70 10,00 103 61 2 | 0689700970100 11,80 12,00 118 71 2 0689701180100
9,75 10,00 103 61 2 | 0689700975100 11,90 12,00 118 71 2 | 0689701190100
9,80 10,00 103 61 2 | 0689700980100 12,00 12,00 118 71 2 | 0689701200100
9,90 10,00 103 61 2 | 0689700990100
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VHM-Spiralbohrer 3 Solid carbide stub drills fJ Punte elicoidali MDI
Speeddrill-Inox, Speeddrill-Inox, Speeddrill-Inox,
DIN 6537L, lang 5xD, DIN 6537L, long series 5x0, DIN 6537L, serie lunga 5xD,
mit Innenkuhlung with internal coolant supply con fori lubrificazione

o
Einsatzbereich: Range of application: Impiego: 3
VHM-Hochleistungshohrer mit Innenkuhlka- Solid carbide high performance drill with internal Punte MDI ad alto rendimento con fori di lubrificazione E
nalen speziell fr die Bearbeitung von rost- coolant supply especially for cutting stainless interni particolarmente adatte per forare acciai inos- 0
freien Stahlen. Hohe Stahilitat durch gerade steels. High stahility due to straight main cutting sidabili. Alta stabilita grazie alla affilatura piatta del E
Hauptschneide. Spezialanschliff bewirkt opti- edge. Special point shape effects optimum chip tagliente principale. La geometria speciale della punta %‘_
malen Spanbruch, hohe Zentriergenauigkeit und breakage, high centering accuracy and less cut- garantisce un ottima evacuazione del truciolo, una ele- mn
geringe Schnittkrafte. Hohe Warmfestigkeit. ting forces. High-temperature stabhility. vate accuratezza di centraggio ed una minore forza di -

taglio. Stabilita ad alta temperatura di esercizio.

no: 4
(Speeddrill . S e

ﬁ ﬁ ﬁ 6538HA 50

<400N/mm?  <BSON/mm? <1100 N/mm?

GRAUGUSS
CASTIRON

\ 7

ALUNIT-5® ALUNIT-5°®

dl 7 dly; d2pg 11 12 Z Code 6837 dlgy dlp; d2pg 11 12 Z Code 6837
mm inch mm mm mm Art.-Nr. mm inch mm mm mm Art.-Nr.
3,00 6,00 66 28 2 | 0683700300100 7,00 8,00 91 53 2 |0683700700100
3,17 1/8 6,00 66 28 2 | 0683700317100 7.50 8,00 91 53 2 |0683700750100
3,30 6,00 66 28 2 | 0683700330100 794 5/16 8,00 91 53 2 | 0683700794100
3,40 6,00 66 28 2 | 0683700340100 8,00 8,00 il 53 2 [0683700800100
3,50 6,00 66 28 2 | 0683700350100 8,50 10,00 103 61 2 | 0683700850100
4,00 6,00 74 36 2 | 0683700400100 9,00 10,00 103 61 2 [0683700900100
4,20 6,00 74 36 2 | 0683700420100 9,50 10,00 103 61 2 | 0683700950100
4,30 6,00 74 36 2 | 0683700430100 9,52 3/8 1000 103 61 2 |[0683700952100
4,50 6,00 74 36 2 | 0683700450100 10,00 10,00 103 61 2 | 0683701000100
4,76 3/16 6,00 82 44 2 | 0683700476100 10,20 12,00 118 71 2 |0683701020100
5,00 6,00 82 44 2 | 0683700500100 10,30 12,00 118 71 2 | 0683701030100
5,10 6,00 82 44 2 | 0683700510100 10,50 12,00 118 71 2 106837010501 00
5,50 6,00 82 44 2 | 0683700550100 11,00 12,00 118 71 2 |0683701100100
6,00 6,00 82 44 2 | 0683700600100 11,11 7/16 1200 118 71 2 |[0683701111100
6,35 1/4 8,00 91 53 2 | 0683700635100 11,50 1200 118 71 2 |0683701150100
6,50 8,00 91 &3 2 | 0683700650100 12,00 1200 118 71 2 106837012001 00
6,80 8,00 91 53 2 | 0683700680100 12,70 1/2 14,00 1e4 77 2 |0683701270100
6,90 8,00 91 53 2 | 0683700690100

Optional ohne Aufpreis auch mit Weldon-Schaft (DIN 6535-HB] lieferbar.

Also available w Weldon-shank [DIN 6535-HB]) without extra charge

Anche disponibili con atta

Weldon [DIN 6535-HB] senza prezzo aggiuntivo
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(i) VHM-Spiralbohrer 3 Solid carbide stub drills i Punte elicoidali MDI

Speeddrill-Ultra Hard Steel
68 HRC, DIN 6537K, kurz,
mit verstarktem Schaft

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsbohrer speziell fur die
Bearbeitung von hochfesten und geharteten
Stahlen bis 68 HRC. Sehr hohe Stabilitat und
geringerer Verschleif3 durch kanvexe Schneiden-
geometrie. Spezialanschliff bewirkt optimalen
Spanbruch, hohe Zentriergenauigkeit und geringe

Speeddrill-Ultra hard steel
68 HRC, DIN 6537K, short
series, with reinforced shank

Range of application:

Solid carbide high performance drill especially
for cutting high tensile and hardened steels up
to 68 HRC. Extremely high stahility and less wear
due to convex cutting edge geometry. Special
point shape effects optimum chip breakage, high
centering accuracy and less cutting forces.

Speeddrill-Ultra hard steel
68 HRC, DIN 6537K, serie corta,
codolo rinforzato

Impiego:

Punte MDI ad alto rendimento particolarmente adatte
per forare acciai ad alta resistenza e temprati fino

a 68 HRC. Stabilita estremamente elevata e minor
usura grazie alla geometria di affilatura convessa. La
geometria speciale della punta garantisce un ottima
evacuazione del truciolo, una elevata accuratezza di

Schnittkrafte. centraggio ed una minare forza di taglio.

- Typ
(Speeddrill N
H
j D E 140
I’; Bsa5 A % ad
7
<1300 N/mm?
~ || -
GRAUGUSS
CASTIRON
GHISA GRIGIA
[ |
ALUNIT-5°® ALUNIT-5°®
dl gy d2 e 11 12 Z Code 6857 dl 7 d2 g 11 12 z Code 6857
mm mm mm mm Art.-Nr. mm mm mm mm Art.-Nr.
3,00 6,00 62 20 2 06857003001 00 8,80 10,00 89 47 2 06857008801 00
3,30 6,00 62 20 2 06857003301 00 9,00 10,00 89 47 2 06857009001 00
3,50 6,00 62 20 2 (6857003501 00 9,50 10,00 89 47 2 06857009501 00
3,80 6,00 66 24 2 06857003801 00 9,80 10,00 89 47 2 06857009801 00
4,00 6,00 66 24 2 06857004001 00 10,00 10,00 89 47 2 06857010001 00
4,20 6,00 66 24 2 06857004201 00 10,20 12,00 102 55 2 06857010201 00
4,50 6,00 66 24 2 06857004501 00 10,50 12,00 102 55 2 06857010501 00
4,80 6,00 66 28 2 06857004801 00 10,80 12,00 102 58 2 06857010801 00
5,00 6,00 66 28 2 06857005001 00 11,00 1200 102 55 2 06857011001 00
5,20 6,00 66 28 2 06857005201 00 11,80 1200 102 55 2 06857011801 00
5,50 6,00 66 28 2 06857005501 00 12,00 12,00 102 55 2 06857012001 00
5,80 6,00 66 28 2 06857005801 00 12,50 14,00 107 60 2 06857012501 00
6,00 6,00 66 28 2 06857006001 00 12,80 14,00 107 60 2 0685701280100
6,50 8,00 79 34 2 06857006501 00 13,00 14,00 107 60 2 06857013001 00
6,80 8,00 79 34 2 6857006801 00 13,80 14,00 107 60 2 06857013801 00
7,00 8,00 79 34 2 06857007001 00 14,00 14,00 107 60 2 06857014001 00
7,50 8,00 79 41 2 06857007501 00 14,80 16,00 115 65 2 06857014801 00
7,80 8,00 79 41 2 06857007801 00 15,00 16,00 115 65 2 06857015001 00
8,00 8,00 79 41 2 (6857008001 00 15,80 16,00 115 65 2 06857015801 00
8,50 1000 89 47 2 06857008501 00 16,00 16,00 115 65 2 06857016001 00

Optional ohne Aufpreis auch mit Weldon-Schaft (DIN 6535-HB] lieferbar.
Weldon-shank [DIN 6535-HB] witho 2
cco Weldon (DIN 6535-HB] se

Also available w eld

It extra cha

Anche dispanibili cor
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VHM-Spiralbohrer f3 Solid carbide stub drills i Punte elicoidali MDI

Speeddrill-Aluminium,
DIN 6537L, lang 5xD,
mit Innenkthlung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsbohrer mit Innenkthlkanalen
speziell fur die Aluminium-Bearbeitung.

6 Fuhrungsfasen gewahrleisten eine sehr hohe
Fluchtungsgenauigkeit und Stabilisierung des
Bohrers auch bei sehr hohen Schnittgeschwin-

Speeddrill-Aluminium,
DIN 6537L, long series 5xD,
with internal coolant supply

Range of application:

Solid carbide high performance drill with internal
coolant supply especially for cutting aluminium.
6 guide chamfers guarantee very high alignment
accuracy and stahilisation of the drill even using
high cutting speeds and feeds. Special coating

Speeddrill-Alluminio,
DIN 6537L, serie lunga 5xD,
con fori lubrificazione

Impiego:

Punte MDI ad alto rendimento con fori di lubrifi-
cazione interni particolarmente adatte per forare
alluminio. 6 superfici di guida svasate garantiscono
elevata accuratezza di allineamento e stabilizzazione
della punta anche utilizzando alte velocita di taglio

=)
3
C
0
jul
o]
o]
[u R
m

039

digkeiten und Vorschtben. Spezialbeschichtung prevents built-up edges due to especially smooth ed avanzamenti. |l rivestimento speciale previene

verhindert Aufbauschneidenbildung aufgrund surface. il tagliente di riporto grazie in particolare alla
auRerst glatter Oberflache. superficie liscia.
Alu
(Speeddrill . || N
\
135"
m asggfun ! Sxd
- 4
\ 7
Z0X Z0X

dl gy d2 g 11 12 z Code 6847 dly; d2 g 11 12 z Code 6847

mm mm mm mm Art.-Nr. mm mm mm mm Art.-Nr.
2,80 4,00 57 21 2 06847002801 00 9,50 10,00 103 61 2 06847009501 00
3,00 6,00 66 28 2 06847003001 00 10,00 10,00 103 61 2 06847010001 00
3,30 6,00 66 28 2 (06847003301 00 10,20 12,00 118 71 2 06847010201 00
3,50 6,00 66 28 2 06847003501 00 10,50 12,00 118 71 2 06847010501 00
3,70 6,00 66 28 2 6847003701 00 11,00 12,00 118 71 2 06847011001 00
4,00 6,00 74 36 2 06847004001 00 11,20 12,00 118 71 2 06847011201 00
4,20 6,00 74 36 2 06847004201 00 11,50 1200 118 71 2 06847011501 00
4,50 6,00 74 36 2 06847004501 00 12,00 12,00 118 71 2 06847012001 00
5,00 6,00 82 44 2 06847005001 00 12,50 14,00 124 77 2 06847012501 00
5,50 6,00 82 44 2 06847005501 00 13,00 14,00 124 77 2 06847013001 00
6,00 6,00 82 44 2 (6847006001 00 13,10 1400 124 77 2 06847013101 00
6,50 8,00 91 &3 2 06847006501 00 13,50 14,00 124 77 2 06847013501 00
6,80 8,00 91 53 2 06847006801 00 14,00 14,00 124 77 2 06847014001 00
7,00 8,00 91 53 2 06847007001 00 14,50 16,00 133 83 2 06847014501 00
7,50 8,00 91 53 2 06847007501 00 15,00 16,00 133 83 2 06847015001 00
7,80 8,00 91 &3 2 06847007801 00 15,10 16,00 133 83 2 0684701510100
8,00 8,00 91 53 2 06847008001 00 15,50 16,00 133 83 2 06847015501 00
8,50 1000 103 61 2 06847008501 00 16,00 1600 133 83 2 06847016001 00
9,00 1000 103 61 2 (6847009001 00

Optional ohne Aufpreis auch mit Weldon-Schaft (DIN 6535-HB] lieferbar.
N 6535-HB] without ex

B) senza prezzo aggiuntivo

Also available with Weldon-shank | a charge

Anche disponibili con attacc
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VHM-Bohrer

3 soiid carbide drills

" Punte elicoidali in metallo duro integrale

VHM-Bohrer

Solid carbide drills

Punte elicaidali in metallo duro integrale
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VHM-Bohrer // Ubersicht

(7 Ubersicht

VHM-Bohrer

B Die Schnittwerte flr alle Werkzeuge
entnehmen Sie bitte unserem
separaten Zerspanungshandbuch.

B You will find the

for all tools in ou
manua

n Per i parametri di lav

tutti gli utensili rick
manuale te

tting conditions
ate cutting

Norm / Standard
Typ/ Type/Tipo
Bohrtiefe / Depth o

Kihlkanale / Coolant s brificazione
Beschichtung / Coating / Riv

Spitzenwinkel / Lip angle /Angolo affilatura

@ mm

Code/Codice

Stahle < 400 N/mm?
teels < 400 N/mm
) i <400 N/mm
Stahle < 850 N/mm?
Steels < 850 N/mm
SEsoNmms Acciai < 850 N/mm

Stahle < 1.100 N/mm?
ﬁ Steels < 1.100 N/mm

i <1100 N/mm

Stahle < 1.300 N/mm?
Steels < 1.300 N/mm

EasooNmm  Accial < 1.300 N/mm

0
Stahle > 45 HRC
ﬁ Steels > 45 HREC

5 HRC

<400 Njmm?

Rostfreie Stahle < 850 N/mm?

INDX IESEIRIEECER <8 /mm2
R  Acciai inossidabili < 850 N/mm?

Rostfreie Stahle > 850 N/mm?
NI Siainless steels > 850 N/mm

N

/mm

Eerered Grauguss, Temperguss

CASTIRON
GHISA GRIGIA [

n, malleable cast iron
jhisa malleahile

Titan- und Titanlegierung
Ti Titanium and titanium alloys
Titanio e leghe di Titanio

Kupfer, Messing

brass
ottone
Aluminium
Aluminium
Alluminio

Kunststoffe
2
I Fiostios

Materie plastiche

f drilling / Profondita foro

f3 Overview f§ Sommario
Solid carbide drills Punte elicoidali in metallo
duro integrale

DIN 6539 DIN 338

N N N N
3xD 3xD 5xD 5xD
ALUNIT® ALUNIT®

118° 118° 118° 118°
0,5-20 0,5-14 1-16 1-16
6146 6147 6156 6157
044 044 046 046

_ y 4 _ y 4
a y 4 a y 4
y 4 y 4
~ ~
~ ~
~ ~
~ ~
_ ~ _ ~
A ~ A ~
a ~ a ~
a ~ a ~
A |deal/ldeal/ldeale A& Geeignet/Suitable/Adatte
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maykestag

PERFORMANCE
IN PRECISION

[ Ubersicht
VHM-Bohrer

Zentrierbo
Punt

f3 Overview f§ Sommario

Solid carhide drills

NC-Anbohrer / NC-Centre drills / Punte elicoidali NC

Punte elicoidali in metallo
duro integrale

Kleinstbohrer / Mini drills

DIN 333
RN, Form A

120°/60°
0,8-5
6525
049

I B

L

ALUNIT®
90" 90"
4-20 4-20
6225 6227
050 050

A A
A A
A A
a a
a a
a a
a a
a a
a a
a a

Ay |deal/|deal/Ideale

DIN 1889

130°
0,3-14
6035
051

il I B

L

A& Geeignet/Suitable/Adatte

VHM-Bohrer

Solid carbide drills

Punte elicoidali in metallo duro integrale
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VHM-Bohrer // Spiralbohrer

VHM-Spiralbohrer
kurz, DIN 6539

Einsatzbereich:

Besonders geeignet zum Bohren von hochfesten
Stahlen, Cr-Ni-Stahlen, Hartguss, Grauguss,
Stahlguss, Mn-Hartstahl, Bronze, Aluminium
mit hohem Siliziumanteil und anderen schwer
zerspanbaren Werkstoffen (beschichtete Aus-

fiihrung).

f3 Solid carbide

stub drills,
short series, DIN 6539

Range of application:

Especially suitable for drilling heat resistant
steels, Cr-Ni steels, high carbon steel castings,
grey cast iron, cast steels, manganese steels,
bronze, aluminium with high percentage silicium
and other difficult-to-machine materials (coated
design].

fJ Punte elicoidali metallo
duro integrale
serie corta, DIN 6539

Impiego:

Particolarmente adatte per foratura di acciai tenaci,
acciai al Ni-Cr, ghisa conchigliata, ghisa grigia,
acciaio fuso, acciai al manganese, bronzo, alluminio
con elevato tenore di silicio, altri acciai di difficile
lavorahilita (modello rivestito].

DlN J us°
6533 ﬁ
<400N/mm?  <850N/mm? <1100 N/mm® <1300 N/mm? axd
-_ 4 - || &7
]
GRAUGUSS
INOX § INDX [ cestiron
<850 N/mm? >850 N/mm? ERI=RER S|
&~ | [ & |
: 1.
&~ || | | & || &
ALUNIT®
B hy 11 12 z Code 6146 Code 6147
mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr.
0,50 26 3 2 (6146000501 00 06147000501 00
0,60 26 &5 2 06146000601 00 06147000601 00
0,70 26 4,5 2 (6146000701 00 06147000701 00
0,80 26 S 2 06146000801 00 06147000801 00
0,90 26 55 2 (6146000901 00 06147000801 00
1,00 26 6 2 06146001001 00 06147001001 00
1,10 28 7 2 0614600110100 0614700110100
1,20 30 8 2 06146001201 00 06147001201 00
1,30 30 8 2 6146001301 00 0614700130100
1,40 32 9 2 06146001401 00 06147001401 00
1,50 3e 9 2 06146001501 00 06147001501 00
1,60 34 10 2 06146001601 00 06147001601 00
1,70 34 10 2 6146001701 00 0614700170100
1,80 36 11 2 06146001801 00 06147001801 00
1,90 36 11 2 (06146001901 00 06147001801 00
2,00 38 12 2 06146002001 00 06147002001 00
2,10 38 12 2 6146002101 00 0614700210100
2,20 40 13 2 06146002201 00 06147002201 00
2,30 40 13 2 (614600230100 0614700230100
2,40 43 14 2 06146002401 00 06147002401 00
2,50 43 14 2 6146002501 00 06147002501 00
2,60 43 14 2 06146002601 00 06147002601 00
2,70 46 16 2 0614600270100 0614700270100
2,80 46 16 2 06146002801 00 06147002801 00
2,90 46 16 2 (6146002901 00 06147002801 00
3,00 46 16 2 06146003001 00 06147003001 00
3,10 49 18 2 0614600310100 0614700310100
3,20 49 18 2 06146003201 00 06147003201 00
3,30 49 18 2 (6146003301 00 0614700330100
3,40 52 20 2 06146003401 00 06147003401 00
3,50 52 20 2 (06146003501 00 0614700350100
3,60 52 20 2 06146003601 00 06147003601 00
3,70 52 20 2 06146003701 00 06147003701 00
3,80 55 22 2 06146003801 00 06147003801 00

1) = @ 2,80 mm 4-Flachenanschliff / £
= () 3,00 mm 6-Flachenanschliff / 6

3 a 4 spoglie
ra a b spoglie



VHM-Bohrer // Spiralbohrer

maykestag |

PERFORMANCE
IN PRECISION

ALUNIT®
B hy 11 12 Z Code 6146 Code 6147
mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr.
3,90 55 22 2 061460033901 00 06147003901 00
4,00 55 22 2 06146004001 00 0614700400100
4,10 55 22 2 06146004101 00 0614700410100
4,20 55 22 2 06146004201 00 0614700420100
4,30 58 24 2 06146004301 00 06147004301 00
4,40 58 24 2 (06146004401 00 0614700440100
4,50 58 24 2 06146004501 00 0614700450100
4,60 58 24 2 06146004601 00 0614700460100
4,70 58 24 2 06146004701 00 06147004701 00
4,80 62 26 2 06146004801 00 0614700480100
4,90 62 26 2 06146004801 00 0614700490100
5,00 62 26 2 06146005001 00 06147005001 00
5,10 62 26 2 06146005101 00 06147005101 00
5,20 62 26 2 06146005201 00 0614700520100
5,30 62 26 2 06146005301 00 0614700530100
5,40 66 28 2 06146005401 00 0614700540100
5,50 66 28 2 06146005501 00 06147005501 00
5,60 66 28 2 06146005601 00 06147005601 00
5,70 56 28 2 06146005701 00 0614700570100
5,80 66 28 2 06146005801 00 0614700580100
5,90 66 28 2 06146005801 00 06147005901 00
6,00 66 28 2 06146006001 00 06147006001 00
6,10 70 31 2 06146006101 00 0614700610100
6,20 70 31 2 06146006201 00 06147006201 00
6,30 70 31 2 06146006301 00 06147006301 00
6,40 70 31 2 06146006401 00 0614700640100
6,50 70 31 2 06146006501 00 0614700650100
6,60 70 31 2 06146006601 00 06147006601 00
6,70 70 31 2 06146006701 00 06147006701 00
6,80 74 34 2 06146006801 00 06147006801 00
6,90 74 34 2 06146006801 00 0614700690100
7,00 74 34 2 06146007001 00 0614700700100
7,10 74 34 2 0614600710100 0614700710100
7,20 74 34 2 06146007201 00 0614700720100
7,30 74 34 2 0614600730100 0614700730100
7,40 74 34 2 06146007401 00 0614700740100
7,50 74 34 2 06146007501 00 0614700750100
7,60 79 36 2 06146007601 00 0614700760100
7,70 79 36 2 0614600770100 0614700770100
7.80 79 36 2 06146007801 00 0614700780100
7,90 79 36 2 06146007801 00 06147007901 0C
8,00 79 36 2 06146008001 00 06147008001 00
8,10 79 36 2 06146008101 00 0614700810100
8,20 79 36 2 06146008201 00 06147008201 00
8,30 79 36 2 06146008301 00 06147008301 0C
8,40 79 36 2 06146008401 00 06147008401 00
8,50 79 36 2 06146008501 00 06147008501 00
8,60 84 40 2 06146008601 00 06147008601 00
8,70 84 40 2 06146008701 00 06147008701 0C
8,80 84 40 2 06146008801 00 06147008801 00
8,90 84 40 2 06146008801 00 061470083901 00
9,00 84 40 2 06146009001 00 06147009001 00
9,10 84 40 2 06146009101 00 06147009101 0C
9,20 84 40 2 06146009201 00 06147009201 00
9,30 84 40 2 06146009301 00 06147009301 00
9,40 84 40 2 06146009401 00 0614700940100
9,50 84 40 2 06146009501 00 06147009501 0C
9,60 89 43 2 06146009601 00 06147009601 00
9,70 89 43 2 06146009701 00 0614700970100
9,80 89 45 2 06146009801 00 06147009801 00

Fortsetzung / Continuation /Continuazione

VHM-Bohrer

Solid carbide drills

Punte elicoidali in metallo duro integrale
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VHM-Bohrer // Spiralbohrer

Code 6146

Art.-Nr.

ALUNIT®

Code 6147
Art.-Nr.

9,90 89 43 2 6146008801 00 06147009801 00
10,00 89 43 2 0614601000100 0614701000100
10,20 89 43 2 0614601020100 0614701020100
10,50 89 48 2 06146010501 00 06147010501 00
10,80 95 47 2 06146010801 00 0614701080100
11,00 95 47 2 0614601100100 0614701100100
11,50 95 47 2 0614601150100 0614701150100
12,00 102 51 2 06146012001 00 06147012001 00
12,50 102 51 2 06146012501 00 0614701250100
13,00 102 51 2 0614601300100 0614701300100
13,50 107 54 2 0614601350100 0614701350100
14,00 107 B4 2 06146014001 00 06147014001 00
14,50 111 56 2 06146014501 00
15,00 111 56 2 0614601500100
15,50 115 o8 2 0614601550100
16,00 115 58 2 06146016001 00
16,50 119 60 2 06146016501 00
17,00 119 60 2 0614601700100
17,50 123 62 2 0614601750100
18,00 123 62 2 06146018001 00
18,50 127 B4 2 06146018501 00
19,00 127 B4 2 0614601900100
19,50 131 66 2 0614601950100
20,00 131 66 2 06146020001 00

() VHM-Spiralbohrer

lang, DIN 338

Einsatzbereich:
Besonders geeignet zum Bohren von hochfesten

3 Solid carbide

jobber drills
long series, DIN 338

Range of application:
Especially suitable for drilling heat resistant

fJ Punte elicoidali metallo
duro integrale

serie lunga, DIN 338

Impiego:

Particolarmente adatte per foratura di acciai tenaci,

Stahlen, Cr-Ni-Stahlen, Hartguss, Grauguss,
Stahlguss, Mn-Hartstahl, Bronze, Aluminium

steels, Cr-Ni steels, high carbon steel castings,
grey cast iron, cast steels, manganese steels,
mit hohem Siliziumanteil und anderen schwer bronze, aluminium with high percentage silicium
zerspanbaren Werkstoffen (beschichtete Aus- and other difficult-to-machine materials (coated
fuhrung). design).

oN | | ner
asm | g

acciai al Ni-Cr, ghisa conchigliata, ghisa grigia,
acciaio fuso, acciai al manganese, bronzo, alluminio
con elevato tenore di silicio, altri acciai di difficile
lavorabhilita (modello rivestito].

<40ON/mm?  <8SON/mm® <1100 N/mm® <1300 N/mm?
y 4 y 4 y 4 -7

GRAUGUSS

INOX CASTIRON

<850 N/mm?

046
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ALUNIT®

0 17 11 ] z Code 6156 Code 6157

mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr.
1,00 34 12 2 0615600100100 0615700100100
1,10 36 14 2 0615600110100 0615700110100
1,20 38 16 2 0615600120100 0615700120100
1,30 38 16 2 0615600130100 0615700130100
L40 40 18 2 0615600140100 0615700140100
1,50 40 18 2 0615600150100 615700150100
1,60 43 20 2 0615600160100 0615700160100 50
1,70 43 20 2 0615600170100 0615700170100 E é
1,80 48 22 2 06156001801 00 0615700180100 = E
1,90 46 2P 2 0615600190100 615700190100 = g
2,00 43 24 2 0615600200100 0615700200100 Uéj
2,10 49 24 2 0615600210100 0615700210100
2,20 53 27 2 0615600220100 06157002201 00
2,30 53 27 2 0615600230100 615700230100
2,40 57 30 2 0615600240100 0615700240100
2,50 57 30 2 0615600250100 0615700250100
2,60 57 30 2 0615600260100 06157002601 00
2,70 61 33 2 0615600270100 615700270100
2,80 61 33 2 0615600280100 0615700280100
2,90 61 33 2 0615600290100 0615700290100
3,00 61 33 2 0615600300100 06157003001 00
3,10 65 36 2 0615600310100 615700310100
3,20 65 36 2 0615600320100 0615700320100
3,30 65 36 2 0615600330100 0615700330100
3,40 70 39 2 0615600340100 0615700340100
3,50 70 39 2 0615600350100 615700350100
3,60 70 39 2 0615600360100 0615700360100
3,70 70 39 2 0615600370100 0615700370100
3,80 75 43 2 0615600380100 06157003801 00
3,90 75 43 2 0615600390100 6157003901 00
4,00 75 43 2 0615600400100 0615700400100
4,10 75 43 2 0815600410100 0615700410100
4,20 75 43 2 0615600420100 06157004201 00
4,30 80 47 2 0615600430100 615700430100
4,40 80 47 2 0615600440100 0615700440100
4,50 80 47 2 0815600450100 0615700450100
4,60 80 47 2 0615600460100 06157004601 00
4,70 80 47 2 0615600470100 0615700470100
4,80 86 52 2 0615600480100 0615700480100
4,90 86 52 2 0815600490100 0615700490100
5,00 86 52 2 0615600500100 06157005001 0C
5,10 86 52 2 0615600510100 0615700510100
5,20 86 52 2 0615600520100 0615700520100
5,30 86 52 2 0615600530100 0615700530100
5,40 93 57 2 0615600540100 06157005401 0C
5,50 93 57 2 0615600550100 06157005501 00
5,60 93 57 2 0615600560100 0615700560100
5,70 93 57 2 0615600570100 0615700570100
5,80 93 57 2 0615600580100 06157005801 0C
5,90 93 57 2 0615600590100 06157005901 00
6,00 93 57 2 0615600600100 0615700600100
6,10 101 63 2 0615600610100 0615700610100
6,20 101 63 2 0615600620100 06157006201 0C
6,30 101 83 2 0615600630100 06157006301 00
6,40 101 63 2 0615600640100 0615700640100
6,50 101 63 2 0815600650100 0615700650100
6,60 101 63 2 0615600660100 06157006601 0C
6,70 101 83 2 0615600670100 0615700670100
6,80 109 69 2 0615600680100 0615700680100
6,90 109 69 2 06156006901 00 06157006901 00

1] = @ 2,90 mm 4-Flachenanschliff / oir ape / affilatura a
= ) 3,00 mm 6-Flachenanschliff / 6 I > / affilatura Fortsetzung / Continuation/ Continuazione b
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maykestag /i VHM-Bohrer // Spiralbohrer

ALUNIT®

Code 6156 Code 6157

Art.-Nr. Art.-Nr.

700 108 69 2 6156007001 00 0615700700100
710 109 69 2 0615600710100 0615700710100
720 108 69 2 0615600720100 0615700720100
7,30 109 69 2 06156007301 00 06157007301 00
740 108 69 2 615600740100 0615700740100
7,50 109 69 2 0615600750100 0615700750100
760 117 75 2 615600760100 0615700760100
770 117 75 2 0615600770100 06157007701 00
780 117 75 2 615600780100 0615700780100
790 117 75 2 0615600790100 0615700790100
8,00 117/ 75 2 615600800100 0615700800100
810 11/ 75 2 06156008101 00 06157008101 00
8,20 117 75 2 06156008201 00 06157008201 00
830 11/ 75 2 615600830100 0615700830100
8,40 117/ 75 2 6156008401 00 06157008401 00
850 11/ 75 2 06156008501 00 06157008501 00
8,60 125 81 2 6156008601 00 06157008601 00
8,70 125 81 2 0615600870100 0615700870100
8,80 125 81 2 615600880100 0615700880100
8,90 125 81 2 06156008801 00 06157008801 00
9,00 125 81 2 6156008001 00 06157009001 00
9,10 125 81 2 0615600910100 0615700910100
9,20 125 81 2 06156008201 00 0615700820100
9,30 125 81 2 06156008301 00 06157009301 00
9,40 125 81 2 6156008401 00 06157009401 00
9,50 125 81 2 0615600950100 0615700950100
9,60 133 87 2 6156008601 00 06157008601 00
9,70 133 87 2 06156008701 00 06157009701 00
9,80 133 87 2 6156008801 00 06157009801 00
9,90 133 87 2 6156009901 00 0615700990100
10,00 133 87 2 615601000100 0615701000100
10,20 133 87 2 06156010201 00 06157010201 00
10,50 133 87 2 06156010501 00 0615701050100
10,80 142 94 2 0615601080100 0615701080100
11,00 142 94 2 615601100100 0615701100100
11,50 142 B8 2 06156011501 00 06157011501 00
12,00 151 101 2 06156012001 00 0615701200100
12,50 151 101 2 0615601250100 0615701250100
13,00 151 101 2 0615601300100 0615701300100
13,50 160 108 2 06156013501 00 06157013501 00
14,00 160 108 2 06156014001 00 0615701400100
14,50 169 114 2 06156014501 00 06157014501 00
15,00 169 114 2 0615601500100 0615701500100
15,50 1/8 120 2 06156015501 00 06157015501 00
16,00 1/8 120 2 0615601600100 0615701600100

048
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() VHM-Zentrierbohrer 3 Solid carhide i Punte acentrare
DIN 333 centre drills metallo duro integrale
DIN 333 DIN 333
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
Zentrierbohrer zum Herstellen von Zentrier- Centre-drills for the production of centre-holes Esecuzione fori di centraggio secondo DIN 332
bohrungen nach DIN 332 Blatt 1, Form A according to DIN 332 sheet 1, form A part 1, forma A [senza smusso di protezione].
(ohne Schutzsenkung). (without protective chamfer]).

=)
Typ Form 120° 9] ::
. DIN \T,uu F\m 5o
333 ipo orme gln [sb)
¢ RN A 132
<3
=)
GRAUGUSS é
INUX CASTIRON o
<850 N/mm?®
a2
‘ —
60° -
‘ Y
d1
dlpg d2 47 11 gy Code 6525
mm mm mm Art.-Nr.
0,80 315 25 4-6 06525000801 00
1,00 815 SRS 4-8 06525001001 00
1,25 315 315 8-10 06525001201 00
1,60 4 35,5 10-15 06525001601 00
2,00 5 40 15-20 06525002001 00
2,50 6.3 45 20-30 06525002501 00
3,15 8 50 30-40 06525003101 00
4,00 10 56 40-63 06525004001 00
5,00 12,5 63 63-100 06525005001 00

1) @ fur Werkstuck / workpiece / utensile

049

Punte elicoidali in metallo duro integrale



maykestag /e VHM-Bohrer // NC-Anbohrer

() VHM-NC-Anhohrer f3 Solid carbide fJ Punte elicoidali NC

050

0° NC-Centre drills metallo duro integrale
o° angolo 90°
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:

Spezialbohrer flr besonders genaues und schnel-
les Anbohren auf NC-Maschinen, Lehrenbohrwer-
ken usw. Zum Zentrieren und Anfasen von
Gewindehohrungen.

GRAUGUSS
CASTIRON

Special drills of highest efficiency for mare

precise and faster drilling-work on NC-machines,

boring tools etc. Designed for centering and
chamfering of center-holes.

Punte speciali per I'esecuzione di fori di centraggio
particolarmente esatti su macchina NC, forature
per calibri, ecc. Per centratura e smusso di fori

per maschiatura.

90° | ! S
Lo
ALUNIT®
B e 11 12 Code 6225 Code 6227
mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr.
4,00 55 1e 06225004001 00 0622700400100
5,00 62 14 06225005001 00 06227005001 00
6,00 66 16 06225006001 00 06227006001 00
8,00 79 21 06225008001 00 06227008001 00
10,00 89 25 0622501000100 06227010001 00
12,00 102 30 06225012001 00 06227012001 00
16,00 115 375 06225016001 00 06227016001 00
20,00 131 45 06225020001 00 06227020001 00




VHM-Bohrer // Kleinstbohrer

maykestag /e

VHM-Kleinstbohrer
mit zylindrischem Schaft,
DIN 1899

Einsatzbereich:

Besaonders geeignet zum Bohren von hochfesten
Stahlen, Cr-Ni-Stahlen, Hartguss, Grauguss,
Stahlguss, Mn-Hartstahl, Bronze, Aluminium
mit hohem Siliziumanteil und anderen schwer
zerspanbaren Werkstoffen.

ZlE|P

<400N/mm?  <850N/mm¢ <1100Njmm? <1300 N/mm?

GRAUGUSS
CASTIRON

<850 N/mm*

f3 Solid carbide mini drills

with cylindrical shank,
DIN 1899

Range of application:

Especially suitable for drilling heat resistant
steels, Cr-Ni steels, high carbon steel castings,
grey cast iron, cast steels, manganese steels,
bronze, aluminium with high percentage silicium
and other difficult-to-machine materials.

Ty 130°
DIN Type
1889 s
N

i Micropunte metallo

duro integrale
codolo cilindrico, DIN 1899

Impiego:

Particolarmente adatte per foratura di acciai tenaci,
acciai al Ni-Cr, ghisa conchigliata, ghisa grigia,
acciaio fuso, acciai al manganese, bronzo, alluminio
con elevato tenore di silicio, altri acciai di difficile
lavorabhilita.

dl gy d2 hg 11 12 z Code 6035
mm mm mm mm Art.-Nr.
0,30 1,00 25 2,2 2 0603500030100
0,35 1,00 25 2.8 2 0603500035100
0,40 1,00 25 3,6 2 06035000401 00
0,45 1,00 25 3,6 2 06035000451 00
0,50 1,00 25 4,0 2 0603500050100
0,55 1,00 25 4,5 2 06035000551 00
0,60 1,00 25 4,5 2 06035000601 00
0,65 1,00 25 5.0 2 06035000651 00
0,70 1,00 25 56 2 0603500070100
0,75 1,00 25 5.6 2 0603500075100
0,80 1,50 25 6.3 2 0603500080100
0,85 1,50 25 6,3 2 06035000851 00
0,90 1,50 25 71 2 06035000801 00
0,95 1,50 25 71 2 06035000851 00
1,00 1,50 25 8,0 2 06035001001 00
1,05 1,50 25 8,0 2 06035001051 00
1,10 1,50 25 9,0 2 0603500110100
1,15 1,50 25 9,0 2 0603500115100
1,20 1,50 25 10,0 2 06035001201 00
1,25 1,50 25 10,0 2 0603500125100
1,30 1,50 25 10,0 2 0603500130100
1,35 1,50 25 11,2 2 0603500135100
1,40 1,50 25 11,2 2 0603500140100

Hinweis: 4-Flachenanschliff / Remark: 4-faced point shape / Att: 4 spoglie

VHM-Bohrer

Solid carbide drills

Punte elicoidali in metallo duro integrale

051






VHM-Senker und VHM-Maschinenreibahlen // Ubersicht / Inhalt maykestag e

VHM-Senker und
VHM-Maschinenreibahlen

E Solid carbide countersinks and
solid carbide machine reamers

ﬂ Svasatori in metallo duro integrale,
alesatori in metallo duro integrale

VHM-Senker und VHM-Maschinenreibahlen

Solid carbide countersinks and solid carbide machine reamers

Svasatori in metallo duro integrale, alesatori in metallo duro integrale
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VHM-Senker und VHM-Maschinenreibahlen // Kegelsenker

() VHM-Kegelsenker
ungleiche Teilung
DIN 335 C, 90°

Einsatzbereich:

Fur alle E- und NE-Metalle, Kunststoffe hart

und weich. Universell einsetzbares Entgrat- und
Senkwerkzeug fir Bohrungen aller Art. Sehr gute
Schneideigenschaften durch ungleichgeteilte
Schneiden. Verringerung der Vorschubkraft

und Ratterhildung an der Senkoberflache durch
reduzierte Axial- und Radialkraft.

Ll

B

GRAUGLSS

INOX INOX [ cestiron
N . [ GHISAGRIGIA
<850 N/mm? il >850 N/mm?
A
Ti Cu,Ms

f3 Solid carbide countersinks

different partition
DIN 335 C, 90°

Range of application:

For ferrous and non-ferrous metals, synthetic
materials soft and hard. Universal deburring and
sink tool for all kind of borings. Excellent cutting
features guarantee a smooth surface by unequal-
ly divided cutting edges. Reduction of feed force
and chatter marks on the countersinking surface
due to reduced axial and radial force.

Form

Form .

Farme 80
C

i Svasatoriin metallo duro integrale

disuguale tagliente
DIN 335 C, 90°

Impiego:

Adatti per tutti i materiali ferrosi, non ferrosi,
plastiche dure e dolci, per shavature e svasature
di tutti i tipi di fori. Perfette proprieta di taglio, a
causa di disuguale tagliente. Riduzione della forza
di alimentazione e vibrazioni sulla superficie di
affondamento grazie alla ridotta forza assiale e

radiale.

ALUNIT®
=

o i mm mm mm fre e
5,30 1,00 4,00 40 3 6530005301 00 0 6637005301 00
6,30 M3 1,50 5,00 45 3 653000630100 06637006301 00
8,30 M4 2,00 6,00 50 3 (653000830100 0 6637008301 00
10,40 M5 2,50 6,00 50 3 06530010401 00 0 6637010401 00
12,40 MB 2,80 8,00 56 3 06530012401 00 06637012401 00
14,40 2,80 8,00 56 3 0653001440100 06637014401 00
16,50 M8 3,20 10,00 60 3 653001650100 0 6637016501 00
19,50 3,50 10,00 63 3 06530018501 00 0 6637018501 00
20,50 M10 3,50 10,00 63 3 6530020501 00 0 6637020501 00
25,00 M12 3,80 10,00 67 3 0653002500100 06637025001 00
31,00 4,e0 12,00 71 3 653003100100 0 6637031001 00

? 5,30 VHM / solid carbide / met
7 6,30-31,00 nur VHM-Kopf / or

ly solid ce

0 Standard Kegelsenker
Standard countersink
Svasatori Standard

054
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VHM-Kegelsenker
DIN 335C, 90°

f3 Solid carbide
countersinks
DIN 335 C, 90°

fJ Svasatoriin metallo
duro integrale
DIN 335 C, 90°

Range of application:

For countersinking and deburring of steels with
medium/high tensile strength, cast iron, stainless
steels as well as silicium containing aluminium-

Einsatzbereich:

Zum ratterfreien Senken und Entgraten von
Stahlen, hochfesten Stahlen, Grauguss, VA-
Werkstoffen sowie siliziumhaltigen Aluminium-

Impiego:
Svasatura senza vibrazioni e shavature di acciai
tenaci, ghisa grigia, inox, e leghe di alluminio al silicio.

Legierungen.

GRAUGUSS
CASTIRON

alloys.

Form
DIN Form .
Forme 90

Code 6405

Art.-Nr.

ALUNIT®

Code 6407
Art.-Nr.

5,30 100 4,00 40 3 06405005301 00 6407005301 00

6,30 1,50 5,00 415 3 06405006301 00 0840700630100

8,30 2,00 6,00 50 3 06405008301 00 (6407008301 00
10,40 2,50 6,00 50 3 0640501040100 0640701040100
12,40 2.80 8,00 56 3 0640501240100 0640701240100
14,40 2,90 8,00 56 3 06405014401 00 0840701440100
16,50 3,20 10,00 60 3 06405016501 00 06407016501 00
19,50 3,50 10,00 63 3 0640501850100 0640701950100
20,50 3,50 10,00 63 3 0640502050100 0640702050100
25,00 3,80 10,00 67 8 08405025001 00 0840702500100
31,00 4,20 12,00 71 3 (0640503100100 06407031001 00

VHM-Senker und VHM-Maschinenreibahlen

Solid carbide countersinks and solid carbide machine reamers

Svasatori in metallo duro integrale, alesatori in metallo duro integrale

@ 5,30 VHM / solid carbide / metallo duro intec
0 6,30-31,00 nur VHM-Kopf / only solid carbide cu

ting part / testa metallo duro integrale
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() EUY-VHM-NC- 3 EUY-Solid carbide NC- i Alesatori a macchina NC EUY
Maschinenreibahlen machine reamers in metallo duro integrale
Linksspirale, ahnlich left hand spiral, similar elica sinistra,

DIN 8093 to DIN 8093 simili DIN 8093

Einsatzbereich: Range of application: Impiego:

Spiralgenutete Ausflihrung, 8° Linksspirale, vor- Ferrous and non-ferrous metals. Slow helix type Alesatori con taglienti elicoidali sinistri a 8° per fori
wiegend fur Durchgangsbohrungen in alle E- und 8" left hand spiral. passanti in tutti i materiali ferrosi e non ferrosi.

NE-Metalle geeignet.

wlZl7| 7 . he2 || || W7 LN
<4OONjmm?®  <8SON/mm?  <1100Njmm® <1300 Njmm? B
GRAUGUSS
CASTIRON
i sy
d2
\
\
< ‘ =
|
d1
dl 47 d2pe 11 12 ] z Code 5210
mm mm mm mm mm lg] Art.-Nr.
140 4,00 50 9 18 3 0 130mm 0521000140100
1,50 4,00 50 9 19 8 ? 1,40 mm 05210001501 00
1,60 4,00 50 10 13 3 ? 150mm 0521000160100
1,80 4,00 50 11 19 4 0 170mm 0521000180100
2,00 4,00 50 12 19 4 ? 1,90 mm 0 521000200100
2,20 4,00 50 12 19 4 ? 210 mm 05210002201 00
2,50 4,00 60 16 29 4 B 240mm 05210002501 00
2,80 4,00 65 17 33 6 B 270mm 0 521000280100
3,00 4,00 65 17 28 6 0 290 mm 0 521000300100
3,20 4,00 68 18 34 6 ? 310 mm 05210003201 00
3,50 4,00 74 20 35 6 B 340mm 05210003501 00
4,00 4,00 77 el 45 § 0 380mm 0 521000400100
4,50 6.00 82 23 52 6 0 4,490 mm 0521000450100
5,00 6,00 93 26 58 6 B 4,90 mm 0521000500100
5,50 6,00 93 26 57 § B 530mm 05210005501 00
6,00 6,00 93 26 57 § B 580mm 0 5210006001 00
6,50 6,00 101 28 65 6 0 6,30 mm 05210006501 00
7,00 8,00 109 31 73 ] 0 6,80 mm 0 5210007001 00
7,50 8,00 109 31 73 §] B 730mm 05210007501 00
8,00 8,00 117 88 81 § B 780 mm 0 5210008001 00
8,50 10,00 117 33 81 B P 8,30 mm 0521000850100
9,00 10,00 125 36 85 6 ? 8,80 mm (521000800100
9,50 10,00 125 36 85 i 0 930mm (5210008501 00
10,00 10,00 133 38 B3 B 0 9,80mm 05210010001 00
10,50 10,00 133 368 93 B 010,30 mm 0521001050100
11,00 10,00 142 41 102 § 010,80 mm 05210011001 00
11,50 10,00 142 41 102 i 011,30 mm (5210011501 00
12,00 10,00 151 44 111 B 011,80 mm 0521001200100
14,00 14,00 160 47 114 8 013,80 mm 0521001400100
16,00 14,00 170 52 124 8 @ 15,80 mm 05210016001 00
18,00 14,00 182 56 136 8 01780 mm 05210018001 00
20,00 16,00 195 60 147 8 018,80 mm 05210020001 00
Y Ausfuhrung in extrem ungleicher Teilung. / ution in e mely non-uniform pitch. / Esecuzione con divisione malto irregolare
® ganzzahliger Schaftdurchmesser / nominal k / diam. codolo nominale
0 1,40-12,00 VHM / solid carbide / metallo duro integrale
[ 14,00-20,00 nur VHM-Kopf / only solid carbide cutting part / parte taglienti metallo duro intregrale
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B VHM-Haochleistungsfraser

B Solid carbide high performance end mills

Il Frese MDI ad alto rendimento
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VHM-Fraser // Ubersicht

) Ubersicht
VHM-Fraser

B Die Schnittwerte fur alle Werkzeuge
entnehmen Sie bitte unserem
separaten Zerspanungshandbuch.

E You will find the cutting conditions
for all tools in our separate cutting
manual

n Per i parametri di lavorazione per
tutti gli utensili richiedete il nostro
manuale tecnico

3 Overview

Solid carbide milling cutters

Speed

Norm / Standard

f Sommario

Frese in metallo duro integrale

cut

Speed

Typ/ Type/ Tipo N N N N N N
Lange/Length/Lunghezza kurz-freigestellt | lang-freigestellt kurz / short kurz / short kurz-freigestellt kurz-freigestellt
Schneidenanzahl/No. of flutes /Nr. denti 3 3 4 4 4 4
Kopfform /Head type/ Tipo di testa % @ @ % @ %
Drallwinkel / Spiral angle / Anglo elica 34-36° 34-36° 35-38° 35-38° 35-38° 35-38°
Schaftform /Shank type / Forme codolo DIN 6535-HA DIN 6535-HA DIN 6535-HA DIN 6535-HB DIN 6535-HA DIN 6535-HB
Kihlkanale/ Coolant supply / Fori lubrificazione

Beschichtung / Coating / Rivestimento ALUNIT-5° ALUNIT-5° TWINDOUR TWINOUR ALUNIT-5® ALUNIT-5®
0 mm 2-10 3-10 3-20 3-20 3-20 3-20
Code/Codice 7367 7377 8207 8707 7387 7487
Seite/Page/Pagina 074 075 076 076 077 077

Geeignet fur

7.

table for /Adatte per

Stahle < 400 N/mm?

A% Steels <400 N/mm A A Ay Ay Ay Ay
Acciai < 400 N/mm?®
2 Stahle <850 N/mm?
I’ Steels < 850 N/mm? A Ay Ay Ay Ay Ay
Accial < 850 N/mm?
72 Stahle <1.100 N/mm?
I’ Steels < 1.100 N/mm y 4 A Ay Ay y 4 Ay
Acciai < 1.100 N/mm?
7 Stahle <1.300 N/mm?
I’/ Steels < 1.300 N/mm? A Ay Ay Ay Ay Ay
Acciai < 1.300 N/mm?
< Stahle > 45 HRC
I’ Steels > 45 HRC y a4 a y a4 ~ - y A
Accial > 45 HRC
Rostfreie Stahle < 850 N/mm?
[NISV @ Stainless steels < 850 N/mm? y & y A y aavd y v N / N /
RN Accial inossidabili < 850 N/mm?
Rostfreie Stahle > 850 N/mm?
Stainless steels > 850 N/mm? y a4 a y a4 ~ - y A
LN /ccial inossidabill = 850 N/mm”
e Grauguss, Temperguss
PRGN Cast iron, malleable cast iron A A A Ay Ay Ay
il Ghisa grigia, ghisa malleabile
Nickel
n Nicke
Nicke
Titan- und Titanlegierung
Titanium and titanium alloys ~ - / ~ N - / - /
Titanio e leghe di Titanio
Kupfer, Messing
M Copper, brass y a4 a y a4 ~ - y A
Rame, ottone
Aluminium
Aluminium N / N / y A4 N / N / a /
Alluminio
Kunststoffe
. Plastics
Materie plastiche
Ay |deal/|deal/ldeale A&7 CGeeignet/Suitable/Adatte
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[ Ubersicht

3 Overview

f Sommario

VHM-Fraser Solid carbide milling cutters Frese in metallo duro integrale
f cut Speed f cut
A Y uni | A1 Y uni | A1
N N N N N N N N
lang / long lang / lang lang / long lang / long lang / long lang / long lang-freigestellt lang-freigestellt
4 4 3-4 4 3-4 4 4 4
4 Y Y 7 Y Y 7 Y
35-38° 35-38° 35-38° 35-38° 35-38° 35-38° 35-38° 35-38°
DIN 6535-HA DIN 6535-HB DIN 6535-HA DIN 6535-HB DIN 6535-HA DIN 6535-HB DIN 6535-HA DIN 6535-HB
ja/yes/si ja/yes/si ja/yes/si ja/yes/si
TWINDUR TWINDUR TWINDOUR TWINDUR ALUNIT-S © ALUNIT-5 © TWINDUR TWINDUR
5-20 6-20 2-20 3-20 2-20 3-20 5-20 6-20
8507 8517 8217 8717 7217 7717 8527 8537
078 078 079 079 080 080 081 081

A A A A A A A A
A A A A A A A A
A A A A A A A A
A A A A A A A A
-~ y A y v -~ y A y A -~ y A
a~ ~ y v a~ ~ a~ a~ y v
-~ y A y v -~ y A y A -~ y A
A A A A A A A A
a~ ~ -~ a~ ~ a~ a~ y v
-~ y A y v -~ y A y A -~ y A
a~ ~ y v a~ ~ a~ a~ y v
A |deal/ldeal/ldeale A 7 Geeignet/Suitable/Adatte

=
J
=
3
U
0
ul]
ul]
a
03]
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VHM-Fraser // Ubersicht

7 Ubersicht

VHM-Fraser

ﬂ Die Schnittwerte flr alle Werkzeuge
entnehmen Sie bitte unserem
separaten Zerspanungshandbuch.

B You will find the cutting conditions
for all tools in our separate cutting
manual

n Per i parametri di lavorazione per
tutti gli utensili richiedete il nostro
manuale tecnico

3 Overview

Solid carbide milling cutters

Norm / Standard

Typ/ Type/Tipo

cut

f Sommario

Speed

Frese in metallo duro integrale

cut

Lange/Length/Lunghezza

lang-freigestellt

lang-freigestellt

XL-freigestellt

XL-freigestellt

Schneidenanzahl/No. of flutes /Nr. denti 4 4 4 4 4 4
Kopfform / Head type /Tipo di testa ,‘ @ L’/A ,‘
Drallwinkel / Spiral angle /Anglo elica 35-38° 35-38° 35-38° 35-38° 35-38° 35-38°
Schaftform / Shank type / Forme codolo DIN 6535-HA DIN 6535-HB DIN 6535-HA DIN 6535-HB DIN 6535-HA DIN 6535-HB
Kiihlkanale/ Coolant supply / Fori lubrificazione

Beschichtung / Coating / Rivestimento TWINDOUR TWINDOUR ALUNIT-5® ALUNIT-5® TWINDUR TWINDUR
0 mm 3-20 3-20 3-25 3-25 5-20 5-20
Code/ Codice 8317 8417 7317 7417 8237 8737
Seite /Page/Pagina 082 082 083 083 084 084

Geeignet flr/ Suitable for /Adatte per

Stahle < 400 N/mm?
Steels < 400 N/mm

Acciai < 400 N/mm

Stahle < 850 N/mm?

Steels < 850 N/mm?

Accial < 850 N/mm?

Stahle < 1.100 N/mm?

Steels < 1.100 N/mm?

Accial < 1.100 N/mm?

Stahle < 1.300 N/mm?

Steels < 1.300 N/mm?

Acciai < 1.300 N/mm?

Stahle > 45 HRC

Steels > 45 HRC

Acciai > 45 HRC

Rostfreie Stahle < 850 N/mm?
NI Stainless steels < 850 N/mm?

MELLL  Acciai inossidabili < 850 N/mm?

Rostfreie Stahle > 850 N/mm?
Stainless steels > 850 N/mm?
>850 N/mm? AYSIOICINIY
ISP Grauguss, Temperguss
Bl Cast iron, malleable cast iron
iRl Ghisa grigia, ghisa malleabile
Nickel

Nickel

Nickel

Titan- und Titanlegierung

Titanium and titanium alloys
Titanio e leghe di Titanio

: | : [ 22

Kupfer, Messing
Copper, brass
Rame, ottone
Aluminium
Aluminium
Alluminio
Kunststoffe
Plastics

Materie plastiche

dabili > 850 N/mm

trrrennd

ML

Ay |deal/|deal/ldeale

A&7 CGeeignet/Suitable/Adatte
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[ Ubersicht 3 Overview f Sommario
VHM-Fraser Solid carbide milling cutters Frese in metallo duro integrale
Speed f cut Speed

o

S

+—

3

XL-freigestellt XL-freigestellt lang / lang XL lang-freigestellt | lang-freigestellt | XXL-freigestellt | lang-freigestellt | XXL-freigestellt -H

4 4 6-8 6-8 3-4 3-4 3-4 4 4 %

] ] ] ] a

2] | %] | B | %] | B] | ] | & &
35-38° 35-38° 45° 45° 35-38° 35-38° 35-38° 35-38° 35-38°

DIN 6535-HA DIN 6535-HB DIN 6535-HA DIN 6535-HA DIN 6535-HA DIN 6535-HA DIN 6535-HA DIN 6535-HA DIN 6535-HA

ALUNIT-5°© ALUNIT-5® ALUNIT-5® ALUNIT-5® TWINOUR ALUNIT-5°® ALUNIT-5® ALUNIT-5® ALUNIT-5©
5-25 5-25 4-20 4-20 2-20 2-20 2-16 4-20 3-16
7237 7737 7327 7337 8547 6447 6947 7357 7857
085 085 086 087 088 089 030 092 093

y 4 A A y 4 y 4 A A y 4 y 4
A Ay Ay A A Ay A A Ay
y 4 A A y 4 y 4 A A y 4 y 4
A A A A A A A A A
a a ~ a a a a a a
a~ ~ A A a~ ~ -~ a~ N
~ ~ A y 4 ~ ~ a ~ ~
A Ay Ay A A Ay A A Ay
a~ ~ a~ a~ a~ ~ -~ a~ N
a a A y 4 a a a a a
a~ ~ A y 4 a~ ~ -~ a~ N
Ay |deal/ldeal/ldeale a7 Geeignet/Suitable/Adatte
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7 Ubersicht
VHM-Fraser

B Die Schnittwerte flr alle Werkzeuge
entnehmen Sie bitte unserem
separaten Zerspanungshandbuch.

B You will find the cutting conditions
for all tools in our separate cutting
manual

n Per | parametri di lavaraziane per
tutti gli utensili richiedete il nostro
manuale tecnica

3 Overview
Solid carbide milling cutters

Norm / Standard

f Sommario

Frese in metallo duro integrale

cut

DIN 6527K

Typ/Type/Tipo N N N N N N
Lange/Length/Lunghezza lang, freigestellt | lang, freigestellt XL-freigestellt kurz / short kurz-freigestellt | kurz-freigestellt
Schneidenanzahl/No. of flutes /Nr. denti 2 3 3 4 4 4
Kopfform/Head type / Tipo di testa ,‘ | L'/A L’/A '4
Drallwinkel / Spiral angle / Anglo elica 44° VARIO 45-48° 45-47 39-42° 39-42° 39-4e°
Schaftform /Shank type / Forma codolo DIN 6535-HA DIN 6535-HB DIN 6535-HB DIN 6535-HB DIN 6535-HA DIN 6535-HB
Kiihlkanale/ Coolant supply / Fori lubrificazione

Beschichtung / Coating / Rivestimento ULTRADUR ULTRADOUR ULTRADOUR ULTRADUR ULTRADUR ULTRADUR
0 mm 1-20 1-20 1-20 3-20 3-16 3-16
Code/ Codice 8167 8107 8117 8697 8397 8497
Seite / Page / Pagina 094 095 096 097 098 098

Geeignet flr

Stahle < 400 N/mm?
Steels < 400 N/mm?

uitable for / Adatte per

Acciai < 400 N/mm?

Stahle < 850 N/mm?

Steels < 850 N/mm?

Acciai < 850 N/mm?

Stahle < 1.100 N/mm?

Steels < 1.100 N/mm?

Accial < 1.100 N/mm?

Stahle < 1.300 N/mm?

Steels < 1.300 N/mm?

Acciai < 1.300 N/mm?

Stahle > 45 HRC

Steels > 45 HRC

Accial > 45 HRC

Rostfreie Stahle < 850 N/mm?
Stainless steels < 850 N/mm?
M  Acciai inossidabili < 850 N/mm?
Rostfreie Stahle > 850 N/mm?
Stainless steels > 850 N/mm?
EELRd  Accial inossidabili > 850 N/mm*®
Grauguss, Temperguss

Cast iron, malleable cast iron
Ghisa grigia, ghisa malleabile
Nickel

Nickel

Nickel

Titan- und Titanlegierung
Titanium and titanium alloys
Titanio e leghe di Titanio
Kupfer, Messing

Copper, brass

Rame, ottone

Aluminium

Aluminium

Alluminio

Kunststoffe

Plastics

Materie plastiche

S IS

S

2 |z P S

GRAUGLSS
CASTIRON
GHISAGRIGIA

L1y

I

- "

H
H
H
H
H

- "

- "

- "

- "

Ll

1 GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plastica

rinfarzata con

fibra di vetro

deal/Ideal/Ideale

A&7 CGeeignet/Suitable/Adatte
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[ Ubersicht
VHM-Fraser

f Sommario
Frese in metallo duro integrale

3 Overview
Solid carbide milling cutters

Speed

Speed ’ cut

- y o y o - - y o - -
y 4 y 4 y 4 y 4 y 4 y 4 y 4 y 4
y— 4 y 4 y 4 y— 4 V4 y 4 y— 4 y— 4
y 4 y 4 y 4 y 4 y 4 y 4 y 4 y 4
y 4 y 4 y 4 y 4 y 4 y 4 y 4 y 4
y— 4 y 4 y 4 y— 4 V4 y 4 y— 4 y— 4
y v y s y o y v y & y s y v -
y v y s y o y v y & y s y v -

- " y avas - " - " y avas - " - " - "

=
I
N N N N N N N N '5'
kurz-freigestellt kurz-freigestellt lang / lang lang / long lang / long lang / long lang / long lang / long %
4 4 4 3-4 4 3-4 4 o
39-4e° 39-42° 39-4e° 39-4e° 39-42° 39-4e° 39-4e° 39-42°
DIN 6535-HA DIN 6535-HB DIN 6535-HA DIN 6535-HB DIN 6535-HA DIN 6535-HB DIN 6535-HA DIN 6535-HB
ja/yes/si ja/yes/si
ALUNIT-5° ALUNIT-5® ULTRAOUR ULTRAOUR ULTRADUR ULTRADOUR ALUNIT-5° ALUNIT-5°
3-16 3-16 6-20 6-20 2-20 3-20 2-20 3-20
7397 7497 8557 8567 8247 8747 7247 7747
099 099 100 100 101 101 102 102

11 GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro

Ideal /Ideal /Ideale

&7 Geeignet/Suitable/Adatte
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VHM-Fraser // Ubersicht

7 Ubersicht

VHM-Fraser

separaten Zerspanungshandbuch.

E You will find the cutting conditions
for all tools in our separate cutting
manual

Per i parametri di lavorazione per
tutti gli utensili richiedete il nostro
manuale tecnico

B Die Schnittwerte fur alle Werkzeuge
entnehmen Sie bitte unserem

3 Overview

f Sommario

Solid carbide milling cutters

Norm / Standard

Typ/Type/Tipo

N

N

cut

N

Frese in metallo duro integrale

N

Speed

N

N

Lange/Length/Lunghezza

lang-freigestellt

lang-freigestellt

lang-freigestellt

lang-freigestellt

lang-freigestellt

lang-freigestellt

Schneidenanzahl/No. of flutes /Nr. dent 4 4 4 4 4 4
Kopfform /Head type /Tipo di testa ,4 @ @ ’4
Drallwinkel / Spiral angle /Anglo elica 39-42° 39-42° 39-42° 39-42° 39-42° 39-42°
Schaftform /Shank type /Forma codolo DIN 6535-HA DIN 6535-HB DIN 6535-HA DIN 6535-HB DIN 6535-HA DIN 6535-HB
Kuhlkanale/ Coolant supply /Fori lubrificazione ja/yes/si ja/yes/si

Beschichtung/Coating / Rivestimento ULTRADUR ULTRADOUR ULTRADUR ULTRADUR ALUNIT-5 ® ALUNIT-5®
@ mm 6-20 6-20 3-20 3-20 3-20 3-20
Code/Codice 8587 8597 8347 8447 7347 7447
Seite / Page /Pagina 103 103 104 104 105 105

Geeignet fur/ Suitable for /Adatte per

Stahle < 400 N/mm?
<400 N/mm?

scial < 400 N/mm?
Stahle < 850 N/mm?
Steels < 850 N/mm?
Acciai < 850 N/mm?
Stahle <1.100 N/mm?
Steels < 1.100 N/mm?
Acciai < 1.100 N/mm?
Stahle < 1.300 N/mm?
Steels < 1.300 N/mm?
Acciai < 1.300 N/mm?
Stahle > 45 HRC
Steels > 45 HRC
Acciai > 45 HRC
Rostfreie Stahle < 850 N/mm?
Stainless steels < 850 N/mm?

b}

QEMVLEE  Acciai inossidabili < 850 N/mm?

Rostfreie Stahle > 850 N/mm?
Stain eels > 850 N/mm¢
ETLLE /ccialin
[ Grauguss, Temperguss
R Cast iron, malleable cast iron
BMBMSE Ghisa grigia, ghisa malleabile
Nickel

Nickel

Nickel

Titan- und Titanlegierung

Titanium and titanium alloys
Titanio e leghe di Titanio

Kupfer, Messing
Copper, brass
Rame, ottone
Aluminium
Aluminium
Alluminio
Kunststoffe
Plastics

Materie plastiche

ossidabili > 850 N/mm

N I O

H
H
H
H
H
H

- "

- "

- "

- "

- "

Ll

1 GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plastica

rinfarzata con fibra di vetro

Ay |deal/|deal/ldeale

A&7 CGeeignet/Suitable/Adatte
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[ Ubersicht 3 Overview f Sommario

VHM-Fraser Solid carbide milling cutters Frese in metallo duro integrale
f cut Speed f Eut | (Speed f cut
=
I
N N N N N N N N N 3
XL-freigestellt XL-freigestellt XL-freigestellt XL-freigestellt XL-freigestellt | lang-freigestellt | lang-freigestellt kurz / short XXL %
4 4 4 4 4 3-4 3-4 4 4 o
| | a
4, 4. A A A A A 2
39-4p° 39-4e° 40° VARIO 39-4e° 39-4e° 39-42° 389-42° 39-4e° 39-4e°
DIN 6535-HA DIN 6535-HB DIN 6535-HB DIN 6535-HA DIN 6535-HB DIN 6535-HA DIN 6535-HA DIN 6535-HA DIN 6535-HA
ULTRAOUR ULTRADUR ULTRAOUR ALUNIT-5® ALUNIT-5° ULTRAOUR ALUNIT-5® ULTRADUR ULTRAOUR
5-20 5-20 5-20 5-20 5-20 2-20 2-20 2-20 2-20
8267 8767 8777 7267 7767 8647 6547 8177 8187
106 106 107 108 108 109 110 111 11e
- - - - - a - - -
Ay Ay Ay Ay Ay Ay Ay Ay Ay
A A Ay Ay Ay Ay A A Ay
Ay Ay Ay Ay Ay Ay Ay Ay Ay
Ay Ay Ay Ay Ay Ay Ay Ay Ay
Ay Ay Ay Ay Ay Ay Ay Ay Ay
~ ~ - - a a ~ ~ -
a a a a a8 / a a a a
- " - " - " - " - " - " - " - " - "
11 GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro
Ay |deal/|deal/Ideale &7 Geeignet/Suitable/Adatte
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7 Ubersicht
VHM-Fraser

separaten Zerspanungshandbuch.

B You will find the cutting conditions
for all tools in our separate cutting
manual

n Per i parametri di lavarazione per
tutti gli utensili richiedete il nostro
manuale tecnico

B Die Schnittwerte fiir alle Werkzeuge
entnehmen Sie bitte unserem

3 Overview

Solid carbide milling cutters

f Sommario

Frese in metallo duro integrale

cut

_ Titan _Titan  Titan  Titan HRC | HRC |
Norm / Standard
Typ/ Type/Tipo T+S T+S T+S T+S H H
Lange/Length/Lunghezza lang-freigestellt lang-freigestellt lang / long lang / long lang / long XL-freigestellt
Schneidenanzahl/No. of flutes /Nr. dent 5 5 7 7 4 4
Kopfform /Head type /Tipo di testa m ,‘
Drallwinkel / Spiral angle /Anglo elica 40° 40° 40° 40° 50° VARIO 50° VARIO
Schaftform / Shank type / Forma codolo DIN 6535-HA DIN 6535-HB DIN 6535-HA DIN 6535-HB DIN 6535-HA DIN 6535-HA
Kuhlkanale/ Coolant supply / Forf lubrificazione ja/yes/si ja/yes/si ja/yes/si ja/yes/si
Beschichtung/Coating / Rivestimento AERODUR AERODUR AERODUR AERODUR DOUALDUR DOUALDUR
@ mm 3-20 3-20 3-20 3-20 4-20 4-20
Code/Codice 8127 8137 8147 8157 8787 8797
Seite / Page /Pagina 113 113 114 114 115 116

Geeignet fur/ Suitable for /Adatte per
Stahle < 400 N/mm?

Steels < 400 N/mm?
Acciai < 400 N/mm?
Stahle < 850 N/mm?
Steels < 850 N/mm?
Acciai < 850 N/mm?
Stahle <1.100 N/mm?

-
i,
oA
7.
A
I’/ Steels < 1,100 N/mm? ~ y a4
Acciai < 1.100 N/mm?
> 2 Stahle <1.300 N/mm?
DU steels < 1300 Njmm? y 4 y 4
Acciai < 1.300 N/mm?
72| Stahle > 45HRC
BT scels > 45 HRC ﬁ %
Acciai > 45 HRC
Rostfreie Stahle < 850 N/mm?
Stainless steels < 850 N/mm?®
BRI  Acciai inossidabili < 850 N/mm?
Rostfreie Stahle > 850 N/mm?
[NIIM  Stainless steels > 850 N/mm?
QENLENE /ccial inossidabill > 850 N/mm®
I Grauguss, Temperguss
ERf  Cast iron, malleable cast iron ~ ~
BMBMSE Ghisa grigia, ghisa malleabile
Nickel
“ Nickel A A y 4 A
Nickel
Titan- und Titanlegierung
Titanium and titanium alloys Ay Ay Ay Ay
Titanio e leghe di Titanio
Kupfer, Messing
m Copper, brass
Rame, ottone
Aluminium
n Aluminium
Alluminio
Kunststoffe
- Plastics
Materie plastiche
Ay |deal/|deal/ldeale A&7 CGeeignet/Suitable/Adatte
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[ Ubersicht 3 Overview f Sommario
VHM-Fraser Solid carbide milling cutters Frese in metallo duro integrale

PHRC | pHRC | pHRC | pHRC | pHRC | Alu Alu
W/ N REO7 a
DIN 65271 e
H H H H H W W 5’
XL lang / long XL-freigestellt XL lang-freigestellt lang-freigestellt lang-freigestellt -H
4 6-10 6-10 6-8 6-8 2 2 o
a
4, 4, 4, 3 4, 4, 4, a
50° VARIO 50° 50° 50° 50° 43-45° 43-45°
DIN 6535-HA DIN 6535-HA DIN 6535-HA DIN 6535-HA DIN 6535-HA DIN 6535-HA DIN 6535-HB
OUALDUR ALUNIT-5® ALUNIT-5® ALUNIT-§® ALUNIT-5®
1e-16 4-20 4-20 12-16 4-16 3-20 3-20
8797 7277 7287 7287 6647 7035 7135
116 117 118 118 119 120 120
- a a a8 -
Ay y 4 y 4 y 4 Ay
Ay Ay Ay Ay Ay
<65 HRC <68 HRC <68 HRC <68 HRC <68 HRC
- - / - / ~ -
a -
Ay y 4
Ay y 4
Ay |deal/ldeal/ldeale a7 Geeignet/Suitable/Adatte
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() Ubersicht

VHM-Fraser

separaten Zerspanungshandbuch.
E You will fi

for all too

n Per i parametri di lav e per

tutti gli v

sili richiede
ecnico

B Die Schnittwerte flr alle Werkzeuge
entnehmen Sie bitte unserem

Norm /Standard

Typ/ Type/Tipo
Lange/Length/Lunghezza
Schneidenanzahl/No. of flutes /Nr. dent
Kopfform /Head type / Tipo di testa

Drallwinkel / Spiral angle / Anglo elica
Schaftform/
Kuhlkanale/

Beschichtung/ Coating /R

Shank type /Forma codolo

vestimento

? mm

‘agina

Geeignet flr / Suitable fo
Stahle < 400 N
S <400 N
i <400 N/mm
Stahle < 850 N/mm?

/mm?

<400 N/mm?

Ste 0 N/mm
0 N/mm
Stahle < 1.100 N/mm?
@ teels < 1,100 N/mm
suooNmm:  Accizl < 1100 N/mm
Stahle < 1.300 N/mm?
ﬁ Steels < 1.300 N/mm
<1300 Njmm?® 300 N/mm
Stahle > 45 HRC
ﬁ Steels > 45 HRC
>45 HRC i>45HRC

Rostfreie Stahle < 850 N/mm?
INOX ISR steels < 850 N/mm
REMVLER  Accial inossidabili < 850 N/mm
Rostfreie Stahle > 850 N/mm?

> 850 N/mm
ahili > 850 N/mm

INOX

>850 N/mm*

e Grauguss, Temperguss
BRIl (oSt iron, ma

BN Chisa grigia, ghisa malleabile
Nickel
Nickel
Nickel
Titan- und Titanlegierung
Ti Titanium and titanium alloys

Titanio e leghe di Titanio
Kupfer, Messing
Copper, brass

Rame, ottone
Aluminium

Aluminium

Alluminio

90 Kunststoﬁe

N Plastics

Materie plastiche

olant supply / Fori lubrificazione

fJ Sommario
Frese in metallo duro integrale

3 Overview
Saolid carbide milling cutters

Alu Alu Alu Alu Alu Alu

w W W w W W

lang-freigestellt XL-freigestellt XL-freigestellt XXL-freigestellt XXL-freigestellt

3-4 3-4 3 3 3 3
4, 4, 4, 4, 4, 4,

lang-freigestellt

34-38° 34-38° 34-38° 34-38° 34-38° 34-38°
DIN 6535-HA DIN 6535-HB DIN 6535-HA DIN 6535-HB DIN 6535-HA DIN 6535-HB
3-25 3-25 3-20 3-20 3-20 3-20
7250 7950 7220 7920 7290 7990
121 121 122 1ee 123 123

y AV AVEREEY AvaEElYy AvanElYy AveEEENy avi
A W A NS W e ==
A |« A 4 EEN W | eEm | ==

Ay |deal/|deal/ldeale A&7 CGeeignet/Suitable/Adatte
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[ Ubersicht 3 Overview f Sommario
VHM-Fraser Solid carbide milling cutters Frese in metallo duro integrale

Alu Alu Alu Alu Alu Alu Alu Alu Y uni | Y uni |
DIN 6527 W
w W W W WR WR WR WR N N
lang-freigestellt XL-freigestellt lang-freigestellt XXL-freigestellt lang-freigestellt | lang-freigestellt XL-freigestellt XL-freigestellt kurz-freigestellt kurz / short
3 3 2 2 3 3 3 3 4 4
4, 4 4, 4, 4, 4, 4, 4,
34-38° 34-38° 43-45° 43-45° 35° 35° 35° 35° 35-38° 35-38°

DIN 6535-HA | DIN 6535-HA | DIN 6535-HA | DIN 6535-HA | DIN 6535-HA | DIN 6535-HB | DIN 6535-HA | DIN 6535-HB | DIN 6535-HA | DIN 6535-HB

ALUNIT-5° ALUNIT-5®
3-16 3-20 3-20 3-12 6-20 6-20 6-20 6-20 4-12 4-12
7230 7080 7240 7260 7015 7115 7055 7155 7627 7127
124 125 126 127 128 128 129 129 130 130

R B
R B

a~ N
a y v y a4 y a4 a a a a y v y a4
Ay Ay A A Ay Ay Ay Ay a /N
Ay y 4 y 4 y 4 A Ay Ay y 4
A |deal/ldeal/ldeale A& 7 Geeignet/Suitable/Adatte

=
I
+—
3
U
0
ul]
ul]
a
03]
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7 Ubersicht
VHM-Fraser

f Sommario
Frese in metallo duro integrale

3 Overview
Solid carbide milling cutters

n Per i parametri di lavarazione per
tutti gli utensili richiedete il nostra
manuale tecnico

072

B Die Schnittwerte flr alle Werkzeuge
entnehmen Sie bitte unserem
separaten Zerspanungshandbuch.

B You will find the cutting conditions
for all tools in our separate cutting
manual

Norm/Standard

> Twister

Speed

Typ/ Type/Tipo N N N N N N
Lange/Length/Lunghezza kurz / short lang / long XL XXL lang-freigestellt XL
Schneidenanzahl /No. of flutes /Nr. denti 5 5 5 5 5 5

Kopfform /Head type/ Tipo di testa %)

Drallwinkel / Spiral angle / Anglo elica 40° VARIO 40° VARIO 40° VARIO 40° VARIO 45° VARIO 45° VARIO
Schaftform / Shank type /Forma codolo DIN 6535-HB DIN 6535-HB DIN 6535-HB DIN 6535-HB DIN 6535-HB DIN 6535-HB
Kuhlkanale/ Coolant supply / Fori lubrificazione

Beschichtung/ Coating / Rivestimento SUPRADUR SUPRAOUR SUPRROUR SUPRADUR TWINDUR TWINOUR
? mm 3-20 3-20 6-20 6-20 3-20 6-16
Code/Codice 8002 8003 8004 8005 6117 6137
Seite/Page /Pagina 131 132 133 134 135 136

Geeignet flir / Suitable for/
Stahle < 400 N/mm?
BT stecls < 400 Njmm?
Acciai < 400 N/mm?
Stahle < 850 N/mm?
Steels < 850 N/mm?
Acciai < 850 N/mm?
Stahle < 1.100 N/mm?
Steels < 1.100 N/mm?
Acclal < 1,100 N/mm?¢
Stahle < 1.300 N/mm?
Steels < 1.300 N/mm?
Acciai < 1.300 N/mm?®
Stahle > 45 HRC

datte pe

Accial > 45 HRC

Rostfreie Stahle < 850 N/mm?
Stainless steels < 850 N/mm?
QERLuE  Acciai inossidabili < 850 N/mm?
Rostfreie Stahle > 850 N/mm?
Stainless steels > 850 N/mm¢
Accial inossidabili > 850 N/mm¢
Grauguss, Temperguss

Cast iron, malleable cast iron
Ghisa grigia, ghisa malleabile
Nickel

Nickel
Nickel

GHISAGRIGIA
Titan- und Titanlegierung
Ti Titanium and titanium alloys
Titanio e leghe di Titanio

>850 N/mm

GRAUBLSS
CASTIRON

Kupfer, Messing
Copper, brass
Rame, ottone
Aluminium
Aluminium
Alluminio
Kunststoffe
Plastics

Materie plastiche

il
il
il

I 4
M
I 4
I 4

Ideal /Ideal / Ideale

y _avg

Geeignet / Suitable / Adatte
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) Ubersicht 3 Overview f§ Sommario
VHM-Fraser Solid carbide milling cutters Frese in metallo duro integrale

\ /

=
S
N N N N H H H H H 5
XL lang-freigestellt XL XL kurz / short lang / lang kurz / short lang / long kurz & lang 'H
8-10 5 5 5 3-4 3-4 2 2 4 &.J_
4, 4, 4, g, g, 4, o}
50° 45° VARIO 45° VARIO 45° VARIO 30° 30° 30° 30° 30°
DIN 6535-HA DIN 6535-HB DIN 6535-HB DIN B535-HB DIN B535-HA DIN B535-HA DIN B535-HA DIN B535-HA DIN B535-HA
ja/yes/si
ALUNIT-S ® ULTRADUR ULTRADUR ULTRADUR KUPRADUR KUPRADUR KUPRADUR KUPRADUR KUPRAOUR
6-16 3-20 6-16 6-16 2-16 2-16 3-16 3-12 4-16
6199 6107 6197 6198 7110 7210 7060 7160 7030
137 138 139 140 141 142 143 144 145

y 4 a y v y v
Ay Ay Ay y 4
y 4 y 4 y 4 A y v y a4 y a4 y a4 y a4
Ay Ay Ay y 4 y 4 y 4 y 4 y 4 y 4
- A y 4 y 4 y 4 y 4

<68 HRC <68 HRC <60 HRC <60 HRC <68 HRC
Ay Ay Ay y 4
y 4 y 4 y 4 A
Ay y 4 A A A A
/N /N aN a~
A
Ay /N aN a~

Ay |deal/|deal/ldeale A& Geeignet/Suitable/Adatte
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VHM-Schaftfraser
Speedcut-Universal,
kurz, freigestellt,
Dreischneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser flir universellen
Einsatz, hesonders geeignet zum Nutfrasen und
Taschenschruppen. Grofse Spanraume, aggressi-
ver Schnitt und dynamischer Stirnspanraum zum
verbesserten Spanabfluss. Ungleiche Drallstei-
gung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf.
Durch geringere Leistungsaufnahme auch sehr
gut geeignet fur angetriebene Werkzeuge.

(Speedcut

Lheex

GRAUGUSS
CASTIRON
GHISAGRIGIA

3 Solid carbide end mill

Speedcut-Universal,

short series, neck,

three flutes, different spiral
angles

Range of application:

High performance carbide end mill for universal
applications, superbly suitable for slot milling and
roughing pockets. High chip space, aggressive
cut and dynamic front chip space for optimized
chip transportation. Different spiral angles effect
smooth, vibrationless running. Due to less power
consumption also suitable for driven tools on CNC
lathes [MTC).

Typ
Type

Tipo

) Frese frontali MDI

Speedcut-
serie corta,

3 taglienti,
disuguale

Impiego:

Universali,
libero,
angolo elica

Frese in MD ad alto rendimento per applicazioni uni-
versali, raccomandate per fresatura di scanalature e
sgrossatura tasche. Elevato spazio per truciolo, taglio
aggressivo e spazio frontale dinamico per ottimizzare
I'evacuazione truciolo. Gli angoli di spirale differenzia-
ti garantiscono un funzionamento silenzioso e senza

vibrazioni.

ALUNIT-5®
dlpe d2pg d3 11 12 13 z Code 7367
mm mm mm mm mm mm Art.-Nr.
2 4 1,95 40 3 10 0,06 3 (07367002001 00
3 6 2.8 50 4 11 010 3 0736700300100
q 6 38 54 5 12 010 3 0736700400100
5 B8 4,7 54 B 14 010 3 (7367005001 00
6 6 5.6 54 7 16 0,20 3 (7367006001 00
8 8 7.5 58 9 20 0,20 3 07367008001 00
10 10 9,5 66 11 24 0.20 3 0736701000100
Optional ohne Aufpreis auch mit Weldon-Schaft [DIN 6535-HB] lieferbar. | Also available with Weldon-shank (DIN 8535-HB] without extra charge. |
Anche dispanibili con attacco Weldon [DIN 6535-HB] senza prezzo aggiuntivo.
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maykestag |

PERFORMANCE
IN PRECISION

VHM-Schaftfraser
Speedcut-Universal,
lang, freigestellt,
Dreischneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser flir universellen
Einsatz, hesonders geeignet zum Nutfrasen und
Taschenschruppen. Grofse Spanraume, aggressi-
ver Schnitt und dynamischer Stirnspanraum zum
verbesserten Spanabfluss. Ungleiche Drallstei-
gung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf.
Durch geringere Leistungsaufnahme auch sehr
gut geeignet fur angetriebene Werkzeuge.

(Speedcut

Lheew

GRAUGUSS

INDX § INOX J cestiron

GHISAGRIGIA

<850 N/mm? [l >850 N/mm?

Solid carbide end mill
Speedcut-Universal,

long series, neck,

three flutes, different spiral
angles

Range of application:

High performance carhide end mill for universal
applications, superbly suitable for slot milling and
roughing pockets. High chip space, aggressive
cut and dynamic front chip space for optimized
chip transportation. Different spiral angles effect
smooth, vibrationless running. Due to less power
consumption also suitable for driven tools on CNC
lathes [MTC).

Typ
Type
Tigo

il

fJ Frese frontali MDI

Speedcut-Universali,
serie lunga, libero,
3 taglienti, angolo elica

disuguale

Impiego:

Frese in MD ad alto rendimento per applicazioni uni-
versali, raccomandate per fresatura di scanalature e
sgrossatura tasche. Elevato spazio per truciolo, taglio
aggressivo e spazio frontale dinamico per ottimizzare
I'evacuazione truciolo. Gli angali di spirale differenzia-
ti garantiscono un funzionamento silenzioso e senza

vibrazioni.

[ | [ | [ s |
~ || & || & H
ALUNIT-5°®
dlhe d2pe d3 11 12 13 z Code 7377
mm mm mm mm mm mm Art.-Nr.
3 § 2.9 57 8 14 0,10 3 (07377003001 00
q § 3,6 57 8 16 0,10 8 07377004001 00
5 § 4,6 57 10 18 0,10 3 (7377005001 00
6 6 5,8 57 13 21 0,20 8 07377006001 00
8 8 7.5 63 19 27 0,20 3 (07377008001 00
10 10 9,5 72 22 32 0,20 8 07377010001 00

Optional ahne Aufpreis auch mit Weldon-Schaft (DIN 6535-HB] lieferbar. | Also available with Weldon-shank [DIN 6535-HB] without extra charge. |
Anche disponibili con attacco Weldon [BIN 6535-HB] senza prezzo aggiuntivo.
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() HPC-Schaftfraser
Speedcut 4.0-Universal,
kurz, Vierschneider,
ungleiche Drallsteigung

3 HPC end mill
Speedcut 4.0-Universal,
short series, four flutes,
different spiral angles

) Frese frontali HPC
Speedcut 4.0-Universali,
serie corta, 4 taglienti,
angolo elica disuguale

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser fur universellen
Einsatz: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachengute. Die Generation
4.0 setzt neue Mafdstahe in der Zerspanungs-
leistung.

Range of application:

High performance carbide end mill for universal
applications. Finishing, rough finishing and
roughing with the same tool. Different spiral
angles effect smooth, vibrationless running and
excellent surface. The Generation 4.0 sets new
standards in cutting performance.

Impiego:

Frese frontale MDI ad alto rendimento per applicazio-
ni universali. In un solo utensile finitura, semi-finitura
e sgrossatura, I'angolo dell’elica disuguale permette
una lavorazione silenziosa senza vibrazioni, con
un’ottima finitura della superficie.

La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard in
rendimento.

Ny
T
2\

i

N

AL
e | I

INDX

0 7

a
A

076

TWINOUR TWINDOUR
dlpe  d2pe 11 12 z Code 8207 Code 8707
mm mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr.
3 B 50 5 0,15 4 (8207003001 00 (8707003001 00
q 5 54 8 015 4 08207004001 00 08707004001 00
5 B 54 9 0,85 4 (8207005001 00 (8707005001 00
6 § 54 10 0,25 4 (08207006001 00 (08707006001 00
8 8 57 12 0,85 4 (8207008001 00 (8707008001 00
10 10 66 14 0,25 4 08207010001 00 08707010001 00
12 12 73 16 0,85 4 (8207012001 00 (08707012001 00
16 16 82 22 0,35 4 08207016001 00 08707016001 00
20 20 92 26 0,35 4 (8207020001 00 08707020001 00




VHM-Fraser // Speedcut maykestag f;zze

VHM-Schaftfraser
Speedcut-Universal,
kurz, freigestellt,
Vierschneider, ungleiche
Drallsteigung

3 Solid carbide end mill
Speedcut-Universal,
short series, neck,
four flutes, different spiral
angles

) Frese frontali MDI
Speedcut-Universali,
serie corta, libero,

4 taglienti, angolo elica
disuguale

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser flir universellen
Einsatz: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachengtite. Hohe Zerspa-

Range of application:

High performance carbide end mill for universal
applications. Finishing, rough finishing and
roughing with the same tool. Different spiral
angles effect smooth, vibrationless running and
excellent surface. High cutting performance.

Impiego:

Frese frontale MDI ad alto rendimento per applicazio-
ni universali. In un solo utensile finitura, semi-finitura
e sgrossatura, I'angolo dell’elica disuguale permette
una lavorazione silenziosa senza vibrazioni, con
un’ottima finitura della superficie. Con un elevato

nungsleistung. rendimento.
(Speedcut =N/ Ay
38"
1 [ ) :
ipo
N —)45' I
—
3
1]}
GRAUGUSS a
INOX INDX Q crstiron 0
<850 N/mm* T—
T | | A | | e
. @ H H
=a
ALUNIT-5® ALUNIT-5®
dlpe  d2pe d3 11 12 13 z Code 7387 Code 7487
mm mm mm mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr.
3 B 2.9 50 5 8 0,15 4 (07387003001 00 07487003001 00
q 6 3.8 34 8 11 0,15 4 07387004001 00 0 7487004001 00
5 B 47 54 9 13 0,25 4 (07387005001 00 0 7487005001 00
6 6 5,6 54 10 13 0,25 4 () 7387006001 00 07487006001 00
8 8 7,3 57 12 19 0,25 4 (17387008001 00 (7487008001 00
10 10 8,5 66 14 22 0,25 4 07387010001 00 07487010001 00
12 12 11,5 73 16 26 0,85 4 (07387012001 00 07487012001 00
16 16 15,5 82 22 32 0,35 4 (17387016001 00 0748701600100
20 20 19,5 9e 26 38 0,35 4 (07387020001 00 07487020001 00
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(1) HPC-Schaftfraser @ HPC end mill fJ Frese frontali HPC

078

Speedcut 4.0-Universal,
lang, Vierschneider,
ungleiche Drallsteigung,
mit Innenkiihlung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser fur universellen
Einsatz: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachengtte. Die Generation
4.0 setzt neue Mafdstahe in der Zerspanungs-
leistung.

cut

y y 4 y 4 y 4 y avg
GRALGUSS
INDX INOX Q@ cestron
| GHISAGRIGIA
<850 Njmm¢ [ll >850 Njmm?
y a4 y a4
Ti
| || & | | &

Speedcut 4.0-Universal,
long series, four flutes,
different spiral angles,

with internal coolant supply

Range of application:

High performance carbide end mill for universal
applications. Finishing, rough finishing and
roughing with the same tool. Different spiral
angles effect smooth, vibrationless running and
excellent surface. The Generation 4.0 sets new
standards in cutting performance.

P
%

Speedcut 4.0-Universali,
serie lunga, 4 taglienti,
angolo elica disuguale,
con fori lubrificazione

Impiego:

Frese frontale MDI ad alto rendimento per applicazio-
ni universali. In un solo utensile finitura, semi-finitura
e sgrossatura, I'angolo dell’elica disuguale permette

una lavorazione silenziosa senza vibrazioni, con
un’ottima finitura della superficie.

La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard in
rendimento.

AN I AN

TWINDUR TWINDUR
dlhe d2pe 11 12 z Code 8507 Code 8517
mm mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr.
6 § 57 13 0,25 4 08507006001 00 08517006001 00
8 8 63 19 0,25 4 08507008001 00 08517008001 00
10 10 72 22 0,25 4 08507010001 00 08517010001 00
12 12 83 26 0,25 4 08507012001 00 08517012001 00
14 14 83 26 0,35 4 08507014001 00 08517014001 00
16 16 G2 32 0,35 4 08507016001 00 08517016001 00
20 20 104 38 0,35 4 08507020001 00 08517020001 00




VHM-Fraser // Speedcut 4.0 maykestag f;zze

() HPC-Schaftfraser
Speedcut 4.0-Universal,
lang, Vierschneider,
ungleiche Drallsteigung

3 HPC end mill
Speedcut 4.0-Universal,
long series, four flutes,
different spiral angles

) Frese frontali HPC
Speedcut 4.0-Universali,
serie lunga, 4 taglienti,
angolo elica disuguale

Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
VHM-Hochleistungsfréaser fir universellen High performance carbide end mill for universal Frese frontale MDI ad alto rendimento per applicazio-
Einsatz: Schlichten, Schrupp-Schlichten und applications. Finishing, rough finishing and ni universali. In un solo utensile finitura, semi-finitura

Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall- roughing with the same tool. Different spiral e sgrossatura, I'angolo dell’elica disuguale permette
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf angles effect smooth, vibrationless running and una lavorazione silenziosa senza vibrazioni, con

und sehr gute Oberflachenglite. Die Generation excellent surface. The Generation 4.0 sets new un’ottima finitura della superficie.

4.0 setzt neue Maf3stabe in der Zerspanungs- standards in cutting performance. La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard in
leistung. rendimento.

=¥

=
4

GRAUGUSS
CASTIRON

|Speedcut 4o

GHISAGRIGIA

N\ Y
X

TWINDOUR TWINOUR
dlpe  d2pe 11 12 z Code 8217 Code 8717
mm mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr.
4 40 5 0,08 3 0821700200100

3 6 57 8 015 4 0821700300100 0871700300100

q 6 57 11 0,15 4 0821700400100 (871700400100

5 6 57 13 0,25 4 0821700500100 0871700500100

6 6 57 13 0,25 4 0821700600100 871700600100

7 8 63 16 0,25 4 0821700700100 0871700700100

8 8 63 19 0,85 4 0821700800100 (871700800100

9 10 72 19 0,25 4 0821700800100 0871700900100
10 10 72 22 0,25 4 08217010001 00 0871701000100
11 12 83 26 0,25 4 0821701100100 0871701100100
12 12 83 26 0,25 4 0821701200100 0871701200100
14 14 83 26 0,35 4 0821701400100 0871701400100
16 16 92 32 0,35 4 0821701600100 0871701600100
20 20 104 38 0,35 4 0821702000100 0871702000100




maykestag f;ize VHM-Fraser // Speedcut

(1) VHM-Schaftfraser 3 Solid carbide end mill ) Frese frontali MDI

080

Speedcut-Universal,
lang, Vierschneider,
ungleiche Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser fur universellen
Einsatz: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachengte. Hohe Zerspa-

Speedcut-Universal,
long series, four flutes,
different spiral angles

Range of application:

High performance carbide end mill for universal
applications. Finishing, rough finishing and
roughing with the same tool. Different spiral
angles effect smooth, vibrationless running and
excellent surface. High cutting performance

Speedcut-

Universali,

serie lunga, 4 taglienti,
angolo elica disuguale

Impiego:

Frese frontale MDI ad alto rendimento per applicazio-
ni universali. In un solo utensile finitura, semi-finitura
e sgrossatura, I'angolo dell’elica disuguale permette

una lavorazione silenziosa senza vibrazioni, con

un’ottima finitura della superficie. Con un elevato

nungsleistung. rendimento
Speedcut e '
peedcu i~ .
. )
# ? A
<400N/mm?  <850N/mm? <1100 N/mm® <1300 N/mm?* >45 HRC il )
r—2lw——aly——aly F% % ~ DIN
Z=3-4 ggo71
GRAUGUSS
INOX § INOX [ crsron
<850 N/mm? >850 N/mm? (R
| || a7 || s |
DIN DIN
-~ || v || & B535-HA B6535-HB
ALUNIT-5® ALUNIT-5®
dlpg  d2pe 11 12 z Code 7217 Code 7717
mm mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr.
2 4 40 5 0,06 3 (7217002001 00
3 6 57 8 0,15 4 (7217003001 00 (7717003001 00
q 6 57 11 0,15 4 0721700400100 (07717004001 00
5 B8 57 13 0,25 4 (07217005001 00 07717005001 00
6 6 57 13 0,25 4 (7217006001 00 07717006001 00
8 8 63 19 0,25 4 (7217008001 00 (7717008001 00
10 10 72 22 0,25 4 0721701000100 0771701000100
12 12 83 26 0,25 4 07217012001 00 07717012001 00
16 16 9e 32 0,35 4 7217016001 00 07717016001 00
20 20 104 38 0,35 4 07217020001 00 (7717020001 00




VHM-Fraser // Speedcut 4.0

maykestag /e

() HPC-Schaftfraser
Speedcut 4.0-Universal,
lang, freigestellt, Vierschneider,
ungleiche Drallsteigung,
mit Innenkiihlung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser flir universellen
Einsatz: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachenglite. Die Generation
4.0 setzt neue Maf3stabe in der Zerspanungs-
leistung.

cut

el

GRAUGUSS
CASTIRON

INDX § INOX

<850 N/mm*

GHISAGRIGIA

>850 N/mm?

y Y sERy a4

3@ HPC end mill

Speedcut 4.0-Universal,
long series, neck, four flutes,
different spiral angles,

with internal coolant supply

Range of application:

High performance carbide end mill for universal
applications. Finishing, rough finishing and
roughing with the same tool. Different spiral
angles effect smooth, vibrationless running and
excellent surface. The Generation 4.0 sets new
standards in cutting performance.

S|l
v G
< |8, ol |

fJ Frese frontali HPC

Speedcut 4.0-Universali,
serie lunga, libero, 4 taglienti,
angolo elica disuguale,

con fori lubrificazione

Impiego:

Frese frontale MDI ad alto rendimento per applicazio-
ni universali. In un solo utensile finitura, semi-finitura
e sgrossatura, I'angolo dell’elica disuguale permette
una lavorazione silenziosa senza vibrazioni, con
un’ottima finitura della superficie.

La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard in
rendimento.

N S N/

TWINDOUR TWINDUR
dlpe  d2he d3 11 12 K] z Code 8527 Code 8537
mm mm mm mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr.
6 6 5,50 57 13 21 0,25 4 08527006001 00 (8537006001 00
8 8 7,50 63 19 27 0,25 4 08527008001 00 08537008001 00
10 10 9,50 72 22 32 0,25 4 08527010001 00 (8537010001 00
12 12 11,50 83 26 38 0,25 4 08527012001 00 08537012001 00
14 14 13,50 83 26 38 0,35 4 08527014001 00 8537014001 00
16 16 15,00 92 32 44 0,35 4 08527016001 00 08537016001 00
20 20 19,00 104 38 54 0,35 4 08527020001 00 08537020001 00
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(i) HPC-Schaftfraser

maykestag /e

VHM-Fraser // Speedcut 4.0

Speedcut 4.0-Universal,
lang, freigestellt, Vierschneider,
ungleiche Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser flir universellen
Einsatz: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute OberflachengUte. Die Generation
4.0 setzt neue Mafdstabe in der Zerspanungs-
leistung.

3 HPC end mill

Speedcut 4.0-Universal,
long series, neck, four flutes,
different spiral angles

Range of application:

High performance carbide end mill for universal
applications. Finishing, rough finishing and
roughing with the same tool. Different spiral
angles effect smooth, vibrationless running and
excellent surface. The Generation 4.0 sets new
standards in cutting performance.

) Frese frontali HPC

Speedcut 4.0-Universali,
serie lunga, libero, 4 taglienti,
angolo elica disuguale

Impiego:

Frese frontale MDI ad alto rendimento per applicazio-
ni universali. In un solo utensile finitura, semi-finitura
e sgrossatura, I'angolo dell’elica disuguale permette
una lavorazione silenziosa senza vibrazioni, con
un’ottima finitura della superficie.

La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard in
rendimento.

. : g
1 [
hul —)45‘
r—alv—alv—alr—alr— ﬁ @ . .
GRAUGUSS

INOX INOX CASTIRON

<850 N/mm? >850 N/mm? =R
i/
TWINDOUR TWINDUR

dl,,, d2.¢ d3 11 12 13 z Code 8317 Code 8417
mm mm mm mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr.

3 § 2.9 57 8 14 0,15 4 0831700300100 0841700300100

q § 3,6 57 11 16 0,15 4 0831700400100 0841700400100

5 6 4,6 57 13 18 0,85 4 0831700500100 0841700500100

6 B 5,5 57 13 21 0,25 4 0831700600100 0841700600100

8 8 75 63 19 27 0,es 4 (831700800100 0841700800100
10 10 9,5 72 22 32 0,25 4 0831701000100 0841701000100
12 12 11,5 83 26 38 0,25 4 (831701200100 0841701200100
14 14 13,5 83 26 38 0,35 4 0831701400100 0841701400100
16 16 15,0 92 32 44 0,35 4 0831701600100 0841701600100
20 20 19,0 104 38 54 0,35 4 0831702000100 0841702000100




VHM-Fraser // Speedcut

maykestag /e

VHM-Schaftfraser
Speedcut-Universal,
lang, freigestellt,
Vierschneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser flir universellen
Einsatz: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachengtite. Hohe Zerspa-
nungsleistung.

(Speedcut

Llrex

INDX

<850 N/mm?

INOX

>850 N/mm?

GRAUGUSS
CASTIRON
GHISA GRIGIA

f3 Solid carbide end mill

Speedcut-Universal,

long series, neck,

four flutes, different spiral
angles

Range of application:

High performance carhide end mill for universal
applications. Finishing, rough finishing and
roughing with the same tool. Different spiral
angles effect smooth, vibrationless running and
excellent surface. High cutting performance.

B g
A
4

) Frese frontali MDI

Speedcut-Universali,
serie lunga, libero,

4 taglienti, angolo elica
disuguale

Impiego:

Frese frontale MDI ad alto rendimento per applicazio-
ni universali. In un solo utensile finitura, semi-finitura
e sgrossatura, I'angolo dell’elica disuguale permette
una lavorazione silenziosa senza vibrazioni, con
un’ottima finitura della superficie. Con un elevato
rendimento.

ALUNIT-5® ALUNIT-5®
dlhe d2pe d3 11 12 13 z Code 7317 Code 7417
mm mm mm mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr.
3 6 29 57 8 14 015 4 7317003001 00 (7417003001 00
q 6 3,6 57 11 16 0,15 4 07317004001 00 07417004001 00
5 6 46 57 13 18 0,25 4 07317005001 00 (7417005001 00
6 6 55 57 13 21 0,25 4 07317006001 00 07417006001 00
8 8 7.5 63 19 27 0,25 4 (7317008001 00 (7417008001 00
10 10 85 72 22 32 0,25 4 07317010001 00 07417010001 00
12 12 11,5 83 26 38 0,25 4 0731701200100 07417012001 00
16 16 15,0 92 32 44 0,35 4 07317016001 00 07417016001 00
20 20 190 104 38 54 0,35 4 (7317020001 00 07417020001 00
25 25 24,0 120 45 66 0,35 4 07317025001 00 07417025001 00
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maykestag /e

VHM-Fraser // Speedcut 4.0

(1) HPC-Schaftfraser
Speedcut 4.0-Universal,
extra lang XL, freigestellt,
Vierschneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser fur universellen
Einsatz: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachenglite. Die Generation
4.0 setzt neue Mafdstahe in der Zerspanungs-
leistung.

3 HPC end mill
Speedcut 4.0-Universal,
extra long series XL, neck,
four flutes, different spiral
angles

Range of application:

High performance carbide end mill for universal
applications. Finishing, rough finishing and
roughing with the same tool. Different spiral
angles effect smooth, vibrationless running and
excellent surface. The Generation 4.0 sets new
standards in cutting performance.

fJ Frese frontali HPC

Speedcut 4.0-Universali,
serie extra lunga XL, libero,
4 taglienti, angolo elica
disuguale

Impiego:

Frese frontale MDI ad alto rendimento per applicazio-
ni universali. In un solo utensile finitura, semi-finitura
e sgrossatura, I'angolo dell’elica disuguale permette
una lavorazione silenziosa senza vibrazioni, con
un’ottima finitura della superficie.

La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard in
rendimento.

cut
L
< |1, ||
Type
Tipo
E a ’Q _)AS-
GRAUGUSS
INOX [[\[n)4 CASTIRON
<850 N/mm?
T | | A | | e
d( o/
. HPE D H H
| ar |
TWINDOUR TWINOUR
dlpe  d2pe K] 11 12 K] z Code 8237 Code 8737
mm mm mm mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr.
5 6 4,7 62 13 26 0,25 4 (8237005001 00 08737005001 00
6 B 5,6 62 13 26 0,25 4 (0 8237006001 00 (08737006001 00
8 8 75 70 19 34 0,25 4 (8237008001 00 (8737008001 00
10 10 85 80 22 40 0,25 4 08237010001 00 08737010001 00
12 12 11,5 95 26 50 0,25 4 08237012001 00 (08737012001 00
16 16 155 105 32 57 0,35 4 08237016001 00 08737016001 00
20 20 19,5 124 38 71 0,35 4 (8237020001 00 (8737020001 00




VHM-Fraser // Speedcut

maykestag /e

VHM-Schaftfraser
Speedcut-Universal,
extra lang XL, freigestellt,
Vierschneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser fur universellen
Einsatz: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachenglite. Hohe Zerspa-
nungsleistung.

(Speedcut

LZezz

GRAUGUSS

INOX @ cestron

; GHISA GRIGIA
> [l >850 N/mm?

f3 Solid carbide end mill 1 ]

Speedcut-Universal,
extra long series XL, neck,
four flutes, different spiral
angles

Range of application:

High performance carhide end mill for universal
applications. Finishing, rough finishing and
roughing with the same tool. Different spiral
angles effect smooth, vibrationless running and
excellent surface. High cutting performance.

Ak
4|
-

y)
&

=
4
SlfEa]

Frese frontali MDI
Speedcut-Universali,
serie extra lunga XL, libero,
4 taglienti, angolo elica
disuguale

Impiego:

Frese frontale MDI ad alto rendimento per applicazio-
ni universali. In un solo utensile finitura, semi-finitura
e sgrossatura, I'angolo dell’elica disuguale permette
una lavorazione silenziosa senza vibrazioni, con
un’ottima finitura della superficie. Con un elevato

rendimento.

ALUNIT-5®

Code 7237

Art.-Nr.

ALUNIT-5®

Code 7737
Art.-Nr.

5 6 47 62 13 26 0,25 4 07237005001 00 (7737005001 00
6 § 5.6 62 13 26 0.25 4 0723700600100 07737006001 00
8 8 7.5 70 19 34 0,25 4 07237008001 00 (07737008001 00
10 10 9,5 80 22 40 0,25 4 0723701000100 0773701000100
12 12 115 95 26 50 0,25 4 0723701200100 0773701200100
14 14 13,5 95 26 50 0.35 4 0723701400100 0773701400100
16 16 155 105 32 57 0,35 4 07237016001 00 07737016001 00
20 20 195 124 38 71 0,35 4 0723702000100 773702000100
25 25 24,5 148 45 91 0,35 4 0723702500100 0773702500100
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VHM-Fraser // Speedcut

VHM-Mehrzahn
Schlichtfraser
Speedcut-Universal,
lang

Einsatzbereich:
VHM-Hochleistungsschlichtfraser fur universellen
Einsatz in Baustahle, Werkzeugstahle, Vergutungs-
stahle, aber auch rostfreien Stahlen und Titanle-
gierungen bis 50 HRC.

Durch einen sehr starken Fraserkern und modifi-
ziertem Stirnschliff mit kleiner Eckenschutzfase
werden sehr hohe Zerspanungsleistungen mit
exzellenter Oberflachengute erzielt.

f3 Solid carbide multi flute

finishing end mill
Speedcut-Universal,
long series

Range of application:

High performance carbide finishing end mill for
universal applications into structural steels, tool
steels, treatahle steels but also for stainless
steels and titanium alloys up to 50 HRC.

Due to a very strong core and an improved face
grinding with small cutting edge chamfer, very
high cutting performances with excellent surface
quality will be achieved.

) Fresain metallo duro

multitagliente per finitura
Speedcut-Universale,
serie lunga

Impiego:

Fresa a finire in Metallo Duro ad alto rendimento per
applicazioni universali idonea per acciai strutturali,
acciai da utensili, acciai da tempra ma anche per
acciai inossidahili e leghe di titanio fino a 50 HRC.
Grazie al nocciolo rinforzato e ad una migliorata
superficie rettificata con piccoli smussi di protezione
e’ possibile raggiungere rendimenti di taglio molto
elevati ed eccellenti qualita’ di finitura.

Speedcut a: |
peedcu N |
45
. |14, ¢
Type
Tipo
E E N _)AEA
4 4 _— - || &
GRAUGUSS
INOX § INOX J cestron
<850 N/mm? |l >850 N/mm? GHISAGRIGIA
4 r—4 r—4
-~ 4 2 H
ALUNIT-5®
dles d2pe 11 ] z Code 7327
mm mm mm mm Art.-Nr.
4 6 57 11 0,05 6 07327004001 00
5 B 57 13 0,05 6 (732700500100
6 B 57 15 0,05 3 (07327006001 00
8 8 63 21 0,05 6 (07327008001 00
10 10 72 25 0,05 § 07327010001 00
12 12 83 30 0,05 § 0732701200100
16 16 92 36 0,10 8 0732701600100
20 20 104 4s 0,10 8 07327020001 00
Optional ohne Aufpreis auch mit Weldon-Schaft [DIN 6535-HB] lieferbar. | Also available with Weldon-shank [DIN 6535-HB] without extra charge
Anche disponibili con attac don (DIN 6535-HB] senza prezzo aggiuntivo




VHM-Fraser // Speedcut maykestag f;zze

VHM-Mehrzahn f3 Solid carbide multi flute ) Fresain metallo duro
Schlichtfraser finishing end mill multitagliente per finitura
Speedcut-Universal, Speedcut-Universal, Speedcut-Universale,

extra lang XL extra long series XL extra serie lunga XL
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:

VHM-Hochleistungsschlichtfraser fur universellen High performance carhide finishing end mill for Fresa a finire in Metallo Duro ad alto rendimento per
Einsatz in Baustahle, Werkzeugstahle, Vergltungs- universal applications into structural steels, tool applicazioni universali idonea per acciai strutturali,
stahle, aber auch rostfreien Stahlen und Titanle- steels, treatable steels but also for stainless acciai da utensili, acciai da tempra ma anche per
gierungen his 50 HRC. steels and titanium alloys up to 50 HRC. acciai inossidabili e leghe di titanio fino a 50 HRC.
Durch einen sehr starken Fraserkern und modifi- Due to a very strong core and an improved face Grazie al nocciolo rinforzato e ad una migliorata
ziertem Stirnschliff mit kleiner Eckenschutzfase grinding with small cutting edge chamfer, very superficie rettificata con piccoli smussi di protezione
werden sehr hohe Zerspanungsleistungen mit high cutting performances with excellent surface €’ possibile raggiungere rendimenti di taglio molto
exzellenter Oberflachenglite erzielt. quality will be achieved. elevati ed eccellenti qualita’ di finitura.

77 )~ [ o=
Speedcut 4: ik
peedcu X .
45
AL :
hul —)45' I
—
3
- 4 2 4 -~ -H
1]}
GRAUGUSS a
INOX INOX Q crstiron 0
<850 N/mm? T—
4
Ti
| || o || ==
ALUNIT-5®
dles d2pg 11 12 z Code 7337
mm mm mm mm Art.-Nr.
q ) 37 14 0,05 6 (07337004001 00
S §) 62 17 0,05 6 07337005001 00
6 ) 62 20 0,05 6 07337006001 00
8 8 70 26 0,05 6 (07337008001 00
10 10 80 3e 0,05 6 (07337010001 00
12 12 g5 38 0,05 6 07337012001 00
16 16 105 50 0,10 8 7337016001 00
20 20 1e4 62 0,10 8 07337020001 00

Optional ohne Aufpreis auch mit Weldon-Schaft (DIN 8535-HB] lieferbar. | Also available with Weldon-shank [DIN 6535-HB] without extra charge. |
Anche dispanibili con attacco Weldon (DIN 6535-HB] senza prezzo aggiuntivo
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VHM-Fraser // Speedcut 4.0

(1) HPC-Schaftfraser
mit Eckenradius
Speedcut 4.0-Universal,
lang, freigestellt, Vierschneider,
ungleiche Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser fur universellen
Einsatz: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflacheng(ite. Die Generation
4.0 setzt neue Mafdstahe in der Zerspanungs-

3 HPC corner

radius end mill

Speedcut 4.0-Universal,
long series, neck, four flutes,
different spiral angles

Range of application:

High performance carbide end mill for universal
applications. Finishing, rough finishing and
roughing with the same tool. Different spiral
angles effect smooth, vibrationless running and
excellent surface. The Generation 4.0 sets new
standards in cutting performance.

) Frese frontali HPC con

spigolo raggiato

Speedcut 4.0-Universali,
serie lunga, libero, 4 taglienti,
angolo elica disuguale

Impiego:

Frese frontale MDI ad alto rendimento per applicazio-
ni universali. In un solo utensile finitura, semi-finitura
e sgrossatura, I'angolo dell’elica disuguale permette
una lavorazione silenziosa senza vibrazioni, con
un’ottima finitura della superficie.

La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard in

leistung. rendimento.
7 E ey
v g l
RS=+0,005 mm
2|
;8,4 M) &
7 (. |
<4OON/mm?  <850N/mm? <1100N/mm? <1300N/mm?  >45HRC
y—4 - || &7 =,
=== SRS | pEe
GRAUGUSS
INDX CASTIRON
<850 N/mm? =
o [}
+ / 7‘9
" HFE D R = OIN
-7 1 6535-HA
RS
TWINDUR
d1 p10 y d2 s d3 11 12 13 z Code 8547
mm R mm mm mm mm mm Art.-Nr.
2 0.2 4 1,95 40 5 10 3 (1854700202100
0.3 4 1,95 40 5 10 3 (18547002031 00
3 0.3 8 29 57 8 14 4 (08547003031 00
0,5 B 2,9 57 8 14 4 08547003051 00
4 05 B 36 57 11 16 4 08547004051 00
1 B 3,6 57 11 16 4 (18547004101 00
0,5 5 4,6 57 13 18 4 8547005051 00
5 1 B 4,6 57 13 18 4 8547005101 00
15 6 4,6 57 13 18 4 08547005151 00
0,5 B 55 57 13 2l 4 08547006051 00
6 1 B 55 57 13 21 4 08547006101 00
15 6 5,3 57 13 21 4 0854700615100
2 B 55 57 13 21 4 (8547006201 00
0,5 8 75 63 19 27 4 (08547008051 00
s 1 8 75 83 19 27 4 08547008101 00
15 8 75 63 19 27 4 (18547008151 00
2 8 75 63 19 27 4 08547008201 00
0,5 10 85 72 22 32 4 08547010051 00
10 1 10 9,5 72 22 32 4 0854701010100
15 10 9,5 72 2? 32 4 854701015100
2 10 9,5 72 22 32 4 08547010201 00
0,5 12 11,5 83 26 38 4 08547012051 00
1 12 11,5 83 26 38 4 0854701210100
12 1,5 12 11,5 83 26 38 4 0854701215100
2 12 115 83 26 38 4 0854701220100
2,5 12 11,5 83 26 38 4 854701225100
3 12 11,5 83 26 38 4 0854701230100
1 16 15,0 92 32 44 4 08547016101 00
16 1,5 16 15,0 92 32 44 4 0854701615100
2 16 15,0 92 32 44 4 854701620100
3 16 15,0 92 32 44 4 08547016301 00
1 20 19,0 104 38 54 4 08547020101 00
15 20 19,0 104 38 54 4 08547020151 00
20 2 20 19,0 104 38 54 4 08547020201 00
25 20 19,0 104 38 54 4 0854702025100
4 20 19,0 104 38 54 4 08547020401 00
5 20 19,0 104 38 54 4 08547020501 00
Optional chne Aufpreis auch mit Weldon-Schaft (DIN 6535-HB] lieferbar. | > with Weldon-shank (DIN 6535-HB] without extra charge.

Anche disponibili con attacc

Idon [DIN 6535-HB] senza prezzo aggiuntivo



VHM-Fraser // Speedcut maykestag f;zze

(i) VHM-Schaftfraser mit 3 Solid carbide corner ) Frese frontali MDI con
Eckenradius radius end mill spigolo raggiato
Speedcut-Universal, Speedcut-Universal, Speedcut-Universali,
lang, freigestellt, Vierschneider, long series, neck, four flutes,  serie lunga, libero, 4 taglienti,
ungleiche Drallsteigung different spiral angles angolo elica disuguale
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
VHM-Hochleistungsfraser flr universellen High performance carhide end mill for universal Frese frontale MDI ad alto rendimento per applicazio-
Einsatz: Schlichten, Schrupp-Schlichten und applications. Finishing, rough finishing and ni universali. In un solo utensile finitura, semi-finitura
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall- roughing with the same tool. Different spiral e sgrossatura, I'angolo dell’elica disuguale permette
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf angles effect smooth, vibrationless running and una lavorazione silenziosa senza vibrazioni, con
und sehr gute Oberflachenglite. Hohe Zerspa- excellent surface. High cutting performance. un’ottima finitura della superficie. Con un elevato
nungsleistung. rendimento.
my
%* e
(Speedcut B8 e
lRS=:D,DDS mm
eyl il s
z|z|z]z|# S :
+—
<1100 Njmm? ¢ >l|sum: v . a
—alv—alvr—alvr— f%] @ g ON 5
B527L ul]
GRAUGUSS a
INODX § INDX [ cestiron 0
<850 N/mm? [l > 850 Njmm2 GHISA GRIGIA | ~—
[ e | e | 1
- ]
Ti R T )
R < OIN
-~ -7 -7 a ‘ | B535-HA
ALUNIT-5®
d1 h1o J d2 ne  d3 i} 12 13 z Code 6447
R mm mm mm mm Art.-Nr.
° 4 1,95 40 3 10 3 06447002021 00
0,3 4 1,95 40 5 10 3 06447002031 00
3 03 6 29 57 8 14 4 06447003031 00
0,5 6 29 57 8 14 4 06447003051 00
4 0,5 6 3,6 57 11 16 4 0644700405100
1 6 3,6 57 11 16 4 06447004101 00
0,5 6 4,6 57 13 18 4 06447005051 00
S 1 6 4,6 57 13 18 4 06447005101 00
15 6 4,6 57 13 18 4 0644700515100
0.5 B 5.5 57 13 2l 4 06447006051 00
6 1 8 55 57 13 21 4 06447006101 00
15 6 55 57 13 21 4 0644700615100
2 5 3,9 57 13 21 4 06447006201 00
0,5 8 75 63 19 27 A 06447008051 00
8 1 8 79 63 19 27 4 0644700810100
15 8 75 63 19 27 4 0644700815100
2 8 75 63 19 27 4 0644700820100
0,5 10 oks) /e 22 32 4 06447010051 00
10 1 10 9,5 72 22 32 4 0644701010100
15 10 9,5 72 22 32 4 0644701015100
2 10 9,5 7e 22 32 4 0644701020100
0,5 12 11,5 83 26 38 4 06447012051 00
1 12 11,5 83 26 38 4 0644701210100
12 15 12 11,5 83 26 38 4 06447012151 00
2 12 11,5 83 26 38 4 06447012201 00
2.5 12 11,5 83 26 38 4 06447012251 00
3 12 11,5 83 26 38 4 06447012301 00
1 16 150 92 R 44 4 0644701610100
16 15 16 15,0 9e 32 44 4 0644701615100
2 16 150 92 32 44 4 06447016201 00
3 16 15,0 9e 32 44 4 06447016301 00
1 20 19,0 104 38 54 4 06447020101 00
1,5 20 19,0 104 38 54 4 06447020151 00
20 2 20 19,0 104 38 54 4 06447020201 00
2,5 20 19,0 104 38 54 4 06447020251 00
4 20 19,0 104 38 54 4 06447020401 00
5 20 19,0 104 38 54 4 06447020501 00
Optional ohne Aufpreis auch mit Weldon-Schaft (DIN 6535-HB] lieferbar. | Also available with Weldon-shank [DIN 6535-HB] without extra charge. |
Anche disponibili con attacco Weldon [DIN 6535-HB] senza prezzo aggiuntivo 089




maykestag f;ize VHM-Fraser // Speedcut

(1) VHM-Schaftfraser 3 Solid carbide corner fJ Frese frontali MDI con
mit Eckenradius radius end mill spigolo raggiato
Speedcut-Universal, Speedcut-Universal, Speedcut-Universali,
extra lang XXL, freigestellt, extra long series XXL, relieved,  serie extra lunga XXL, libero,
Vierschneider, ungleiche four flutes, different spiral 4 taglienti, angolo elica
Drallsteigung angles disuguale
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
VHM-Hochleistungsfraser flir universellen High performance carhide end mill for universal Frese frontale MDI ad alto rendimento per applicazio-
Einsatz: Schlichten, Schrupp-Schlichten und applications. Finishing, rough finishing and ni universali. In un solo utensile finitura, semi-finitura
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall- roughing with the same tool. Different spiral e sgrossatura, I'angolo dell’elica disuguale permette
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf angles effect smooth, vibrationless running and una lavorazione silenziosa senza vibrazioni, con
und sehr gute Oberflachengtite. Hohe Zerspa- excellent surface. High cutting performance. un’ottima finitura della superficie. Con un elevato
nungsleistung. rendimento.
- S Y
Speedcut BB U e
IRS:tD,DGS mm
el mle yalmy)
<400N/mm?  <850N/mm? <1100 N/mm?® <1300 N/mm?* >45 HRC /\ §
o |lew e |l [ ﬁ F% z=3-4 WN _ -
GRAUGUSS
INDX INDX CASTIRON
<850 N/mm? |l >850 N/mm? EHE =
a3 | |- [}
7‘4
. I
& 4, 1 e
L L
ALUNIT-5®
d1h1o y d2pe ] 11 ] 13 z Code 6947
mm mm mm mm mm mm Art.-Nr.
2 0.2 4 195 50 3 12 3 06947002021 00
0.3 B 2.9 BE| 5 15 4 06947003031 00
3 0.5 B 2.9 BE| 5 15 4 06947003051 00
05 6 39 BE! B 20 4 06947004051 00
4 1 B 39 59 B 20 4 0694700410100
0.5 B 4.9 63 8 25 4 06947005051 00
> 1 B 49 63 8 25 4 06947005101 00
0.5 B 59 79 10 30 4 6947006051 00
1 B 59 79 10 30 4 06947006101 00
8 15 B 59 79 10 30 4 06947006151 00
2 B 59 79 10 30 4 06947006201 00
0.5 8 78 79 12 36 4 06947008051 00
1 8 7.8 79 12 36 4 0694700810100
8 15 8 78 79 12 36 4 06947008151 00
2 8 78 79 12 36 4 0694700820100
0.5 10 9.8 99 15 45 4 0694701005100
1 10 9.8 99 15 45 4 0694701010100
10 15 10 9.8 99 15 45 4 0694701015100
2 10 9.8 99 15 45 4 0694701020100
0.5 12 118 99 18 48 4 0694701205100
1 12 118 99 18 48 4 0694701210100
12 15 12 118 99 18 48 4 0694701215100
2 12 118 99 18 48 4 0694701220100
2.5 12 118 99 18 48 4 0694701225100
3 12 118 99 18 48 4 0694701230100
1 16 158 125 24 B4 4 0694701610100
16 2 16 158 125 24 B4 4 0694701620100
3 16 158 125 24 B4 4 0694701630100
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PERFORMANCE
IN PRECISION

SPeed creates profit

Thanks to optimized tool geametry and new special
coating more efficient than ever.

Product video

Speedcut 4.0 sets new standards:
® Enormous toughness, hardness and bending strength
Longer tool life than previously

[
® Significant reduced part-costs due to extremely high cutting volume
# Higher surface guality, stability and process security



maykestag f;ize VHM-Fraser // Speedcut

() VHM-Vollradiusfraser f3 Solid carbide ) Frese cilindrica raggiata
Speedcut-Universal, ballnose end mill in metallo duro
lang, freigestellt, Speedcut-Universal, Speedcut-Universali,
Vierschneider, ungleiche long series, neck, four flutes,  serie lunga, libero, 4 taglienti,
Drallsteigung different spiral angles angolo dell'elica disuguale
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
VHM-Hochleistungsfraser fur universellen High performance carhide end mill for universal Frese frontale MDI ad alto rendimento per applica-
Einsatz: Fein-Schlichten, Schlichten, applications. Fine-finishing, finishing, rough fin- zioni universali. In un solo utensile super finitura, fi-
Schrupp-Schlichten und Schruppen mit einem ishing and roughing with the same tool. Different nitura, semi-finitura e sgrossatura, I'angolo dell’elica
Werkzeug. Ungleiche Drallsteigung bewirkt spiral angles effect smooth, vibrationless running disuguale permette una lavorazione silenziosa senza
ruhigen, vibrationsarmen Lauf und sehr gute and excellent surface. High cutting performance. vibrazioni, con un’ottima finitura della superficie.
Oberflachengute. Hohe Zerspanungsleistung. Con un elevato rendimento.
Speedcut 9 &p
¥y &
RS=£0,01 mm
Typ
Type
Tipo
E N . .
y 4 y 4 y 4 y 4 y _avg d2
GRAUGUSS
INDX INOX | crstiron
<850 N/mm? |l >850 N/mm? SIS
(e | [~ || & |
-~ || || & H
ALUNIT-5®
dlss d2pe d3 11 12 13 R Z Code 7357
mm mm mm mm mm mm mm Art.-Nr.
q § 3.8 57 6 13 2 4 (7357004001 00
5 § 4,7 57 8 21 2,5 4 07357005001 00
6 § 56 57 10 21 3 4 07357006001 00
8 8 7.9 63 12 27 4 4 07357008001 00
10 10 9,5 72 15 32 5 4 (7357010001 00
12 12 11,5 83 18 38 6 4 07357012001 00
16 16 15,5 92 24 a4 8 4 07357016001 00
20 20 19,5 104 30 54 10 4 07357020001 00

Optional ohne Aufpreis auch mit Weldon-Schaft (DIN 6535-HB] lieferbar. | Also available with Weldon-shank [DIN 6535-HB] without extra charge. |
Anche disponibili con attacc 0 35-HB] senza prezzo aggiuntivo
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VHM-Fraser // Speedcut maykestag f;zze

() VHM-Vollradiusfraser 3 Solid carbide ) Frese cilindrica raggiata

Speedcut-Universal,
extra lang XXL, freigestellt,

Vierschneider, ungleiche

Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser fur universellen

Einsatz: Fein-Schlichten, Schlichten,
Schrupp-Schlichten und Schruppen mit einem

Werkzeug. Ungleiche Drallsteigung bewirkt

ruhigen, vibrationsarmen Lauf und sehr gute
Oberflachengute. Hohe Zerspanungsleistung.

ballnose end mill
Speedcut-Universal,

extra long series XXL, neck,
four flutes, different spiral
angles

Range of application:

High performance carhide end mill for universal
applications. Fine-finishing, finishing, rough fin-
ishing and roughing with the same tool. Different
spiral angles effect smooth, vibrationless running
and excellent surface. High cutting performance.

in metallo duro
Speedcut-Universali,

serie extra lunga XXL, libero,
4 taglienti, angolo dell'elica
disuguale

Impiego:

Frese frontale MDI ad alto rendimento per applica-
zioni universali. In un solo utensile super finitura, fi-
nitura, semi-finitura e sgrossatura, I'angolo dell'elica
disuguale permette una lavorazione silenziosa senza
vibrazioni, con un’ottima finitura della superficie.
Con un elevato rendimento.

Speedcut b
peedcu N .
RS=+0,01 mm
Typ
3 2
N I
i a i a —
j
y 4 y 4 y__4 y_4 y_avg a2 %
1]}
GRAUGUSS a
INOX INOX | cestiron 0]
<850 N/mm? |l >850 N/mm? =R T—
[ | [ a7 | [ & |
~ || & || & H
ALUNIT-5®
dl¢g d2 g d3 11 12 13 R Z Code 7857
mm mm mm mm mm mm mm Art.-Nr.
3 6 2.9 59 5 15 15 4 (07857003001 00
q §) 8,9 39 § 20 2 4 07857004001 00
5 B 49 69 8 25 2,5 4 (07857005001 00
6 6 58,9 79 10 30 g 4 07857006001 00
8 8 79 79 12 36 4 4 (7857008001 00
10 10 9,8 g 15 45 5 4 07857010001 00
12 1e 11.8 99 18 48 5 4 (7857012001 00
16 16 158 125 24 64 8 4 07857016001 00

Optional ohne Aufpreis auch mit Weldon-Schaft [DIN 6535-HB] lieferbar. | Also available with Weldon-shank [DIN 6535-HB] without extra charge

Anche dispanibili con attacc

Weldon (DIN 6535-HB) senza prezzo aggiuntivo
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VHM-Fraser // Speedcut 4.0

(1) HPC-Schaftfraser
Speedcut 4.0-Inox,
lang, freigestellt,
Zweischneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser besonders geeignet

zur Bearbeitung von austenitischen rostfreien
Stahlen: Besonders geeignet zum Nutfrasen und
Taschenschruppen. Grofe Spanrdume, aggressiver
Schnitt und dynamischer Stirnspanraum zum
verbesserten Spanabfluss. Ungleiche Drallsteigung
bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf und sehr
gute Oberflachengute. Die Generation 4.0 setzt
neue Mafdstahe in der Zerspanungsleistung.

3 HPC end mill

Speedcut 4.0-Inox,
long series, neck,
two flutes, different
spiral angles

Range of application:

High performance carbide end mill especially
suitahble for cutting in austenitic stainless steels:
Superbly suitahle for slot milling and roughing
pockets. High chip space, aggressive cut and
dynamic front chip space for optimized chip
transportation. Different spiral angles effects
smooth, vibrationless running and excellent
surface. The Generation 4.0 sets new standards
in cutting performance.

) Frese frontali HPC

Speedcut 4.0-Inox,
serie lunga, libero,

2 taglienti, angolo elica
disuguale

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimento, particolarmente adatte
per la lavorazione di acciai austenitici inossidabili:
Raccomandate per fresatura di scanalature e
sgrossatura tasche. Elevato spazio per truciolo, taglio
aggressivo e spazio frontale dinamico per ottimizzare
I'evacuazione truciolo. Langolo dell’elica disuguale
permette una lavorazione silenziosa senza vibrazioni,
con un’ottima finitura della superficie. La generazione
4.0 stabilisce nuovi standard in rendimento.

("~ —
Eut %* /| z
+ \ V‘:{‘lg\ﬂ
Typ
EEEE A
N —)45'
|
<850 N/mm’ >850 N/mm? :
43 [
GFK
i | GRP N
FRP' =
| || & |
= ULTRADUR
Code 8167
Art.-Nr.
1 6 0,95 57 3 13 0,05 2 0816700100100
2 6 1,80 57 15 0,05 2 0816700200100
3 6 2,80 57 8 15 0,05 2 0816700300100
q 6 3,80 57 11 15 0,06 2 0816700400100
5 6 4,80 57 13 21 0,06 2 0816700500100
6 5 5,80 57 13 21 0,08 2 0816700600100
8 8 7,80 63 19 27 0,10 2 0816700800100
10 10 9,80 72 22 32 0,10 2 0816701000100
12 12 11,80 83 26 38 0,10 2 0816701200100
16 16 15,70 92 32 44 0,20 2 0816701600100
20 20 19,70 104 38 54 0,25 2 0816702000100

1 GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro

Optional ohne Aufpreis auch mit Weldon-Schaft (DIN 6535-HB] lieferbar. | Also available with Weldon-shank [DIN 6535-HB] without extra charge. |
Anche disponibili con attacco Weldon [BIN 6535-HB] senza prezzo aggiuntivo



VHM-Fréaser // Speedcut 4.0 maykestag e

() HPC-Schaftfraser f3 HPC end mill ) Frese frontali HPC
Speedcut 4.0-Inox, Speedcut 4.0-Inox, Speedcut 4.0-Inox,
lang, freigestellt, long series, neck, serie lunga, liberg,
Dreischneider, ungleiche three flutes, different 3 taglienti, angolo elica
Drallsteigung spiral angles disuguale
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
VHM-Haochleistungsfraser besonders geeignet High performance carbide end mill especially Frese MDI ad alto rendimento, particolarmente adatte
zur Bearbeitung von austenitischen rostfreien suitahble for cutting in austenitic stainless steels: per la lavorazione di acciai austenitici inossidabili:
Stahlen: Besonders geeignet zum Nutfrasen und Superbly suitable for slot milling and roughing Raccomandate per fresatura di scanalature e
Taschenschruppen. GroRe Spanraume, aggressiver pockets. High chip space, aggressive cut and sgrossatura tasche. Elevato spazio per truciolo, taglio
Schnitt und dynamischer Stirnspanraum zum dynamic front chip space for optimized chip aggressivo e spazio frontale dinamico per ottimizzare
verbesserten Spanabfluss. Ungleiche Drallsteigung transportation. Different spiral angles effects I'evacuazione truciolo. Langolo dell’elica disuguale
bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf und sehr smooth, vibrationless running and excellent permette una lavorazione silenziosa senza vibrazioni,
gute Oberflachengute. Die Generation 4.0 setzt surface. The Generation 4.0 sets new standards con un’ottima fi nitura della superficie. La generazione
neue Mafdstabe in der Zerspanungsleistung. in cutting performance. 4.0 stabilisce nuovi standard in rendimento.

B s
AR
SN

B -
] s
|Speedcutao

INDX
P :
d3 -
EHwe
Ti i GRP N - H
FRP" o
v =aly =alv = ]
= ULTRADOUR
Code 8107
Art.-Nr.

1 6 08 57 25 5 005 3 0810700100100
15 6 14 57 g 75 005 3 0810700150100
2 6 19 57 5 10 005 3 0810700200100
2,5 6 24 57 6 125 005 3 0810700250100
3 6 29 57 8 15 005 3 0810700300100
3,5 6 34 57 11 16 005 3 08107003501 00
y 6 33 57 11 16 010 3 0810700400100
4,5 6 44 57 13 19 010 3 0810700450100
5 6 49 57 13 19 010 3 0810700500100
5,5 6 54 57 13 19 010 3 08107005501 00
6 6 53 57 13 19 010 3 0810700600100
7 8 68 63 19 25 010 3 0810700700100
75 8 73 63 19 °5 010 3 0810700750100
8 8 78 83 19 55 010 3 0810700800100
9 10 87 72 ee 3/ 010 3 0810700900100
10 10 97 72 22 3! 010 3 0810701000100
12 10 1,7 83 26 % 010 3 0810701200100
14 14 137 83 26 3% 015 3 0810701400100
16 16 155 92 32 42 020 3 0810701600100
20 20 195 104 38 s 020 3 0810702000100

1 GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro
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VHM-Fraser // Speedcut 4.0

(1) HPC-Schaftfraser
Speedcut 4.0-Inox,
extra lang XL, freigestellt,
Dreischneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser besonders geeignet

zur Bearbeitung von austenitischen rostfreien
Stahlen: Besonders geeignet zum Nutfrasen und
Taschenschruppen. Grofe Spanrdume, aggressiver
Schnitt und dynamischer Stirnspanraum zum
verbesserten Spanabfluss. Ungleiche Drallsteigung
bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf und sehr
gute Oberflachengute. Die Generation 4.0 setzt
neue Mafdstahe in der Zerspanungsleistung.

' cut

GFK
Ti A || GrP
FRP*

| | | &7 | [

f3 HPC end mill

Speedcut 4.0-Inox,

extra long series XL, neck,
three flutes, different
spiral angles

Range of application:
High performance carbide end mill especially

suitahble for cutting in austenitic stainless steels:

Superbly suitahle for slot milling and roughing
pockets. High chip space, aggressive cut and
dynamic front chip space for optimized chip
transportation. Different spiral angles effects
smooth, vibrationless running and excellent
surface. The Generation 4.0 sets new standards
in cutting performance.

- kSE

Typ
Type
Tipo

) Frese frontali HPC

Speedcut 4.0-Inox,

extra serie lunga XL, libero,
3 taglienti, angolo elica
disuguale

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimento, particolarmente adatte
per la lavorazione di acciai austenitici inossidabili:
Raccomandate per fresatura di scanalature e
sgrossatura tasche. Elevato spazio per truciolo, taglio
aggressivo e spazio frontale dinamico per ottimizzare
I'evacuazione truciolo. Langolo dell’elica disuguale
permette una lavorazione silenziosa senza vibrazioni,
con un’ottima fi nitura della superficie. La generazione
4.0 stabilisce nuovi standard in rendimento.

ULTRADOUR

Code 8117
Art.-Nr.
1 6 0.9 57 3 13 0,05 3 0811700100100
2 B 19 57 5 15 0,05 3 0811700200100
3 6 2.9 59 8 20 0,05 3 0811700300100
q 6 89 62 16 24 0,10 8 08117004001 00
5 § 49 62 17 24 0,10 3 0811700500100
6 B 59 62 18 24 0,10 3 0811700600100
8 8 78 70 24 30 0,10 3 0811700800100
10 10 9,7 80 30 38 0,10 8 0811701000100
12 12 11,7 93 36 46 0,10 3 0811701200100
16 16 155 108 48 58 0,20 3 0811701600100
20 20 195 124 60 74 0,20 3 0811702000100

1 GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro



() HPC-Schaftfraser

VHM-Fraser // Speedcut 4.0

maykestag /e

Speedcut 4.0-Inox,
kurz,

Vierschneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser besonders geeignet zur
Bearbeitung von austenitischen rostfreien Stahlen:
Schlichten, Schrupp-Schlichten und Schruppen
mit einem Werkzeug. Ungleiche Drallsteigung
bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf und sehr
gute Oberflachengute. Die Generation 4.0 setzt
neue Mafdstabe in der Zerspanungsleistung.

INOX
<850 N/mm?
GFK
Ti i | cRP
FRP*
W =AY =2V =;

f3 HPC end mill

Speedcut 4.0-Inox,

short series,
four flutes, d
spiral angles

ifferent

Range of application:
High performance carbide end mill especially

suitahble for cutting in austenitic stainless steels:

Finishing, rough finishing and roughing with the

same tool. Different spiral angles effects smooth,

vibrationless running and excellent surface.
The Generation 4.0 sets new standards in

cutting performance.

|
RN

=
~
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) Frese frontali HPC

Speedcut 4.0-Inox,
serie corta,

4 taglienti, angolo elica
disuguale

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimento, particolarmente adatte
per la lavorazione di acciai austenitici inossidabili:
Fresatura di finitura, sgrossatura-finitura e sgrossa-
tura con una sola fresa. L'angolo dell’elica disuguale
permette una lavorazione silenziosa senza vibrazioni,
con un’ottima finitura della superficie. La generazione
4.0 stabilisce nuovi standard in rendimento.

ULTRAOUR

Code 8697
Art.-Nr.
3 6 50 5 0,15 4 0869700300100
q 6 54 8 0,15 4 0869700400100
5 6 54 9 0,25 4 0869700500100
6 6 54 10 0,25 4 0869700600100
8 8 58 12 0,25 4 0869700800100
10 10 66 14 0,35 4 0868701000100
12 12 73 16 0,35 4 0869701200100
16 16 82 22 0,35 4 08697016001 00
20 20 92 26 0,35 4 0869702000100

11 GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro
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maykestag /e

VHM-Fraser // Speedcut 4.0

(i) HPC-Schaftfraser
Speedcut 4.0-Inox,
kurz, freigestellt,
Vierschneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser hesonders geeignet zur
Bearbeitung von austenitischen rostfreien
Stahlen: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachenglite. Die Generation
4.0 setzt neue Mafdstahe in der Zerspanungs-

3 HPC end mill

Speedcut 4.0-Inox,

short series, neck,

four flutes, different spiral
angles

Range of application:

High performance carbide end mill especially
suitable for cutting in austenitic stainless steels:
Finishing, rough finishing and roughing with the

same tool. Different spiral angles effects smooth,

vibrationless running and excellent surface. The
Generation 4.0 sets new standards in cutting
performance.

) Frese frontali HPC
Speedcut 4.0-Inox,
serie corta, libero,

4 taglienti, angolo elica
disuguale

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimento, particolarmente
adatte per la lavorazione di acciai austenitici inos-
sidahili: Fresatura di finitura, sgrossatura-finitura

e sgrossautra con una sola fresa. L'angolo dell’elica
disuguale permette una lavorazione silenziosa senza
vibrazioni, con un’ottima finitura della superficie.

La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard in

leistung. rendimento.
cut e/
= &
y avg y 4 y 4 y 4 .
INDX
>850 N/mm?
GFK + /
GRP
GRE. HPC jRn
&~ ||| &
ULTRADUR ULTRAOUR
dlpe d2pe d3 11 12 13 z Code 8397 Code 8497
mm mm mm mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr.
3 6 2.9 50 5 8 0,15 4 (8397003001 00 08497003001 00
q 6 3.8 54 8 11 015 4 08397004001 00 08497004001 00
5 B 47 54 9 13 0,25 4 (8397005001 00 08497005001 00
6 6 5,6 54 10 13 0,25 4 (08397006001 00 08497006001 0O
8 8 7.5 57 12 19 0,25 4 (8397008001 00 08497008001 0O
10 10 8,5 66 14 22 0,25 4 08397010001 00 (08497010001 00
12 12 11,5 73 16 26 0,85 4 (8397012001 00 (8497012001 00
16 16 155 82 22 32 0,35 4 08397016001 00 08487016001 00

1 GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: g

s-fibre reinforced plastics | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro



VHM-Fraser // Speedcut

maykestag /e

VHM-Schaftfraser
Speedcut-Inox,

kurz, freigestellt,
Vierschneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser hesonders geeignet zur
Bearbeitung von austenitischen rostfreien
Stahlen: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachengute. Hohe Zerspa-
nungsleistung.

3@ Solid carbide end mill

Speedcut-Inox,

short series, neck,

four flutes, different spiral
angles

Range of application:

High performance carbide end mill especially
suitahble for cutting in austenitic stainless steels:
Finishing, rough finishing and roughing with the
same tool. Different spiral angles effects smooth,
vibrationless running and excellent surface. High
cutting performance.

) Frese frontali MDI

Speedcut-Inox,

serie corta, libero,

4 taglienti, angolo elica
disuguale

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimento, particolarmente
adatte per la lavorazione di acciai austenitici inos-
sidabili: Fresatura di finitura, sgrossatura-finitura

e sgrossautra con una sola fresa. L'angolo dell’elica
disuguale permette una lavorazione silenziosa senza
vibrazioni, con un’ottima finitura della superficie.
Con un elevato rendimento.

Typ
Type
Tipo
yr 20N __2W_AlW__J ﬁ
INDX J§ INOX
<850 N/mm? |l >850 N/mm?®
[ | [ s |
GFK
GRP
FRP"
ARy AW =4
ALUNIT-5® ALUNIT-5®
dlpe d2pg d3 11 12 13 z Code 7397 Code 7497
mm mm mm mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr.
3 6 2.9 50 5 8 015 q 0739700300100 07497003001 00
4 B 38 54 8 11 015 4 07397004001 00 (7497004001 00
5 6 47 54 9 13 0,25 4 07397005001 00 07497005001 00
6 6 5.6 54 10 13 0,25 4 07397006001 00 07487006001 00
8 8 7.5 57 12 18 0,25 4 07397008001 00 07487008001 00
10 10 9,5 66 14 22 0,25 4 07397010001 00 07497010001 00
12 12 115 73 16 26 0,25 4 07397012001 00 07497012001 00
16 16 15,5 82 22 32 0,35 4 0739701600100 0748701600100
1) GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro

=
I
=
3
U
0
ul]
ul]
a
03]

099



100

maykestag /e

VHM-Fraser // Speedcut 4.0

(1) HPC-Schaftfraser
Speedcut 4.0-Inox,
lang, Vierschneider,
ungleiche Drallsteigung,
mit Innenkiihlung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser hesonders geeignet zur
Bearbeitung von austenitischen rostfreien
Stahlen: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachengtte. Die Generation
4.0 setzt neue Mafdstahe in der Zerspanungs-
leistung.

' cut

2 ll >850 N/mm?

3 HPC end mill

Speedcut 4.0-Inox,

long series, four flutes,
different spiral angles,

with internal coolant supply

Range of application:

High performance carbide end mill especially
suitahble for cutting in austenitic stainless steels:
Finishing, rough finishing and roughing with the

same tool. Different spiral angles effects smooth,

vibrationless running and excellent surface. The
Generation 4.0 sets new standards in cutting
performance.

2
%

) Frese frontali HPC

Speedcut 4.0-Inox,

serie lunga, 4 taglienti,
angolo elica disuguale,
con fori lubrificazione

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimento, particolarmente
adatte per la lavorazione di acciai austenitici inos-
sidabili: Fresatura di finitura, sgrossatura-finitura

e sgrossautra con una sola fresa. L'angolo dell’elica
disuguale permette una lavorazione silenziosa senza
vibrazioni, con un’ottima finitura della superficie.

La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard in
rendimento.

SN N

GFK
GRP n/ -
FRP* =
~ ||~ | [T
B ULTRADUR ULTRADUR
dlhe  d2ps 11 ] z Code 8557 Code 8567
mm mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr.
6 § 57 13 0,25 4 0855700600100 856700600100
8 8 B3 19 0,25 4 08557008001 00 08567008001 00
10 10 72 22 0,25 4 0855701000100 0856701000100
12 12 83 26 0,25 4 0855701200100 08567012001 00
14 14 83 26 0,35 4 08557014001 00 08567014001 00
16 16 92 32 0,35 4 08557016001 00 08567016001 00
20 20 104 38 0,35 4 0855702000100 856702000100
W GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro



VHM-Fraser // Speedcut 4.0
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(1) HPC-Schaftfraser
Speedcut 4.0-Inox,
lang, Vierschneider,
ungleiche Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser besonders geeignet zur
Bearbeitung von austenitischen rostfreien
Stahlen: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachenglite. Die Generation
4.0 setzt neue Mafdstahe in der Zerspanungs-
leistung.

cut

Lezi

INDX INOX

<850 N/mm [l >850 Njmm?

GFK

3 HPC end mill

Speedcut 4.0-Inox,
long series, four flutes,
different spiral angles

Range of application:

High performance carbide end mill especially
suitable for cutting in austenitic stainless steels:
Finishing, rough finishing and roughing with the
same tool. Different spiral angles effects smooth,
vibrationless running and excellent surface. The
Generation 4.0 sets new standards in cutting
performance.

%*»
PR
Nz
Type
Tipn _) )

N

%

g
oy |7 [
ol | =

(o)

) Frese frontali HPC

Speedcut 4.0-Inox,
serie lunga, 4 taglienti,
angolo elica disuguale

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimento, particolarmente
adatte per la lavorazione di acciai austenitici inos-
sidabili: Fresatura di finitura, sgrossatura-finitura

e sgrossautra con una sola fresa. L'angolo dell’elica
disuguale permette una lavorazione silenziosa senza
vibrazioni, con un’ottima finitura della superficie.

La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard in
rendimento.

ULTRAOUR

ULTRAOUR

Code 8247 Code 8747
Art.-Nr. Art.-Nr.
2 4 40 5 0,06 3 (8247002001 00
3 B 57 8 0,15 4 08247003001 00 0 8747003001 00
q 5 57 11 0,15 4 08247004001 00 (8747004001 00
5 § 57 13 0,25 4 (0 8247005001 00 0 8747005001 00
6 § 57 13 0,25 4 8247006001 00 [ 8747006001
7 8 63 16 0,25 4 0 8247007001 00 0 8747007001 00
8 8 63 19 0,25 4 (0 8247008001 00 [ 8747008001 00
9 10 72 19 0,25 4 0 8247008001 00 0 8747009001 00
10 10 72 22 0,85 4 18247010001 00 (8747010001 00
11 12 83 26 0,25 4 08247011001 00 118747011001 00
12 12 83 26 0,25 4 08247012001 00 8747012001 00
16 16 92 32 0,35 4 0 8247016001 00 08747016001 00
20 20 104 38 0,35 4 0 8247020001 00 (0 8747020001 00

W GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro
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VHM-Fraser // Speedcut

VHM-Schaftfraser
Speedcut-Inox,

lang, Vierschneider,
ungleiche Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser hesonders geeignet zur
Bearbeitung von austenitischen rostfreien
Stahlen: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachenglite. Hohe Zerspa-
nungsleistung.

f3 Solid carbide end mill

Speedcut-Inox,
long series, four flutes,
different spiral angles

Range of application:

High performance carhide end mill especially
suitable for cutting in austenitic stainless steels:
Finishing, rough finishing and roughing with the

same tool. Different spiral angles effects smooth,

vibrationless running and excellent surface. High
cutting performance.

) Frese frontali MDI

Speedcut-Inox,
serie lunga, 4 taglienti,
angolo elica disuguale

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimento, particolarmente
adatte per la lavorazione di acciai austenitici inos-
sidabili: Fresatura di finitura, sgrossatura-finitura

e sgrossautra con una sola fresa. L'angolo dell’elica
disuguale permette una lavorazione silenziosa senza
vibrazioni, con un’ottima finitura della superficie.
Con un elevato rendimento.

%4» 7 12° L
Speedcut i~ -
n =
Al
vlZ| 2|7 —
r 7
== R |
. B527L
<850 N/mm? |l >850 N/mm?®
T GFK
i GRP T T 1
FRP" MTE DIN DIN
~ || & | [ & 6535-HA 6535-HB
ALUNIT-5® ALUNIT-5®
Code 7247 Code 7747
Art.-Nr. Art.-Nr.
2 4 40 5 0,06 3 07247002001 00
3 B 57 8 0,15 4 0724700300100 0774700300100
q B 57 11 0,15 4 0724700400100 0774700400100
S 6 57 13 0,25 4 0 7247005001 00 07747005001 00
6 i 57 13 0,25 4 0724700600100 07747006001 00
8 8 63 13 0,25 4 07247008001 00 07747008001 00
10 10 72 22 0,25 4 0724701000100 0774701000100
12 12 83 26 0,25 4 0724701200100 0774701200100
16 16 92 32 0,35 4 0724701600100 0774701600100
20 20 104 38 0,35 4 07247020001 00 0774702000100
1 GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro
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(1) HPC-Schaftfraser
Speedcut 4.0-Inox,
lang, freigestellt,
Vierschneider, ungleiche
Drallsteigung,
mit Innenkiihlung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser hesonders geeignet zur
Bearbeitung von austenitischen rostfreien
Stahlen: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachengute. Die Generation
4.0 setzt neue Mafdstahe in der Zerspanungs-
leistung.

cut

3 HPC end mill

e

y 4 y 4
INDX J| INDX
<850 N/mm? [l >850 N/mm?
GFK
GRP
FRP*
y avg y avg y avg

(1
Speedcut 4.0-Inox,

long series, neck,

four flutes, different

spiral angles,

with internal coolant supply

Range of application:

High performance carbide end mill especially
suitahle for cutting in austenitic stainless steels:
Finishing, rough finishing and roughing with the
same tool. Different spiral angles effects smooth,
vibrationless running and excellent surface. The
Generation 4.0 sets new standards in cutting
performance.

L

24
HE -
=

474

T\Nvu
A

Frese frontali HPC
Speedcut 4.0-Inox,
serie lunga, libero,

4 taglienti, angolo elica
disuguale,

con fori lubrificazione

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimento, particolarmente
adatte per la lavorazione di acciai austenitici inos-
sidabili: Fresatura di finitura, sgrossatura-finitura

e sgrossautra con una sola fresa. L'angolo dell’elica
disuguale permette una lavorazione silenziosa senza
vibrazioni, con un’ottima finitura della superficie.

La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard in
rendimento.

=
N/ N/

ULTRADOUR

ULTRAOUR

Code 8587 Code 8597

Art.-Nr.

Art.-Nr.

6 6 5,50 57 13 21 0.e5 q 0858700600100 08597006001 00

8 8 7,50 63 19 27 0,25 4 0858700800100 08587008001 00
10 10 9,50 72 ee 32 0,25 4 0858701000100 08587010001 00
12 12 11,50 83 26 38 0,25 4 0858701200100 08597012001 00
14 14 13,50 83 26 38 0,35 4 0858701400100 08587014001 00
16 16 15,00 92 32 44 0,35 4 0858701600100 08587016001 00
20 20 183,00 104 38 54 0.35 4 0858702000100 08587020001 00

1 GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro
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() HPC-Schaftfraser @ HPC end mill ) Frese frontali HPC

104

Speedcut 4.0-Inox,
lang, freigestellt,
Vierschneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser hesonders geeignet zur
Bearheitung von austenitischen rostfreien
Stahlen: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachengite. Die Generation
4.0 setzt neue Maf3stabe in der Zerspanungs-
leistung.

Speedcut 4.0-Inox,

long series, neck,

four flutes, different spiral
angles

Range of application:

High performance carbide end mill especially
suitable for cutting in austenitic stainless steels:
Finishing, rough finishing and roughing with the

same tool. Different spiral angles effects smooth,

vibrationless running and excellent surface. The
Generation 4.0 sets new standards in cutting
performance.

Speedcut 4.0-Inox,
serie lunga, libero,

4 taglienti, angolo elica
disuguale

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimento, particolarmente
adatte per la lavorazione di acciai austenitici inos-
sidahili: Fresatura di finitura, sgrossatura-finitura

e sgrossautra con una sola fresa. L'angolo dell’elica
disuguale permette una lavorazione silenziosa senza
vibrazioni, con un’ottima finitura della superficie.

La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard in
rendimento.

cut Py
-~ | | - -— 4
INOX J§ INOX
<850 N/mm® |l >850 N/mm?®
GFK
GRP /
AR ARV =4
ULTRAOUR ULTRAOUR
Code 8347 Code 8447
Art.-Nr. Art.-Nr.

3 6 2.8 57 8 20 015 4 (834700300100 8447003001 00

q 6 3.8 57 11 21 0,15 4 1834700400100 08447004001 00

S 6 47 57 13 22 0.es 4 (0834700500100 844700500100

6 6 5.6 57 13 23 0,25 4 0834700600100 1844700600100

8 8 7.5 63 19 29 0,25 4 0834700800100 844700800100
10 10 9,5 72 22 34 0.25 4 0834701000100 1844701000100
12 12 11,5 83 26 40 0,25 4 (834701200100 0844701200100
16 16 155 92 32 46 0,35 4 08347016001 00 08447016001 00
20 20 19,5 104 38 56 0.35 4 0834702000100 0844702000100

1) GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro
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VHM-Schaftfraser
Speedcut-Inox,

lang, freigestellt,
Vierschneider, ungleiche
Drallsteigung

3@ Solid carbide end mill
Speedcut-Inox,
long series, neck,
four flutes, different spiral
angles

i Frese frontali MDI
Speedcut-Inox,
serie lunga, libero,
4 taglienti, angolo elica
disuguale

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser hesonders geeignet zur
Bearbeitung von austenitischen rostfreien
Stahlen: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachengute. Hohe Zerspa-
nungsleistung.

Range of application:

High performance carbide end mill especially
suitahble for cutting in austenitic stainless steels:
Finishing, rough finishing and roughing with the
same tool. Different spiral angles effects smooth,
vibrationless running and excellent surface. High
cutting performance.

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimento, particolarmente
adatte per la lavorazione di acciai austenitici inos-
sidahili: Fresatura di finitura, sgrossatura-finitura

e sgrossautra con una sola fresa. L'angolo dell’elica
disuguale permette una lavorazione silenziosa senza
vibrazioni, con un’ottima finitura della superficie. Con
un elevato rendimento.

Speedcut IR /A
peedcu PN 2.
- % d@ @é E[)ﬂ o
Tipo
IL] —)45' I
+—
3
-~ | | - - 4 =, %
o]
a
inox | iNox &
<850 N/mm? |l >850 N/mm? -
GFK
GRP
FRP*
-~ || & || &
ALUNIT-5® ALUNIT-5®
dlpe  d2pg d3 11 12 13 z Code 7347 Code 7447
mm mm mm mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr.
3 6 2.9 57 8 14 015 4 07347003001 00 07447003001 00
q 6 3.6 57 11 16 0,15 4 07347004001 00 07447004001 00
S 6 48 57 13 18 0,25 4 07347005001 00 0 7447005001 00
6 6 5.5 57 13 2l 0,25 4 07347006001 00 07447006001 00
8 8 7.5 63 19 27 0.25 4 07347008001 00 07447008001 00
10 10 85 72 22 32 0,25 4 07347010001 00 07447010001 00
12 12 11,5 83 26 38 0,25 4 (07347012001 00 07447012001 00
16 16 150 92 32 44 0.35 4 07347016001 00 07447016001 00
20 20 18,0 104 38 54 0,35 4 0734702000100 07447020001 00
1) GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro
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VHM-Fraser // Speedcut 4.0

Speedcut 4.0-Inox,

extra lang XL, freigestellt,
Vierschneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser besonders geeignet zur
Bearbeitung von austenitischen rostfreien
Stahlen: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachenglite. Die Generation
4.0 setzt neue Mafdstahe in der Zerspanungs-
leistung.

3 HPC end mill

Speedcut 4.0-Inox,

extra long series XL, neck,
four flutes, different spiral
angles

Range of application:

High performance carbide end mill especially
suitable for cutting in austenitic stainless steels:
Finishing, rough finishing and roughing with the
same tool. Different spiral angles effects smooth,
vibrationless running and excellent surface. The
Generation 4.0 sets new standards in cutting
performance.

) Frese frontali HPC

Speedcut 4.0-Inox,

serie extra lunga XL, libero,
4 taglienti, angolo elica
disuguale

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimento, particolarmente
adatte per la lavorazione di acciai austenitici inos-
sidahili: Fresatura di finitura, sgrossatura-finitura

e sgrossautra con una sola fresa. L'angolo dell’elica
disuguale permette una lavorazione silenziosa senza
vibrazioni, con un’ottima finitura della superficie.

La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard in
rendimento.

Typ
Type
Tipo
N
y 20w 4 -y | | - \ﬁ
INOX § INOX
<850 N/mm? [l >850 N/mm’
GFK
GRP
FRP*
&~ || & | [ &
ULTRAOUR ULTRAOUR
dl,., d2,¢ d3 11 ] 13 z Code 8267 Code 8767
mm mm mm mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr.
5 B 4,7 62 13 26 0,25 4 0826700500100 0876700500100
6 i 56 62 13 26 0,25 4 0826700600100 0876700600100
8 8 75 70 13 34 0,25 4 0826700800100 0876700800100
10 10 9,5 80 22 40 0,25 4 0826701000100 0876701000100
12 12 115 95 26 50 0,25 4 0826701200100 0876701200100
16 16 155 105 32 57 0,35 4 0826701600100 0876701600100
20 20 18,5 124 38 71 0,35 4 0826702000100 0876702000100
1 GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro



VHM-Fréaser // Speedcut 4.0 maykestag e

() HPC-Schaftfraser f3 HPC end mill ) Frese frontali HPC
Speedcut 4.0-Inox, Speedcut 4.0-Inox, Speedcut 4.0-Inox,
extra lang XL, freigestellt, extra long series XL, neck, extra serie lunga XL, libero,
Vierschneider, ungleiche four flutes, different 4 taglienti, angolo elica
Drallsteigung spiral angles disuguale
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
VHM-Hochleistungsfraser hesonders geeignet High performance carbide end mill especially Frese MDI ad alto rendimento, particolarmente adatte
zur Bearbeitung von austenitischen rostfreien suitable for cutting in austenitic stainless steels per la lavorazione di acciai austenitici inossidabili
Stahlen mit extra langer Schneide: Schlichten, with extra long cutting edges: Finishing, con tagliente extra lungo: Fresatura di finitura,
Schrupp-Schlichten und Schruppen mit einem rough finishing and roughing with the same sgrossatura-finitura e sgrossautra con una sola fresa.
Werkzeug. Ungleiche Drallsteigung bewirkt tool. Different spiral angles effects smooth, L'angolo dell’'elica disuguale permette una lavorazione
ruhigen, vibrationsarmen Lauf und sehr gute vibrationless running and excellent surface. silenziosa senza vibrazioni, con un’ottima finitura
Oberflachengute. Die Generation 4.0 setzt The Generation 4.0 sets new standards in della superficie. La generazione 4.0 stabilisce nuovi
neue Mafdstabe in der Zerspanungsleistung. cutting performance. standard in rendimento.
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<850 N/mm= [l >850 N/mm?
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ULTRADOUR

Code 8777
Art.-Nr.
5 B 48 62 18 25 0,25 4 0877700500100
6 6 5,5 62 18 25 0,25 4 08777006001 00
8 8 75 68 24 32 0,25 4 0877700800100
10 10 G5 80 30 40 0,25 4 0877701000100
12 12 115 93 36 48 0,25 4 0877701200100
16 16 15,5 108 48 56 0,35 4 0877701600100
20 20 195 126 60 70 0,35 4 0877702000100

1) GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro



maykestag f;ize VHM-Fraser // Speedcut

() VHM-Schaftfraser
Speedcut-Inox,
extra lang XL, freigestellt,
Vierschneider, ungleiche
Drallsteigung

3 Solid carbide end mill
Speedcut-Inox,
extra long series XL, neck,
four flutes, different spiral
angles

) Frese frontali MDI
Speedcut-Inox,
serie extra lunga XL, libero,
4 taglienti, angolo elica
disuguale

Range of application:

High performance carbide end mill especially
suitable for cutting in austenitic stainless steels:
Finishing, rough finishing and roughing with the
same tool. Different spiral angles effects smooth,
vibrationless running and excellent surface. High
cutting performance.

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimento, particolarmente
adatte per la lavorazione di acciai austenitici inos-
sidahili: Fresatura di finitura, sgrossatura-finitura

e sgrossautra con una sola fresa. L'angolo dell’elica
disuguale permette una lavorazione silenziosa senza
vibrazioni, con un’ottima finitura della superficie. Con
un elevato rendimento.

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser hesonders geeignet zur
Bearheitung von austenitischen rostfreien
Stahlen: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachengtite. Hohe Zerspa-
nungsleistung.

108

%+ 7’ 12|
Speedcut A H Y
. )
ﬁ —)45'
r=alv—alw—alr— E%J @ . . .
INOX [ INOX .
<850 N/mm? |l >850 N/mm? ;
d3 -
GFK =
GRP o
FRP* =
=ARW AW =4 '
d1
ALUNIT-5® ALUNIT-5®
dlpe  d24hg d3 11 12 13 z Code 7267 Code 7767
mm mm mm mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr.
5 B 4,7 62 13 26 0,25 4 07267005001 00 07767005001 00
6 B 5,6 62 13 26 0,25 el (7267006001 00 07767006001 00
8 8 7.5 70 19 34 0,25 4 07267008001 00 07767008001 00
10 10 85 80 22 40 0,25 4 07267010001 00 07767010001 00
12 12 115 95 26 50 0,25 4 0726701200100 07767012001 00
16 16 155 105 32 57 0,35 el 07267016001 00 07767016001 00
20 20 19,5 124 38 71 0,35 4 07267020001 00 07767020001 00
1 GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro



VHM-Fraser // Speedcut 4.0 maykestag f;zze

() HPC-Schaftfraser 3 HPC corner ) Frese frontali HPC

mit Eckenradius,

Speedcut 4.0-Inox,

lang, freigestellt, Vierschneide
ungleiche Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser hesonders geeignet zur
Bearbeitung von austenitischen rostfreien
Stahlen: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachengtte. Die Generation
4.0 setzt neue Mafstabe in der Zerspanungs-
leistung.

rJ

radius end mill

Speedcut 4.0-Inox,

long series, neck, four flutes,
different spiral angles

Range of application:

High performance carbide end mill especially
suitable for cutting in austenitic stainless steels:
Finishing, rough finishing and roughing with the
same tool. Different spiral angles effects smooth,
vibrationless running and excellent surface. The
Generation 4.0 sets new standards in cutting
performance.

con spigolo raggiato
Speedcut 4.0-Inox,

serie lunga, libero, 4 taglienti,
angolo elica disuguale

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimento, particolarmente
adatte per la lavorazione di acciai austenitici inos-
sidabili: Fresatura di finitura, sgrossatura-finitura
e sgrossautra con una sola fresa. L'angolo dell’elica

disuguale permette una lavorazione silenziosa senza

vibrazioni, con un’ottima finitura della superficie.
La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard in
rendimento.

£
IRS=:D,Dl mm
S
L2 a
AEEE | EeEE - i
i
INDX J§ INOX UE-IJ'
<850 Njmm [ll >850 N/mm? T—
d3
GFK +
T GRe HPC [N 1)) H
| | | | [
d1
R ULTRADUR
d1 p1o d2 g d3 11 12 13 z Code 8647
mm mm mm mm mm mm Art.-Nr.
2 02 4 1,95 40 5 10 3 0864700202100
0.3 6 2.9 57 8 14 4 0864700303100
3 0,5 6 2.9 57 8 14 4 0864700305100
0.5 B 36 57 11 18 4 08647004051 00
4 1 6 36 57 11 16 4 08647004101 00
0.5 5 4,6 57 13 18 4 08647005051 00
S 1 § 4,6 57 13 18 4 (864700510100
0.5 B 55 57 13 21 4 (18647006051 00
1 B 55 57 13 21 4 (1864700610100
8 15 6 5,9 57 13 21 4 0864700615100
2 ) 55 57 13 21 4 (864700620100
0.5 8 75 83 19 27 4 (8647008051 00
1 8 75 63 19 27 4 (1864700810100
8 15 8 7.5 63 19 27 4 0864700815100
2 8 7.5 63 19 27 4 0864700820100
0.5 10 9,5 72 22 32 4 08647010051 00
1 10 9,5 72 22 32 4 0864701010100
10 15 10 g5 72 22 32 4 0864701015100
2 10 9,5 72 22 32 4 0864701020100
0,5 12 11,5 83 26 38 4 0864701205100
1 12 115 83 26 38 4 0864701210100
12 15 12 11,5 83 26 38 4 864701215100
2 12 11,5 83 26 38 4 0864701220100
1 16 15,0 92 32 44 4 0864701610100
16 2 16 150 92 32 44 4 0864701620100
8 16 15,0 92 32 44 4 (864701630100
1 20 190 104 38 54 4 0864702010100
20 2 20 19,0 104 38 54 4 08647020201 00
3 20 19,0 104 38 54 4 0864702030100

11 GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plasti

Optional chne Aufpreis auch mit Weldon-Schaft (DIN 6535-HB] lieferbar. | Al
ldon (DIN 6535-HB]J senza prezzo aggiuntivo

Anche dispanibili con attacc

available w

ca rinforzata con fibra di vetro
ith Weldon-shank [DIN 6535-HB] without extra charge
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VHM-Fraser // Speedcut

() VHM-Schaftfraser

f3 Solid carbide corner

) Frese frontali MDI

mit Eckenradius
Speedcut-Inox,

lang, freigestellt, Vierschneider,

ungleiche Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser besonders geeignet zur
Bearbeitung von austenitischen rostfreien
Stahlen: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachenglite. Hohe Zerspa-
nungsleistung.

radius end mill
Speedcut-Inox,

long series, neck, four flutes,
different spiral angles

Range of application:

High performance carbide end mill especially
suitable for cutting in austenitic stainless steels:
Finishing, rough finishing and roughing with the
same tool. Different spiral angles effects smooth,
vibrationless running and excellent surface. High
cutting performance.

con spigolo raggiato
Speedcut-Inox,

serie lunga, libero, 4 taglienti,
angolo elica disuguale

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimento, particolarmente
adatte per |a lavorazione di acciai austenitici inos-
sidabili: Fresatura di finitura, sgrossatura-finitura

e sgrossautra con una sola fresa. L'angolo dell’elica
disuguale permette una lavorazione silenziosa senza
vibrazioni, con un’ottima finitura della superficie.
Con un elevato rendimento

12|
(Speedcut . W E % %
lRS=:D,Dl mm
<nmwmm- <850N/mm? <1100N/mm? <1300 N/mm®
-y || s | s ’—\é \% 7-3.4 _ON az
B527L
INOX § INOX
<850 N/mm? [l >850 N/mm? =
[ = | oL
GFK =
i GRP. MTC /)= —
-~ -~ -7 T B535-HA
d1
- ALUNIT-5®
d1pio _) d2 e d3 11 12 ] z Code 6547
mm R mm mm mm mm mm Art.-Nr.
2 0.2 4 185 40 S 10 3 06547002021 00
0.3 B 29 57 8 14 4 0654700303100
3 0.5 B 23 57 8 14 4 0654700305100
4 05 § 3,6 57 11 16 4 06547004051 00
1 B 36 57 11 16 4 0654700410100
0,5 B 4,6 57 13 18 4 06547005051 00
s 1 B 4,6 57 13 18 4 06547005101 00
05 6 5,3 57 13 21 4 06547006051 00
6 1 B 5.5 57 13 21 4 654700610100
15 6 5.5 57 13 21 4 0654700615100
2 6 5.5 57 13 21 4 0654700620100
05 8 75 63 19 27 4 06547008051 00
1 8 75 63 19 27 4 0654700810100
8 15 8 7.5 63 19 27 4 0654700815100
2 8 7.5 63 19 27 4 0654700820100
0,5 10 85 72 22 32 4 0654701005100
10 1 10 9,5 72 ee 32 4 0654701010100
15 10 9,5 72 2e 32 4 0654701015100
2 10 9,5 72 22 32 4 0654701020100
0,5 12 11,5 83 26 38 4 0654701205100
1 12 11,5 83 26 38 4 06547012101 00
12 15 12 115 83 26 38 4 0654701215100
2 12 11,5 83 26 38 4 0654701220100
1 16 150 92 32 44 4 0654701610100
16 2 16 150 92 32 44 4 0654701620100
3 16 150 92 32 44 4 0654701630100
1 20 18,0 104 38 34 4 06547020101 00
20 2 20 13,0 104 38 54 4 06547020201 00
3 20 19,0 104 38 54 4 06547020301 00
U GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforcec cs | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro

Optional chne Aufpreis auch mit Weldon- Schaft [BIN 6535-HB] lieferbar,
3] ser

Anche disponibili con attaccc Idon [DIN 6535-HE

available with Weldon

Nza prezzo aggiuntivo

shank [BIN 6535-HB]

without extra char



VHM-Fraser // Speedcut 4.0

maykestag /e

() HPC-Vollradiusfraser
Speedcut 4.0-Inox,
kurz,

Vierschneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser hesonders geeignet
zur Bearbeitung von austenitischen rostfreien
Stahlen: Fein-Schlichten, Schlichten,
Schrupp-Schlichten und Schruppen mit einem
Werkzeug. Ungleiche Drallsteigung bewirkt
ruhigen, vibrationsarmen Lauf und sehr gute
Oberflachengute. Die Generation 4.0 setzt neue
MafR3stabe in der Zerspanungsleistung.

cut

<850 N/mm= [l >850 N/mm?

3 HPC ballnose end mill

Speedcut 4.0-Inox,
short series,
four flutes, different
spiral angles

Range of application:

High performance carbide end mill especially
suitahle for cutting in austenitic stainless steels:
Fine-finishing, finishing, rough finishing and
roughing with the same tool. Different spiral
angles effects smooth, vibrationless running and
excellent surface. The Generation 4.0 sets new
standards in cutting performance.

z W
Type
Tipo
N

) Frese cilindrica raggiata HPC

Speedcut 4.0-Inox,
serie corta,

4 taglienti, angolo elica
disuguale

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimento, particolarmente adatte
per la lavorazione di acciai austenitici inossidabili:
Fresatura di super finitura, finitura, sgrossatura-
finitura e sgrossautra con una sola fresa.

L'angolo dell’elica disuguale permette una lavorazione
silenziosa senza vibrazioni, con un’ottima finitura
della superficie. La generazione 4.0 stahilisce nuovi
standard in rendimento.

I RS=+0,005 mm

ULTRADUR
dl g y d2 5 11 12 z Code 8177
mm R mm mm mm Art.-Nr.

1.0 3 50 4 4 0817700200100
2 10 6 54 4 4 0817700201100
1,5 3 50 5 4 0817700300100
3 1.5 6 54 5 4 0817700301100
2,0 4 54 8 4 0817700400100
4 2,0 B 54 8 4 0817700401100
2,5 5 54 9 4 0817700500100
S 2,5 6 54 9 4 0817700501100
6 3.0 B 54 10 4 0817700600100
8 4,0 8 58 12 4 0817700800100
10 50 10 66 14 4 0817701000100
12 6.0 12 73 16 4 0817701200100
16 8,0 16 82 20 4 0817701600100
20 100 20 9e 26 4 0817702000100

1 GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro

=
J
=
3
W]
0
ul]
ul]
a
03]

111



112

(i) HPC-Vollradiusfraser

maykestag /e

VHM-Fraser // Speedcut 4.0

Speedcut 4.0-Inox,
extra lang XXL,
Vierschneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser hesonders geeignet
zur Bearheitung von austenitischen rostfreien
Stahlen: Fein-Schlichten, Schlichten,
Schrupp-Schlichten und Schruppen mit einem
Werkzeug. Ungleiche Drallsteigung bewirkt
ruhigen, vibrationsarmen Lauf und sehr gute
Oberflachengute. Die Generation 4.0 setzt neue
Mafdstabe in der Zerspanungsleistung.

kel

INDX @ INOX

<850 N/mm? il >850 N/mm¢

3 HPC ballnose end mil

Speedcut 4.0-Inox,
extra long series XXL,
four flutes, different
spiral angles

Range of application:

High performance carbide end mill especially
suitahle for cutting in austenitic stainless steels:
Fine-finishing, finishing, rough finishing and
roughing with the same tool. Different spiral
angles effects smooth, vibrationless running and
excellent surface. The Generation 4.0 sets new
standards in cutting performance.

7
38|
42°
Typ
Type
Tipo
N

) Frese cilindrica raggiata HPC

Speedcut 4.0-Inox,
extra serie lunga XXL,
4 taglienti, angolo elica
disuguale

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimento, particolarmente adatte
per la lavorazione di acciai austenitici inossidabili:
Fresatura di super finitura, finitura, sgrossatura-
finitura e sgrossautra con una sola fresa.

‘angolo dell’elica disuguale permette una lavorazione
silenziosa senza vibrazioni, con un’ottima finitura
della superficie. La generazione 4.0 stahilisce nuovi
standard in rendimento.

lRS:rD,DDS mm

ULTRADUR
dl g y d2 ¢ 11 12 z Code 8187
mm R mm mm mm Art.-Nr.

1,0 3 60 4 4 0818700200100
2 10 6 80 4 4 0818700201100
15 3 60 5 4 0818700300100
3 1,5 6 80 5 4 0818700301100
2,0 4 80 8 4 0818700400100
4 2,0 6 80 8 4 0818700401100
2,5 5 80 9 4 0818700500100
S 2,5 6 80 9 4 0818700501100
6 30 6 100 10 4 0818700600100
8 4,0 8 100 12 4 0818700800100
10 50 10 100 14 4 0818701000100
12 6.0 1e 100 16 4 0818701200100
16 8,0 16 120 20 4 0818701600100
20 100 20 120 26 4 0818702000100

1 GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro



VHM-Fraser // Speedcut 4.0 maykestag fizs

HPC-Schaftfraser 3 HPC corner ) Frese frontali HPC
mit Eckenradius, radius end mill con spigolo raggiato
Speedcut 4.0-Titanium, Speedcut 4.0-Titanium, Speedcut 4.0-Titanium,
lang, freigestellt, Funfschneider, long series, neck, five flutes, serie lunga, libero, 5 taglienti,
ungleiche Drallsteigung, different spiral angles, angolo elica disuguale,
mit Innenkiihlung with internal coolant supply  con fori lubrificazione
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
VHM Hochleistungsfraser besonders geeignet High performance carbide end mill especially Frese MDI ad alto rendimento, particolarmente adatte
zur Bearbeitung von Titan, Inconel und Sonder- suitable for cutting titanium, Inconel and special per la lavarazione di titanio, Inconel e leghe speciali.
legierungen. Ungleiche Drallsteigung bewirkt alloys. Different spiral angles effects smooth, L"angolo dell elica disuguale permette una lavo-
ruhigen, vibrationsarmen Lauf und sehr gute vibrationless running and excellent surface. razione silenziosa senza vibrazioni, con un’ottima
Oberflachenglte. Sehr hohe Zerspanungsleistung Very high cutting performance due to the perfect finitura della superficie. Prestazioni di taglio molto
aufgrund des perfekten Zusammenspiels Material, interaction of material, geometry and coating. elevate grazie alla perfetta interazione di materiale,
Geometrie und Beschichtung. geometria e rivestimento.
[Titan [Titan
7 s
g [& N SN
=
I
+—
0
@ s
o]
a
a
o
o | [}
+ / .
W B =
T 1
‘ RAERODOUR RERODUR
Code 8127 Code 8137
Art.-Nr. Art.-Nr.
3 0,25 B 2.9 57 8 10 5 08127003021 00 08137003021 00
0,5 B 2.9 57 8 10 5 08127003051 00 08137003051 00
4 0,25 6 38 57 11 13 5 08127004021 00 08137004021 00
0,5 6 39 &7 11 13 5 08127004051 00 08137004051 00
0,25 B 4.9 57 13 16 5 08127005021 00 08137005021 00
° 0,5 B 4,9 57 13 16 5 08127005051 00 (18137005051 00
0,25 B 5.8 57 13 18 5 08127006021 00 (8137006021 00
6 0,5 B 5.9 57 13 18 5 (8127006051 00 (18137006051 00
1 B 5.8 57 13 18 5 0812700610100 08137006101 00
0,25 8 78 63 19 25 S 08127008021 00 08137008021 00
05 8 7.8 63 19 25 5 08127008051 00 08137008051 00
8 1 8 7.8 63 19 25 5 0812700810100 08137008101 00
1,25 8 78 63 13 25 5 0812700812100 (813700812100
2 8 78 83 19 25 5 08127008201 00 (8137008201 00
0,5 10 9.8 72 22 31 5 0812701005100 0813701005100
10 1 10 9,8 72 22 31 5 0812701010100 0813701010100
2 10 9.8 72 22 31 5 0812701020100 0813701020100
0,5 12 115 83 26 38 5 0812701205100 0813701205100
1 12 11,5 83 26 38 5 0812701210100 0813701210100
12 15 12 11,5 83 26 38 5 0812701215100 0813701215100
2.5 12 11,5 83 26 38 5 0812701225100 0813701225100
3 12 11,5 83 26 38 5 (812701230100 813701230100
4 12 11,5 83 26 38 5 0812701240100 0813701240100
0,5 16 15,5 100 35 50 5 812701605100 (8137016051 00
1 16 15,5 100 35 50 5 0812701610100 (08137016101 00
16 15 16 155 100 35 50 5 0812701615100 0813701615100
2,5 16 15,5 100 35 50 5 0812701625100 08137016251 00
3 16 155 100 35 50 5 08127016301 00 08137016301 00
4 16 15,5 100 35 50 5 0812701640100 (8137016401 00
1 20 19,5 112 40 B2 5 (8127020101 00 (8137020101 00
20 2 20 19,5 112 40 62 5 08127020201 00 08137020201 00
3 20 19,5 112 40 62 5 8127020301 00 (8137020301 00
4 20 19,5 112 40 62 S 08127020401 00 (8137020401 00
Spanbrecher 2 Stk. / Chip breaker 2 pcs. / Rompitruciali 2 pz

0 3,4,5, Gerade Innenkthlung / @ 3,4,5, Straight internal coolant supply / 0 3,4,5, Fori lubrificazione diretto
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(i) HPC-Schaftfraser f3 HPC corner ) Frese frontali HPC

114

mit Eckenradius,
Speedcut 4.0-Titanium,
lang, Siebenschneider,
ungleiche Drallsteigung,
mit Innenkiihlung

Einsatzbereich:

VHM Hochleistungsfraser besonders geeignet

zur Bearbeitung von Titan, Inconel und Sonder-
legierungen. Ungleiche Drallsteigung bewirkt
ruhigen, vibrationsarmen Lauf und sehr gute
OberflachengUte. Sehr hohe Zerspanungsleistung
aufgrund des perfekten Zusammenspiels Material,
Geometrie und Beschichtung.

radius end mill

Speedcut 4.0-Titanium,
long series, seven flutes,
different spiral angles,

with internal coolant supply

Range of application:

High performance carbide end mill especially
suitable for cutting titanium, Inconel and special
alloys. Different spiral angles effects smooth,
vibrationless running and excellent surface.

Very high cutting performance due to the perfect
interaction of material, geometry and coating.

con spigolo raggiato
Speedcut 4.0-Titanium,
serie lunga, 7 taglienti,
angolo elica disuguale,
con fori lubrificazione

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimento, particolarmente adatte

per la lavarazione di titanio, Inconel e leghe speciali.
L"angolo dell elica disuguale permette una lavo-
razione silenziosa senza vibrazioni, con un’ottima
finitura della superficie. Prestazioni di taglio molto
elevate grazie alla perfetta interazione di materiale,
geometria e rivestimento.

[Titan [Titan
RARLAS
g [N 2N
st
e I = =
AERODUR AERODUR
dl p10 §) d2 s Code 8147 Code 8157
mm R mm Art.-Nr. Art.-Nr.
3 0,25 6 57 8 7 (8147003021 00 815700302100
0,5 6 57 8 7 08147003051 00 (815700305100
4 0,25 6 57 11 7 (8147004021 00 815700402100
0,5 6 57 11 7 08147004051 00 08157004051 00
0,25 6 57 13 7 08147005021 00 (1815700502100
S 05 6 57 13 7 08147005051 00 0815700505100
0,25 6 57 13 7 8147006021 00 8157006021 00
6 0.5 6 57 13 7 0814700605100 08157006051 00
1 6 57 13 7 0814700610100 0815700610100
0,25 8 83 19 7 08147008021 00 08157008021 00
0,5 8 63 19 7 (8147008051 00 (1815700805100
8 1 8 83 19 7 08147008101 00 08157008101 00
1,25 8 63 19 7 814700812100 (1815700812100
2 8 63 19 7 08147008201 00 08157008201 00
0,5 10 72 22 7 0814701005100 08157010051 00
10 1 10 72 e 7 0814701010100 08157010101 00
2 10 72 20 7 0814701020100 08157010201 00
0,5 12 83 26 7 08147012051 00 0815701205100
1 12 83 26 7 0814701210100 0815701210100
12 15 12 83 26 7 0814701215100 0815701215100
2,5 12 83 26 7 0814701225100 (815701225100
g 12 83 26 7 0814701230100 08157012301 00
4 1e 83 26 7 0814701240100 08157012401 00
0,5 16 100 35 7 0814701605100 08157016051 00
1 16 100 35 7 0814701610100 0815701610100
16 15 16 100 35 7 0814701615100 0815701615100
2,5 16 100 35 7 814701625100 815701625100
3 16 100 35 7 08147016301 00 08157016301 00
4 16 100 35 7 0814701640100 08157016401 00
1 20 112 40 7 08147020101 00 08157020101 00
20 2 20 112 40 7 08147020201 00 08157020201 00
8 20 112 40 7 0814702030100 08157020301 00
4 20 112 40 7 0814702040100 08157020401 00

Spanbrecher 2 Stk. / Chip brea

s. / Rompitrucioli

B 3,4,5, Gerade Innenkuthlung / @ 3,4,5, Straight internal coolant supply / @ 3,4,5, Fori lubrificazione diretto
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maykestag /e

HPC-Schaftfraser

Speedcut 4.0-Ultra Hard Steel
50-65 HRC,

lang, Vierschneider,
ungleiche Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser speziell geeignet fur

die Bearheitung von geharteten und hochfesten
Stahlen. Die hohe Steifigkeit und ungleiche Teilung
bewirken auch bei hohen Zustellwerten eine sehr
gute Oberflachengute am Werkstlck. Extrem
lange Standzeiten. Verwendet wird der Fraser zum
Schruppen, Schrupp-Schlichten und Schlichten in
einem Werkzeug. Die Generation 4.0 setzt neue
Mafstabe in der Zerspanungsleistung.

| a7 || e || s |

GRAUGUSS
CASTIRON

GHISA GRIGIA

3 HPC end mill
Speedcut 4.0-Ultra Hard Steel

50-65 HRC,
long series, four flutes,
different spiral angles

Range of application:

High performance carbide end mill especially
suitahle for machining hardened and high tensile
steels. The high level of stiffness and different
partition effect a very good surface quality on
the workpiece even at high infeed values.
Extremely long tool life. The milling cutter is
used for roughing, rough finishing and finishing
with the same tool. The Generation 4.0 sets new
standards in cutting performance.

B8 e
i |14, B4 i
YR

HPC /ﬂ.

fJ Frese frontali HPC

Speedcut 4.0-Ultra Hard Steel
50-65 HRC,

serie lunga, 4 taglienti,
angolo elica disuguale

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimento per la lavorazione di
acciai temprati e di elevate durezza. La notevole
rigidita e il tagliente disuguale garantiscono
ottima qualita delle superfici sul pezzo lavorato
anche a valori di avanzamento elevato. Durata
pit lunga. La fresa e indicata per sgrossatura,
sgrossatura-finitura e finitura in un solo utensile.
La generazione 4.0 stahilisce nuovi standard di
rendimento di taglio.

DUALDUR

Code 8787
Art.-Nr.
q 6 57 11 0,05 4 08787004001 00
5 6 57 13 0,05 4 08787005001 00
6 6 57 13 0,05 4 08787006001 00
8 8 63 19 0,05 4 08787008001 00
10 10 72 22 0,05 4 (08787010001 00
12 12 83 26 0,05 4 08787012001 00
14 14 83 26 0,10 4 0878701400100
16 16 92 32 0,10 4 08787016001 00
20 20 104 38 0,10 4 (08787020001 00
— EXTREM LANGE STANDZEITEN
__ﬁ EXTREMELY LONG TOOL LIFE
. OURATA PIU LUNGA
OUARLOUR

Mehrlagiger Schichtaufbau optimiert fur die Hart-Zerspanung
Maximale Leistungsfahigkeit durch extrem hohe Temperaturbestandigkeit

@ Rivestimento a strati multipli ottimizzato per lavorazioni su materiali duri
@ Piuelevata efficienza grazie alla elevata resistenza alle alte temperature

®@ Multi-layer coating optimized for cutting hard materials
@ Maximum performance due to extremely high temperature resistance
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VHM-Fraser // Speedcut 4.0

HPC-Schaftfraser

Speedcut 4.0-Ultra Hard Steel
50-65 HRC,

extra lang XL, freigestellt
Vierschneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Haochleistungsfraser speziell geeignet fur

die Bearbeitung von geharteten und hochfesten
Stahlen. Die hohe Steifigkeit und ungleiche Teilung
bewirken auch bei hohen Zustellwerten eine sehr
gute Oberflachengute am Werkstlck. Extrem
lange Standzeiten. Verwendet wird der Fraser zum
Schruppen, Schrupp-Schlichten und Schlichten in
einem Werkzeug. Die Generation 4.0 setzt neue
Mafstabe in der Zerspanungsleistung.

3 HPC end mill

Speedcut 4.0-Ultra Hard Steel
50-65 HRC,

extra long series XL, neck
four flutes, different

spiral angles

Range of application:

High performance carbide end mill especially
suitahle for machining hardened and high tensile
steels. The high level of stiffness and different
partition effect a very good surface quality on
the workpiece even at high infeed values.
Extremely long tool life. The milling cutter is
used for roughing, rough finishing and finishing
with the same tool. The Generation 4.0 sets new
standards in cutting performance.

) Frese frontali HPC

Speedcut 4.0-Ultra Hard Steel
50-65 HRC,

serie extra lunga XL, libero

4 taglienti, angolo elica
disuguale

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimento per la lavorazione

di acciai temprati e di elevate durezza. La notevole
rigidita e il tagliente disuguale garantiscono
ottima qualita delle superfici sul pezzo lavorato
anche a valori di avanzamento elevato. Durata

pit lunga. La fresa e indicata per sgrossatura,
sgrossatura-finitura e finitura in un solo utensile.
La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard di
rendimento di taglio.

%—» J N
DR E (A
i 6. B4 14 i
Type
Tipo
I'Dl —)45'
- . . §
i
a3
a1
OUALOUR
Code 8797
Art.-Nr.
q 6 3.8 57 11 20 0,05 4 (8797004001 00
5 5 47 62 13 25 0,05 4 879700500100
6 6 56 62 13 25 0,05 4 (8797006001 00
8 8 7.5 70 19 32 0,05 4 08797008001 00
10 10 9,5 80 22 40 0,05 4 08797010001 00
12 12 115 95 26 48 0,05 4 0879701200100
14 14 135 95 26 48 0,10 4 08797014001 00
16 16 155 105 32 56 0,10 4 08797016001 00
20 20 19,5 124 38 70 0,10 4 08797020001 00

EXTREM LANGE STANDOZEITEN
EXTREMELY LONG TOOL LIFE
DURATA PIU LUNGR

DUALDUR H

Code 8797
Art.-Nr.
12 12 - 95 38 - 0,05 4 0879701210100
16 16 = 105 50 = 0,10 4 08797016101 00




VHM-Fraser // Speedcut maykestag f;zze

VHM-Schaftfraser 3 Solid carbide end mill ) Frese frontali MDI

Speedcut-Ultra Hard Steel
68 HRC,
lang

Einsatzbereich:
VHM-Hochleistungsschlichtfraser speziell
geeignet fUr die Bearbeitung von geharteten und
hochfesten Stahlen. Die hohe Steifigkeit ermég-
licht groRe Vorschlibe und lange Standzeiten,
der hohe Drallwinkel bewirkt dabei eine sehr gute
Oberflachengute am Werkstuck. Verwendet wird
der Fraser zum Umfangfrésen (Schlichten). Bei
geringen Tiefen ist auch ein Stirnschnitt maglich,
wobei der Vorschub um 50% zu verringern ist.

(Speedcut

el

GRAUGUSS
CASTIRON

GHISA GRIGIA

Speedcut-Ultra Hard Steel
68 HRC,
long series

Range of application:

High performance carbide end mill especially
suitahle for machining hardened and high tensile
steels. The high level of stiffness enables good
feed rates and long service lives, whilst the spiral
angle creates a very good surface quality on the
work piece. The cutter is used for circumferential
milling (finishing). For shallow depths, a face

cut is also possible, in which case the feed rate
should be reduced by 50%.

SN
b s0°
Typ

Type
Tipo

H

4

Speedcut-Ultra Hard Steel
68 HRC,
serie lunga

Impiego:
Frese MDI ad alto rendimento per la lavorazione di
acciai temprati e di elevata durezza. La notevole

rigidita consente grandi avanzamenti e lunga durata,

I'elevato angolo dell’'elica garantisce ottima qualita

delle superfici sul pezzo lavorato. La fresa & indicata

per eseguire contornature (fresa a finire). In caso di
hasse profondita di lavorazione, & anche possibile

eseguire tagli frontali, riducendo pero I'avanzamento

del 50%.

ALUNIT-5®
dles d2 s 11 12 z Code 7277
mm mm mm mm Art.-Nr.
q 6 57 11 0,05 5 07277004001 00
5 6 57 13 0,05 6 07277005001 00
6 6 57 13 0,05 6 07277006001 00
8 8 63 19 0,05 6 07277008001 00
10 10 72 20 0,85 §) 07277010001 00
12 12 83 26 0,05 5] 07277012001 00
14 14 83 26 0,10 B 07277014001 00
16 16 92 32 0,10 8 07277016001 00
20 20 104 38 010 10 07277020001 00

Optional chne Aufpreis auch mit Weldon-Schaft (DIN 6535-HB] lieferbar. | Also available with Weldon-shank [DIN

Anche disponibili con attacco Weldon [BIN 6535-HB) senza prezzo aggiuntivo

N

35-HB] without extra charge. |
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maykestag f;ize VHM-Fraser // Speedcut

VHM-Schaftfraser f3 Solid carbide end mill ) Frese frontali MDI

Speedcut-Ultra Hard Steel
68 HRC,
extra lang XL, freigestellt

Einsatzbereich:
VHM-Hochleistungsschlichtfraser speziell
geeignet fUr die Bearbeitung von geharteten und
hochfesten Stahlen. Die hohe Steifigkeit ermég-
licht groRe Vorschuhbe und lange Standzeiten,
der hohe Drallwinkel hewirkt dabei eine sehr gute
Oberflachenglte am Werkstlck. Verwendet wird
der Fraser zum Umfangfrasen (Schlichten). Bei

geringen Tiefen ist auch ein Stirnschnitt mdglich,

wohei der Vorschub um 50% zu verringern ist.

Speedcut-Ultra Hard Steel
68 HRC,
extra long series XL, neck

Range of application:

High performance carbide end mill especially
suitable for machining hardened and high tensile
steels. The high level of stiffness enables good
feed rates and long service lives, whilst the spiral
angle creates a very good surface quality on the
work piece. The cutter is used for circumferential
milling (finishing). For shallow depths, a face

cut is also possible, in which case the feed rate
should be reduced hy 50%.

Speedcut-Ultra Hard Steel
68 HRC,
serie extra lunga XL, libero

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimento per la lavorazione di
acciai temprati e di elevata durezza. La notevole
rigidita consente grandi avanzamenti e lunga durata,
I'elevato angolo dell’'elica garantisce ottima qualita
delle superfici sul pezzo lavorato. La fresa € indicata
per esequire contornature (fresa a finire). In caso di
hasse profondita di lavorazione, & anche possibile
eseguire tagli frontali, riducendo pero I'avanzamento
del 50%.

%» 7’7 ao [
Speedcut < |
50
A=A
Type
Tipo
A H —)45'
P ,
<1100N/mm? <1300 N/mm? T/
|| &= || -~ [\tﬁ Z=6-10 WN @
GRAUGUSS
CASTIRON
GHISAGRIGIA
a7 | L
d3
STC 7 I -
o DIN
B535-HA
N
ALUNIT-5®
dl g d2 5 d3 11 12 K} z Code 7287
mm mm mm mm mm mm Art.-Nr.
q 6 3.8 57 11 20 0,05 B (7287004001 00
5 6 47 62 13 25 0,05 B 0 7287005001 00
6 § 5.8 62 13 25 0,05 B (7287006001 00
8 8 75 70 19 32 0,05 B (17287008001 00
10 10 9,5 80 22 40 0,05 5] 07287010001 00
12 12 11,5 95 26 48 0,05 6 07287012001 00
14 14 13,5 95 26 48 0,10 6 (0728701400100
16 16 15,5 105 32 56 0,10 8 (17287016001 00
20 20 19,5 124 38 70 0,10 10 (0 7287020001 00
I
OIN
6535-HA
ALUNIT-5®
dl.g d2 5 d3 11 12 K} z Code 7287
mm mm mm mm mm mm Art.-Nr.
12 12 - 95 38 - 0,05 § 0728701210100
16 16 = 105 50 = 0,10 8 (728701610100
Optional chne Aufpreis auch mit Weldon-Schaft (DIN 6535-HB] lieferbar. 6535-HB) without extra charge

Anche disponibili con attacco |don [DIN B5

118

35-HB] senza prezzo aggiuntivo
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VHM-Schaftfraser f3 Solid carbide corner ) Frese frontali MDI

mit Eckenradius radius end mill con spigolo raggiato
Speedcut-Ultra Hard Steel Speedcut-Ultra Hard Steel Speedcut-Ultra Hard Steel

68 HRC, 68 HRC, 68 HRC,

lang, freigestellt long series, neck serie lunga, libero

Einsatzbereich: Range of application: Impiego:

VHM-Hochleistungsschlichtfraser speziell High performance carhide end mill especially Frese MDI ad alto rendimento per la lavorazione di
geeignet fur die Bearbeitung von geharteten und suitable for machining hardened and high tensile acciai temprati e di elevata durezza. La notevole
hochfesten Stahlen. Die hohe Steifigkeit ermég- steels. The high level of stiffness enables good rigidita consente grandi avanzamenti e lunga durata,
licht grof3e Vorschuibe und lange Standzeiten, feed rates and long service lives, whilst the spiral I'elevato angolo dell'elica garantisce ottima qualita
der hohe Drallwinkel bewirkt dahei eine sehr gute angle creates a very good surface quality on the delle superfici sul pezzo lavorato. La fresa € indicata
Oberflachenglite am Werkstuck. Verwendet wird work piece. The cutter is used for circumferential per eseguire contornature (fresa a finire]. In caso di
der Fraser zum Umfangfrasen (Schlichten). Bei milling (finishing). For shallow depths, a face basse profondita di lavorazione, & anche possibile
geringen Tiefen ist auch ein Stirnschnitt mdglich, cut is also possible, in which case the feed rate eseguire tagli frontali, riducendo pero I'avanzamento
wohei der Vorschub um 50% zu verringern ist. should be reduced by 50%. del 50%.

’Speedcut .zzﬁ; = @1 &
i Zgﬂ f%% [%%} [@

BEE g

GRAUGUSS
CASTIRON

@,

i
|Speedcut 4o

GHISA GRIGIA

N
‘L—jm&

et
ALUNIT-5®
mm R mm mm mm mm mm Art.-Nr.
0.2 B 3.9 57 B 10 § 06647004021 00
4 05 6 39 57 i 10 6 664700405100
0.2 6 49 57 8 12 § 06647005021 00
s 0.5 6 49 57 8 12 § 0664700505100
0.2 B8 5.9 57 10 15 § 06647006021 00
6 03 6 5.9 57 10 15 §i 0664700603100
0.5 § 5.8 57 10 15 § 0664700605100
0.3 8 7.8 63 13 21 B 664700803100
8 0.5 8 7.8 63 13 21 B 0664700805100
03 10 9.8 72 16 25 Sl 0664701003100
10 0.5 10 9.8 72 16 25 B 0664701005100
1.0 10 9.8 72 16 25 B 0664701010100
0.5 12 118 83 13 30 B 0664701205100
12 10 12 118 83 13 30 B 0664701210100
16 0.5 16 158 92 25 38 8 0664701605100
1.0 16 158 92 25 38 8 0664701610100
Optional chne Aufpreis auch mit Weldon-Schaft (DIN 6535-HB] lieferbar. | Also available with Weldon-shank [DIN 6535-HB] without extra charge.
Anche disponibili con attacc ldon (DIN 6535-HB] senza prezzo aggiuntivo
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() VHM-Schaftfraser
Speedcut-Aluminium,
lang, freigestellt,
Zweischneider, ungleiche
Drallsteigung

f3 Solid carbide end mill
Speedcut-Aluminium,
long series, neck,
two flutes, different spiral
angles

) Frese frontali MDI
Speedcut-Alluminio,
serie lunga, libero,

2 taglienti, angolo elica
disuguale

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser hesonders geeignet zur
Bearheitung von Aluminium-Werkstoffen (sowohl
fur Guss- als auch Knetlegierungen). Kernanstieg
fur héchste Stabilitat, bester Spanabfluss durch
optimiertes Fertigungs-Schleifverfahren, dadurch
extrem glatte Oberflache. Hochstes Zerspanvo-
lumen und beste Oberflachengtite durch einzigar-
tige Schneidengeometrie.

Range of application:

Solid carhide high performance end mill es-
pecially suitable for aluminium. Center web for
highest stability, excellent chip breakage and
chip transportation due to optimized manufac-
turing-grinding method, that is why extremely
smooth surface. Highest cutting volume and
superior surface quality due to unigue cutting
edge geometry.

Impiego:

Fresa frontale MDI ad alto rendimento particolarmen-
te adatta per alluminio. Nocciolo crescente per una
maggiore stahilita, eccellente rottura ed evacuazione
del truciolo grazie al processo di rettifica ottimizzato
che rende la superficie dell’'utensile estremamente
liscia. Volumi asportati elevati ed eccellente gualita’
della superficie ottenuta grazie alla unicita’ della
geometria dei taglienti.

120

Alu Alu
~ o
Vi~ sl
(Speedcut B0 e
;1. g
W —)45'
ceE = | -
J
dlpe d2pe d3 11 12 13 z Code 7035 Code 7135
mm mm mm mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr.
3 5 29 57 8 14 0,05 2 (7035003001 00 07135003001 00
q § 3,6 57 11 16 0,086 2 (07035004001 00 07135004001 00
5 6 4,6 57 13 18 0,06 2 (07035005001 00 07135005001 00
6 5 55 57 13 21 0,08 2 (07035006001 00 0 7135006001 00
8 8 75 63 19 27 0,10 2 (17035008001 00 (7135008001 00
10 10 85 72 22 32 0,15 2 07035010001 00 07135010001 00
12 1e 115 83 26 38 0,15 2 (07035012001 00 (7135012001 00
16 16 150 92 32 44 0,20 2 07035016001 00 07135016001 00
20 20 19,0 104 38 54 0,85 2 (7035020001 00 (7135020001 00
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VHM-Schaftfraser
Speedcut-Aluminium,
lang, freigestellt,
Dreischneider, ungleiche
Drallsteigung

@ Solid carbide end mill
Speedcut-Aluminium,
long series, neck,
three flutes, different spiral
angles

) Frese frontali MDI
Speedcut-Alluminio,
serie lunga, libero,

3 taglienti, angolo elica
disuguale

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser hesonders geeignet zur
Bearbeitung von Aluminium-Werkstoffen (sowohl
flr Guss- als auch Knetlegierungen). Kernanstieg
fur héchste Stabilitat, bester Spanabfluss durch
optimiertes Fertigungs-Schleifverfahren, dadurch
extrem glatte Oberflache. Hochstes Zerspanvo-
lumen und heste Oberflachenglte durch einzigar-
tige Schneidengeometrie.

Range of application:

Solid carbide high performance end mill es-
pecially suitable for aluminium. Center web for
highest stability, excellent chip breakage and
chip transportation due to optimized manufac-
turing-grinding method, that is why extremely
smooth surface. Highest cutting volume and
superior surface quality due to unique cutting
edge geometry.

B0 a
;8. i) ][
== o

Impiego:

Fresa frontale MDI ad alto rendimento particolarmen-
te adatta per alluminio. Nocciolo crescente per una
maggiore stahilita, eccellente rottura ed evacuazione
del truciolo grazie al processo di rettifica ottimizzato
che rende la superficie dell’'utensile estremamente
liscia. Volumi asportati elevati ed eccellente gualita’
della superficie ottenuta grazie alla unicita’ della
geometria dei taglienti.

Alu Alu

(Speedcut
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dlpe d2pe d3 11 12 13 Z Code 7250 Code 7950
mm mm mm mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr.
3 B 2.9 57 8 14 0,05 3 (7250003001 00 (07950003001 00
q 6 3.6 57 11 16 0,06 3 07250004001 00 07950004001 00
5 B 48 57 13 18 0,08 3 (07250005001 00 07950005001 00
6 6 5,3 57 13 21 0,08 8 0 7250006001 00 0 7950006001 00
8 8 7.5 63 19 27 0,10 3 (17250008001 00 (7950008001 00
10 10 8,5 72 22 32 0,15 3 07250010001 00 07950010001 00
12 12 11,5 83 26 38 0,15 3 07250012001 00 07950012001 00
16 16 15,0 G2 32 44 0,20 8 07250016001 00 07950016001 00
20 20 19,0 104 38 54 0,25 3 (7250020001 00 (7950020001 00
25 25 24,0 120 45 62 0,30 4 07250025001 00 07950025001 00
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() VHM-Schaftfraser
Speedcut-Aluminium,

f3 Solid carbide end mill
Speedcut-Aluminium,

) Frese frontali MDI
Speedcut-Alluminio,

extra lang XL, freigestellt,
Dreischneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser hesonders geeignet zur

Bearheitung von Aluminium-Werkstoffen (sowohl
fur Guss- als auch Knetlegierungen). Kernanstieg
fur hochste Stabilitat, bester Spanabfluss durch

optimiertes Fertigungs-Schleifverfahren, dadurch

extrem glatte Oberflache. Hochstes Zerspanvo-
lumen und beste Oberflachengtite durch einzigar-

tige Schneidengeometrie.

extra long series XL, neck,
three flutes, different spiral
angles

Range of application:

Solid carhide high performance end mill es-
pecially suitable for aluminium. Center web for
highest stability, excellent chip breakage and
chip transportation due to optimized manufac-
turing-grinding method, that is why extremely
smooth surface. Highest cutting volume and
superior surface quality due to unigue cutting
edge geometry.

serie extra lunga XL, libero,
3 taglienti, angolo elica
disuguale

Impiego:

Fresa frontale MDI ad alto rendimento particolarmen-
te adatta per alluminio. Nocciolo crescente per una
maggiore stabilita, eccellente rottura ed evacuazione
del truciolo grazie al processo di rettifica ottimizzato
che rende la superficie dell'utensile estremamente
liscia. Volumi asportati elevati ed eccellente qualita’
della superficie ottenuta grazie alla unicita’ della
geometria dei taglienti.

Alu Alu
Vi~
Speedcut B
o %
W —)45‘
Cu,Ms
eaaleale =4 i
dlpe d2pe d3 11 12 13 z Code 7220 Code 7920
mm mm mm mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr.
3 5 2.8 60 8 18 0,05 3 (7220003001 00 (7920003001 00
q § 3.8 60 11 21 0,086 g 07220004001 00 (07920004001 00
5 6 4,7 62 13 26 0,06 3 (7220005001 00 (17920005001 00
6 5 5.6 62 13 26 0,08 8 (07220006001 00 0 7920006001 00
8 8 75 70 19 34 0,10 3 (7220008001 00 (7920008001 00
10 10 85 80 22 40 0,15 g 07220010001 00 (07920010001 00
12 1e 115 95 26 50 0,15 3 (17220012001 00 (17920012001 00
16 16 15,5 105 32 57 0,20 8 07220016001 00 0 7920016001 00
20 20 19,5 124 38 71 0,85 3 (7220020001 00 (7920020001 00
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VHM-Schaftfraser
Speedcut-Aluminium,
extra lang XXL, freigestellt,
Dreischneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser hesonders geeignet zur

Bearheitung von Aluminium-Werkstoffen (sowohl
fur Guss- als auch Knetlegierungen). Kernanstieg
fur héchste Stabilitat, bester Spanabfluss durch
optimiertes Fertigungs-Schleifverfahren, dadurch
extrem glatte Oberflache. Hochstes Zerspanvo-
lumen und beste Oberflachengtte durch einzigar-
tige Schneidengeometrie.

(Speedcut

y RN SN 4

Solid carbide end mill
Speedcut-Aluminium,
extra long series XXL, neck,
three flutes, different spiral
angles

Range of application:

Solid carbide high performance end mill es-
pecially suitable for aluminium. Center web for
highest stability, excellent chip breakage and
chip transportation due to optimized manufac-
turing-grinding method, that is why extremely
smooth surface. Highest cutting volume and
superior surface quality due to unigue cutting
edge geometry.

LS
B

)

]

\ —
- fi

Typ
Type
Tipo _)

w

=

) Frese frontali MDI
Speedcut-Alluminio,
serie extra lunga XXL, libero,
3 taglienti, angolo elica
disuguale

Impiego:

Fresa frontale MDI ad alto rendimento particolarmen-
te adatta per alluminio. Nocciolo crescente per una
maggiore stahilita, eccellente rottura ed evacuazione
del truciolo grazie al processo di rettifica ottimizzato
che rende la superficie dell’'utensile estremamente
liscia. Volumi asportati elevati ed eccellente gualita’
della superficie ottenuta grazie alla unicita’ della
geometria dei taglienti.

Alu Alu

Code 7290 Code 7990
Art.-Nr. Art.-Nr.
3 6 2.8 60 8 20 0,05 3 0 7290003001 00 (17990003001 00
q 6 3.8 65 11 26 0,06 g (7290004001 00 (7990004001 00
5 6 4,7 76 13 39 0,06 3 (7290005001 00 (17990005001 00
6 6 5.6 76 13 39 0,08 8 0 7290006001 00 (0 7990006001 00
8 8 75 100 19 6e 0,10 3 (7290008001 00 (17990008001 00
10 10 85 100 22 58 0,15 g (7290010001 00 (7990010001 00
12 12 11,5 120 26 73 0,15 3 (7290012001 00 (17990012001 00
16 16 155 150 32 100 0,20 g 0 7290016001 00 07990016001 00
20 20 19,5 150 38 100 0,25 3 (7290020001 00 (17990020001 00
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a
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VHM-Fraser // Speedcut

VHM-Schaftfraser

mit Eckenradius
Speedcut-Aluminium,
lang, freigestellt,
Dreischneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser hesonders geeignet zur
Bearbeitung von Aluminium-Werkstoffen (sowohl
fur Guss- als auch Knetlegierungen). Kernanstieg
fur héchste Stabilitat, bester Spanabfluss durch
optimiertes Fertigungs-Schleifverfahren, dadurch
extrem glatte Oberflache. Hochstes Zerspanvo-
lumen und beste Oberflachengtte durch einzigar-
tige Schneidengeometrie.

f3 Solid carbide corner
radius end mill
Speedcut-Aluminium,
long series, neck,

three flutes, different spiral

angles

Range of application:

Solid carhide high performance end mill es-
pecially suitable for aluminium. Center web for
highest stahility, excellent chip breakage and

chip transportation due to optimized manufac-

turing-grinding method, that is why extremely
smooth surface. Highest cutting volume and
superior surface quality due to unique cutting

edge geometry.

) Frese frontali MDI con
spigolo raggiato
Speedcut-Alluminio,
serie lunga, libero,

3 taglienti, angolo elica
disuguale

Impiego:

Fresa frontale MDI ad alto rendimento particolarmen-
te adatta per alluminio. Nocciolo crescente per una
maggiore stabilita, eccellente rottura ed evacuazione
del truciolo grazie al processo di rettifica ottimizzato
che rende la superficie dell’'utensile estremamente
liscia. Volumi aspartati elevati ed eccellente gualita’
della superficie ottenuta grazie alla unicita’ della
geometria dei taglienti.

B Alu
%* 7 1y
Speedcut i "
38"
IRS:tD,Dl mm
- . . -
- 1. ] [
Tipo
e w ] |
I I ;
~. [ .
-7 4 _— = 7=3 OIN
= B527L
HPC ]
DIN
B535-HA
d1 h10 & d2 g d3 11 ] (] z Code 7230
mm R mm mm mm mm mm Art.-Nr.
3 0.5 § 29 57 8 14 3 (7230003051 00
q 0,5 B 3,6 57 11 16 3 07230004051 00
5 0.5 B 4,6 57 13 18 3 07230005051 00
1 6 4,6 57 13 18 3 (1723000510100
6 0.5 6 5.5 57 13 el 3 (723000605100
1 B 55 57 13 2l 3 07230006101 00
0.5 8 75 63 19 27 3 (7230008051 00
8 1 8 75 63 19 27 3 (7230008101 00
2 8 7.5 63 19 27 3 07230008201 00
0,5 10 85 72 22 32 3 07230010051 00
10 1 10 9,5 72 22 32 3 07230010101 00
2 10 85 72 22 32 3 (7230010201 00
1 12 115 83 26 38 3 0723001210100
12 2 12 11,5 83 26 38 3 0723001220100
3 12 11,5 83 26 38 3 0723001230100
16 1 16 150 92 32 44 3 0723001610100
2 16 150 92 32 44 3 0723001620100
Optional ohne Aufpreis auch mit Weldon-Schaft (DIN 6535-HB] lieferbar. | Also available with Weldon-shank [DIN 6535-HB] without extra charge. |
Anche disponibili con attacc don [BIN 6535-HB] senza prezzo aggiuntivo.




VHM-Fraser // Speedcut maykestag f;zze

(i) VHM-Schaftfraser 3 Solid carbide corner ) Frese frontali MDI
mit Eckenradius radius end mill con spigolo raggiato
Speedcut-Aluminium, Speedcut-Aluminium, Speedcut-Aluminium,
extra lang XL, freigestellt, extra long series XL, neck, serie extra lunga XL, libero,
Dreischneider, ungleiche three flutes, different spiral 3 taglienti, angolo elica
Drallsteigung angles disuguale
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
VHM-Hochleistungsfraser hesonders geeignet zur Solid carbide high performance end mill es- Fresa frontale MDI ad alto rendimento particolarmen-
Bearbeitung von Aluminium-Werkstoffen (sowohl pecially suitable for aluminium. Center web for te adatta per alluminio. Nocciolo crescente per una
flr Guss- als auch Knetlegierungen). Kernanstieg highest stahility, excellent chip breakage and maggiore stabilita, eccellente rottura ed evacuazione
fr héchste Stabilitat, bester Spanabfluss durch chip transportation due to optimized manufac- del truciolo grazie al processo di rettifica ottimizzato
optimiertes Fertigungs-Schleifverfahren, dadurch turing-grinding method, that is why extremely che rende la superficie dell’utensile estremamente
extrem glatte Oberflache. Hochstes Zerspanvo- smooth surface. Highest cutting volume and liscia. Volumi asportati elevati ed eccellente qualita’
lumen und beste Oberflacheng(te durch einzigar- superior surface quality due to unique cutting della superficie ottenuta grazie alla unicita’ della
tige Schneidengeometrie. edge geometry. geometria dei taglienti.
Alu
(Speedcut B0 Wa
[m]
lRS=:U,Dl mm I
vp +J
A :
ipo
w -Jw o
o]
a
\% a
y avg y 4 y 4 U’J
d1 h1o d2 pe d3 11 13 Code 7090
mm R mm mm  mm mm Art.-Nr.
3 0,5 6 2.8 60 8 18 3 0708000305100
q 0.5 B 3.8 80 11 21 3 (708000405100
5 05 6 4,7 62 13 26 3 0708000505100
1 6 4,7 62 13 26 3 0708000510100
6 0.5 6 5.6 62 13 26 3 0709000605100
1 6 5.6 62 13 26 3 (709000610100
05 8 75 70 19 34 3 (709000805100
8 1 8 75 70 19 34 3 (709000810100
2 8 75 70 13 34 3 (709000820100
0.5 10 9,5 80 22 40 3 (709001005100
10 1 10 9,5 80 22 40 3 (709001010100
2 10 9,5 80 ee 40 3 (709001020100
1 12 115 95 26 50 3 (0709001210100
12 2 12 115 95 26 50 3 (709001220100
3 12 115 95 26 50 3 (709001230100
16 1 16 155 105 32 57 3 (7080016101 00
2 16 155 105 32 57 3 (709001620100
20 2 20 18,5 124 38 71 3 (17080020201 00
4 20 19,5 124 38 71 3 (709002040100
Optional chne Aufpreis auch mit Weldon-Schaft (DIN 8535-HB] lieferbar. | Also available with Weldon-shank [DIN 6535-HB] without extra charge.

Anche disponihili con attacco Weldon (DIN 6535-HB] senza prezzo aggiuntivo
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(1) VHM-Voliradiusfraser 3 Solid carbide fJ Frese cilindrica raggiata
Speedcut-Aluminium, ballnose end mill in metallo duro
lang, freigestellt, Speedcut-Aluminium, Speedcut-Aluminium,
Zweischneider, ungleiche long series, neck, serie lunga, liberg,
Drallsteigung two flutes, different spiral 2 taglienti, angolo elica
angles disuguale
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
VHM-Hochleistungsfraser hesonders geeignet zur Solid carhide high performance end mill es- Fresa frontale MDI ad alto rendimento particolarmen-
Bearbeitung von Aluminium-Werkstoffen (sowohl pecially suitable for aluminium. Center web for te adatta per alluminio. Nocciolo crescente per una
flr Guss- als auch Knetlegierungen). Kernanstieg highest stability, excellent chip breakage and maggiore stabilita, eccellente rottura ed evacuazione
flr héchste Stabilitat, bester Spanabfluss durch chip transportation due to optimized manufac- del truciolo grazie al processo di rettifica ottimizzato
optimiertes Fertigungs-Schleifverfahren, dadurch turing-grinding method, that is why extremely che rende la superficie dell’utensile estremamente
extrem glatte Oberflache. Hochstes Zerspanvo- smooth surface. Highest cutting volume and liscia. Volumi asportati elevati ed eccellente qualita’
lumen und beste Oberflacheng(te durch einzigar- superior surface quality due to unigue cutting della superficie ottenuta grazie alla unicita’ della
tige Schneidengeometrie. edge geometry. geometria dei taglienti.
Alu

(Speedcut B0l
AL
R SEEN

i

dl,,q d2. K] 11 Code 7240
mm mm mm mm Art.-Nr.
3 B 28 57 5 16 15 2 0724000300100
q ) 88 57 6 18 2,0 2 0724000400100
5 B 49 57 8 20 2.5 2 0724000500100
6 B 5.8 57 10 20 3.0 2 0724000600100
8 8 7.8 63 12 25 4,0 2 (0724000800100
10 10 9,8 72 15 30 50 2 0724001000100
12 12 11,8 83 18 36 6.0 2 0724001200100
16 16 158 92 24 42 8.0 2 0724001600100
20 20 195 104 30 52 10,0 2 0724002000100
Optional chne Aufpreis auch mit Weldon-Schaft (DIN 8535-HB] lieferbar. | Also available with Weldon-shank [DIN 6535-HB] without extra charge
Anche disponibili con attacco Weldon (DIN 6535-HB] senza prezzo aggiuntiva

126
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VHM-Vollradiusfraser 3 Solid carbide [ Frese cilindrica raggiata
Speedcut-Aluminium, ballnose end mill in metallo duro
extra lang XXL, freigestellt, Speedcut-Aluminium, Speedcut-Aluminium,
Zweischneider, ungleiche extra long series XXL, neck, serie extra lunga XXL, libero,
Drallsteigung two flutes, different spiral 2 taglienti, angolo elica

angles disuguale
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
VHM-Hochleistungsfraser hesonders geeignet zur Solid carhide high performance end mill es- Fresa frontale MDI ad alto rendimento particolarmen-
Bearbeitung von Aluminium-Werkstoffen (sowohl pecially suitable for aluminium. Center web for te adatta per alluminio. Nocciolo crescente per una
flr Guss- als auch Knetlegierungen). Kernanstieg highest stahility, excellent chip breakage and maggiore stahilita, eccellente rottura ed evacuazione
flr hochste Stabilitat, bester Spanabfluss durch chip transportation due to optimized manufac- del truciolo grazie al processo di rettifica ottimizzato
optimiertes Fertigungs-Schleifverfahren, dadurch turing-grinding method, that is why extremely che rende la superficie dell’utensile estremamente
extrem glatte Oberflache. Hochstes Zerspanvo- smooth surface. Highest cutting volume and liscia. Volumi asportati elevati ed eccellente gualita’
lumen und beste Oberflachenglte durch einzigar- superior surface quality due to unique cutting della superficie ottenuta grazie alla unicita’ della
tige Schneidengeometrie. edge geometry. geometria dei taglienti.

Alu

(Speedcut - ESlIEIRYE
S\ T
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|
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dl,,q, d2. K] 11 Code 7260
mm mm mm mm Art.-Nr.
3 6 29 60 5 20 15 2 0726000300100
q 6 &9 65 § 26 2.0 2 0726000400100
S §) 4,9 76 8 39 2,5 2 0726000500100
6 6 5,9 76 10 39 3.0 2 07260006001 00
8 8 78 100 12 62 4.0 2 0726000800100
10 10 9,8 100 15 58 5.0 2 0726001000100
12 1e 11.8 120 18 73 6,0 2 0726001200100

Optional ohne Aufpreis auch mit Weldon-Schaft [DIN 6535-HB] lieferbar. | Also available wit
Anche disponihili con attacco Weldon (DIN 6535-HB] senza prezzo aggiuntivo

Weldon-shank [DIN 6535-HB] without extra charge
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VHM-Fraser // Speedcut

() VHM-Schruppfraser 35°

Speedcut-Aluminium,
lang, freigestellt,
Dreischneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzbereich:
VHM-Hochleistungs-Schruppfréaser, besonders
geeignet zur Bearbeitung von Aluminium-Werk-
stoffen (sowohl fir Guss- als auch Knetlegie-
rungen). Extrem glatte Oberflache verhindert die
Bildung von Aufbauschneiden.

3 Solid carbide roughing
end mill 35°
Speedcut-Aluminium,
long series, neck,

three flutes, different spiral

angles

Range of application:

Solid carbide high performance roughing cutter

especially suitable for aluminium. Extremely

smooth surface prevents built-up edges.

) Frese frontali MDI a
sgrossare 35°
Speedcut-Alluminio,
serie lunga, libero,

3 taglienti, angolo elica
disuguale

Impiego:

Fresa a sgrossare MDI ad alto rendimento partico-
larmente adatta per alluminio. Superficie extra liscia
previene il tagliente di riporto.

Alu Alu
%» |,
A / 15
(Speedcut . NiENZAIPY
. -
w8, [ )
() b2 | s
I\.
—=alw—aly— Z 5 -
d3 -
( ‘ ™ ™
OIN OIN
6535-HA 6535-HB
d1
dlpe  d2he d3 11 12 13 z Code 7015 Code 7115
mm mm mm mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr.
6 6 56 57 10 20 0,35 3 7015006001 00 (17115006001 00
8 8 7.3 63 13 25 0,35 3 07015008001 00 07115008001 00
10 10 9,5 72 16 30 0,45 3 (7015010001 00 (07115010001 00
12 12 11,5 83 1g 36 0,45 g 07015012001 00 07115012001 00
16 16 15,5 92 25 42 0,65 3 0701501600100 07115016001 00
20 20 19,5 104 31 52 0,65 3 07015020001 00 07115020001 00




VHM-Fraser // Speedcut maykestag f;zze

(1) VHM-Schruppfraser 35°
Speedcut-Aluminium,
extra lang XL, freigestellt,
Dreischneider, ungleiche
Drallsteigung

) Frese frontali MDI a
sgrossare 35°
Speedcut-Alluminio,
serie extra lunga XL, libero,
3 taglienti, angolo elica
disuguale

f3 Solid carbide roughing
end mill 35°
Speedcut-Aluminium,
extra long series XL, neck,
three flutes, different spiral
angles

Impiego:

Fresa a sgrossare MDI ad alto rendimento partico-
larmente adatta per alluminio. Superficie extra liscia
previene il tagliente di riporto.

Einsatzbereich:
VHM-Hochleistungs-Schruppfréaser, besonders
geeignet zur Bearbeitung von Aluminium-Werk-
stoffen (sowohl fur Guss- als auch Knetlegie-
rungen). Extrem glatte Oberflache verhindert die

Range of application:

Solid carbide high performance roughing cutter
especially suitable for aluminium. Extremely
smooth surface prevents built-up edges.

Bildung von Aufbauschneiden.

Alu Alu
d 48 Y
Speedcut i .
=]
I
we |12, | ok | M [ g
o [ o
1]}
Q
e = - i
dlpe  d2he d3 11 12 13 z Code 7055 Code 7155
mm mm mm mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr.
6 6 5.6 62 13 26 0,35 3 (7055006001 00 07155006001 00
8 8 75 70 19 34 0,35 3 7055008001 00 (7155008001 00
10 10 9,5 80 22 40 0,45 3 (7055010001 00 0715501000100
12 12 11,5 95 26 50 0,45 8 07055012001 00 07155012001 00
16 16 155 105 32 57 0,65 3 (7055016001 00 0715501600100
20 20 185 124 38 71 0,65 3 07055020001 00 (7155020001 00
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VHM-Fraser // ecoSpeedcut

VHM-Schaftfraser
ecoSpeedcut-Universal,
kurz, Vierschneider,
ungleiche Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser flir universellen Einsa-
tz: kurze, stabile Ausfuhrung und weicher Schnitt
(10 Grad). Besonders geeignet zur Schrupphear-
beitung, Schlichthearbeitung und Nutbearheitung
in CNC Frasbearbeitungszentren, in kambinierten
Dreh- und Fraszentren sowie auf Drehautomaten.
Ungleiche Drallsteigung bewirkt ruhigen, vibra-
tionsarmen Lauf und sehr gute Oberflachenglite.
Hohe Zerspanungsleistung.

eco

(Speedcut

R

y 4 y 4
GRAUGLSS
INOX INOX CASTIRON
. GHISAGRIGIA
<850 N/mm¢ [ll >850 Njmm?
y v
y avg y avg y _avg

Solid carbide end mill
ecoSpeedcut-Universal,
short series, four flutes,
different spiral angles

Range of application:

High performance carbide end mill for universal
applications: short, stable design and soft cut
(10 degrees). Especially suitable for roughing,
finishing and groove machining in CNC milling
centers, in comhined turning and milling centers
and automatic lathes. Different spiral angles ef-
fect smooth, vibrationless running and excellent
surface. High cutting performance.

. /
E %35_
38"
Typ
o
N —)45'

=t

%
i

fJ Fresain metallo duro

ecoSpeedcut-Universali,
serie corta, 4 taglienti,
angolo dell'elica variabile

Impiego:

MDI Fresa ad alto rendimento per applicazioni
universali: versione corta e stabile e taglio dolce
(angolo di spoglia 10°). Particolarmente indicate per
sgrossatura, finitura e lavorazioni di cave con centri
di fresatura CNC, con centri combinati di fresatura e
tornitura e torni automatici. Angolo dell’elica variabile
che garantisce lavorazioni senza vibrazioni ed eccel-

lenti superfici. Elevato asportazione truciolo.

ALUNIT-5°

Code 7627

Art.-Nr.

ALUNIT-5®

Code 7127
Art.-Nr.

q 6 38 40 6 10 0,20 4 0762700400100 10 | 0712700400100 10
6 6 5,6 40 8 12 0,20 4 07627006001 00 10 | 0712700600100 10
8 8 75 50 12 16 0,25 4 07627008001 00 10 | 0712700800100 10
10 10 9,5 50 13 20 0,25 4 0762701000100 6 | 0712701000100 B
12 12 115 55 15 24 0,25 4 0762701200100 6 | 0712701200100 B

*Nur fur Code 7627. | Only for Code 7627. | Solo per il Codice 7627



VHM-Fréaser // Turbo-Twister maykestag e

STC+ Schaftfraser @ STC+ end mill ) Fresafrontale STC+
Turbo-Twister-Allround, Turbo-Twister-Allround, Turbo-Twister-Allround,

kurz, Finfschneider, short series, five flutes, serie corta, 5 taglienti,
ungleiche Drallsteigung, 2xD  different spiral angles, 2xD angolo elica disuguale, 2xD
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:

Hochleistungswerkzeug flr statisches und dyna- High performance tool for static and dynamic Utensile ad alta prestazione per fresatura statica e
misches trochoidales Frasen. Zum Schlicht- und trochoidal milling. For finishing and rough milling dinamica. Per fresatura di finitura e sgrossatura nella
Schruppfrasen in nahezu allen Materialien. in almost all materials. quasi totalita dei materiali.

TurbossTwister | B

Tvp
Type

Tipo a
N I
Ei E: -
3
U
Y __4 Yy __4 Yy __4 Y __4 'D
o
GRAUGUSS a
INOX CRASTIRON m
<850 N/mm?* T—
+ )
Ti Jcumsf AL STC U/ ' /) H
- SUPRADOUR
Code 8002
Art.-Nr.
3 5 50 7 005 5 08002003001 00
4 6 50 9 005 5 08002004001 00
5 8 54 11 005 5 08002005001 00
6 3 54 14 005 5 (8002006001 00
8 8 61 18 005 5 08002008001 00
10 10 69 22 005 5 (8002010001 00
12 12 80 28 005 5 08002012001 00
14 14 83 30 005 5 08002014001 00
16 16 92 34 005 5 08002016001 00
20 20 104 42 005 5 (8002020001 00

Spanbrecher 2 Stk. / Chip breaker 2 pcs. / Rompitrucioli 2 pz.
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VHM-Fraser // Turbo-Twister

(i) STC+ Schaftfraser
Turbo-Twister-Allround,
lang, Funfschneider,
ungleiche Drallsteigung, 3xD

@ STC+ end mill

Einsatzbereich: Range of application:
Hochleistungswerkzeug flr statisches und dyna-
misches trochoidales Frasen. Zum Schlicht- und

Schruppfrasen in nahezu allen Materialien. in almost all materials.

Turbo-Twister-Allround,
long series, five flutes,
different spiral angles, 3xD

High performance tool for static and dynamic
trochoidal milling. For finishing and rough milling

TurbossTwister

%\v
i)
\L

ARID

TP
Type
Tipo {)

GRAUGUSS
CASTIRON

fJ Fresa frontale STC+
Turbo-Twister-Allround,
serie lunga, S taglienti,
angolo elica disuguale, 3xD

Impiego:

Utensile ad alta prestazione per fresatura statica e
dinamica. Per fresatura di finitura e sgrossatura nella
quasi totalita dei materiali.

SUPRAOUR

Code 8003
Art.-Nr.
3 6 54 10 0,05 5 (8003003001 00
q 6 54 13 0,05 5 (8003004001 00
5 6 57 16 0,05 5 (8003005001 00
6 6 62 20 0,05 5 (8003006001 00
8 8 69 26 0,05 5 (8003008001 00
10 10 79 32 0,05 5 08003010001 00
12 12 92 38 0,05 5 800301200100
14 14 97 44 0,05 5 08003014001 00
16 16 106 50 0,05 5 (8003016001 00
20 20 124 62 0,05 5 08003020001 00

Spanbrecher 2 Stk. / Chip breaker 2 pcs. / Rompitrucioli 2 pz.
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() STC+ Schaftfraser
Turbo-Twister-Allround,
extra lang XL,
Flnfschneider, ungleiche
Drallsteigung, 4xD

Einsatzbereich:

Hochleistungswerkzeug flr statisches und dyna-
misches trochoidales Frasen. Zum Schlicht- und
Schruppfrasen in nahezu allen Materialien.

TurbossTwister

y 4 y 4 y 4 y 4
GRALGUSS

INOX INOX W crstiron

<850 N/mm [l >850 N/mme [l °'=F GRIEIA

[ | [ aw || v |

| || 7 || & |

@ STC+ end mill

Turbo-Twister-Allround,
extra long series XL,

five flutes, different spiral
angles, 4xD

Range of application:

High performance tool for static and dynamic
trochoidal milling. For finishing and rough milling
in almost all materials.

. - E 7 !
! (é g 4 é%
VARID
Tvp
Type
Tipo
N e
. .

V

@
=~

0

NN

al

/
v
y

é

) Fresa frontale STC+

Turbo-Twister-Allround,
serie extra lunga XL,

o taglienti, angolo elica
disuguale, 4dxD

Impiego:

Utensile ad alta prestazione per fresatura statica e
dinamica. Per fresatura di finitura e sgrossatura nella
quasi totalita dei materiali.

w
SUPRAOUR

Code 8004
Art.-Nr.
6 6 69 26 0,05 5 0 8004006001 00
8 8 77 34 0,05 5 0 8004008001 0O
10 10 89 42 0,05 5 (08004010001 00
12 12 103 50 0,05 5 (08004012001 00
14 14 111 58 0,05 5 0800401400100
16 16 124 66 0,05 5] (08004016001 00
20 20 145 82 0,05 5 (8004020001 00

Spanbrecher 3 Stk. / Chip breaker 3 pcs. / Rompitrucioli 3 pz.
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(i) STC+ Schaftfraser @ STC+ end mill fJ Fresa frontale STC+
Turbo-Twister-Allround, Turbo-Twister-Allround, Turbo-Twister-Allround,
extra lang XXL, extra long series XXL, serie extra lunga XXL,
Funfschneider, ungleiche five flutes, different spiral S taglienti, angolo elica
Drallsteigung, 5xD angles, 5xD disuguale, 5xD
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
Hochleistungswerkzeug flr statisches und dyna- High performance tool for static and dynamic Utensile ad alta prestazione per fresatura statica e
misches trochoidales Frasen. Zum Schlicht- und trochoidal milling. For finishing and rough milling dinamica. Per fresatura di finitura e sgrossatura nella
Schruppfrasen in nahezu allen Materialien. in almost all materials. quasi totalita dei materiali.

TurbossTwister | BM 4| B U= %

v
Type
Tipo

N

y 4 y 4 y 4 y 4 .

GRALGUSS

INOX INOX W cesrtiron

<850 N/mm?® >B850 N/mm’ (=3I

[ e | [ s || &0 |

+ N

1 Joumsf Al STC uf \ H

| | |7 | | & | 2 L

SUPRAOUR

Code 8005
Art.-Nr.
6 6 72 32 0,05 5 (18005006001 00
8 8 83 4e 0,05 5 (8005008001 00
10 10 99 52 0,05 5 (8005010001 00
12 12 115 62 0,05 5 (8005012001 00
14 14 125 72 0,05 5 (8005014001 00
16 16 140 82 0,05 5 (08005016001 00
20 20 163 102 0,05 5 (8005020001 00

Spanbrecher 3 Stk. / Chip breaker 3 pcs. / Rompitrucioli 3 pz.
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STC-Schaftfraser f3 STC end mill ) Fresa frontale STC
Speedtwister-Universal, Speedtwister-Universal, Speedtwister-Universali,
lang, freigestellt, long series, neck, serie lunga, libero,
Flnfschneider, ungleiche five flutes, different spiral S taglienti, angolo elica
Drallsteigung, 3xD angles, 3xD disuguale, 3xD
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
Trochoidaler Hochleistungsfraser fur universellen Trochoidal high performance carbide end mill for Fresa trocoidale ad alto rendimento per applicazioni
Einsatz. FUr statische und dynamische Bearbei- universal applications. For static and dynamic universali. Idonea per fresatura statiche e dinamiche.
tungen. Sehr hohe Laufruhe und perfekte Span- strategies. Very smooth operation and perfect Elevata silenziosita e un perfetto controllo del
kontrolle durch modernste Werkzeuggeometrien chip control through modern tool geometry sets truciolo dalla pit moderna geometria dell’utensile
setzt neue Mafdstabe in der Zerspanungsleistung. new standards in chip removal. stabilisce nuove standard nell'trasporto truciolo.
my

fSpeedtwister - RSN
=Y,

pgggg o

It
=

INOX INDX

<850 N/mm: [l >850 Njmm?

=
I
=
3
U
0
ul]
ul]
a
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Y
/)
i

%

/
sTC J R 2
v =a /4 ]
TWINDOUR
dlgg d2 he d3 11 12 ] z Code 6117
mm mm mm mm mm mm Art.-Nr.
3 § 2.8 34 10 14 0.05 5 0611700300100
q § 38 57 13 18 0,05 5 06117004001 00
S § 4.8 39 16 2e 0.05 S 06117005001 00
6 § 5.8 B4 20 28 0,05 5 0611700600100
8 8 7.8 72 26 34 0.05 5 0611700800100
10 10 9.8 79 32 40 0,05 5 06117010001 00
12 12 118 92 38 46 0.05 S 0611701200100
16 16 158 106 50 58 0,05 5 0611701600100
20 20 198 125 B2 70 0.05 5 0611702000100
Spanbrecher 2 Stk. / Chip breaker 2 pcs. / Rompitrucioli 2 pz.
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VHM-Fraser // Speedtwister

STC-Schaftfraser
Speedtwister-Universal,
extra lang XL,
Flnfschneider, ungleiche
Drallsteigung, SxD

Einsatzbereich:

Trochoidaler Hochleistungsfraser fur universellen
Einsatz. FUr statische und dynamische Bearbei-
tungen. Sehr hohe Laufruhe und perfekte Span-
kontrolle durch modernste Werkzeuggeometrien

setzt neue MaRstabe in der Zerspanungsleistung.

3 STC end mill
Speedtwister-Universal,
extra long series XL,
five flutes, different spiral
angles, 5xD

Range of application:

Trochoidal high performance carbide end mill for
universal applications. For static and dynamic
strategies. Very smooth operation and perfect
chip control through modern tool geometry sets
new standards in chip removal.

) Fresa frontale STC
Speedtwister-Universali,
serie extra lunga XL,

5 taglienti, angolo elica
disuguale, 5xD

Impiego:

Fresa trocoidale ad alto rendimento per applicazioni
universali. [donea per fresatura statiche e dinamiche.
Elevata silenziosita e un perfetto controllo del
truciolo dalla pit moderna geometria dell‘utensile
stabilisce nuove standard nell'trasporto truciolo.

d . %* 7 107
Speedtwister H e
A =
Type
Tipo
'il —)145'
4 4 4 -~ || &7 "
-
INDX § INOX @
<850 N/mm® |l >850 N/mm |
%
stc SR =
w=a i
TWINDUR
dlg d2 he 11 12 z Code 6137
mm mm mm mm Art.-Nr.
6 B 70 32 0,05 5 0613700600100
8 8 80 42 0,05 5 06137008001 00
10 10 99 52 0,05 5 0613701000100
12 12 115 B2 0,05 5 0613701200100
16 16 140 82 0,05 5 0613701600100
Spanbrecher 3 Stk. / Chip breaker 3 pes. / Rompitrucioli 3 pz
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() VHM-Mehrzahn @ Solid carbide multi flute fJ Fresain metallo duro
Schlichtfraser finishing end mill multitagliente per finitura
Speedtwister-Universal, Speedtwister-Universal, Speedtwister-Universale,
extra lang SxD extra long series SxD extra serie lunga 5SxD
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:

VHM-Hochleistungsschlichtfraser fir universellen High performance carhide finishing end mill for Fresa a finire in Metallo Duro ad alto rendimento per
Einsatz in Baustahle, Werkzeugstahle, Vergli- universal applications into structural steels, tool applicazioni universali idonea per acciai strutturali,
tungsstahle, aber auch rostfreien Stahlen und steels, treatable steels but also for stainless acciai da utensili, acciai da tempra ma anche per ac-
Titanlegierungen his S0 HRC. steels and titanium alloys up to 50 HRC. ciai inossidahili e leghe di titanio fino a 50 HRC.Grazie
Durch einen sehr starken Fraserkern und modifi- Due to a very strong core and an improved face al nocciolo rinforzato e ad una migliorata superficie
ziertem Stirnschliff mit kleiner Eckenschutzfase grinding with small cutting edge chamfer, very rettificata con piccoli smussi di protezione e’ possibile
werden sehr hohe Zerspanungsleistungen mit high cutting performances with excellent surface raggiungere rendimenti di taglio molto elevati ed
exzellenter Oberflachenglite erzielt. quality will be achieved. eccellenti qualita’ di finitura.

fSpeedtwister BRY B %
AL

gogEg | Lo

GRAUGLSS

INOX INOX CASTIRON

=
I
=
3
U
0
ul]
ul]
a
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GHISAGRIGIA

<850 N/mm: [l > 850 N/mm?

& || e || s H

ALUNIT-5°®
dles d2 e 11 12 z Code 6199
mm mm mm mm Art.-Nr.
6 6 70 3e 0,05 8 6199006001 00
8 8 80 4e 0,05 8 06198008001 00
10 10 99 52 0,05 8 06199010001 00
12 12 115 62 0,05 8 06199012001 00
16 16 140 8e 010 10 06199016001 00
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STC-Schaftfraser
Speedtwister-Inox,

lang, freigestellt,
Funfschneider, ungleiche
Drallsteigung, 3xD

Einsatzbereich:

Trochoidaler Hochleistungsfraser flr aus-
tenitische rostfreie Stahle. Fir statische und
dynamische Bearbeitungen. Sehr hohe Laufruhe
und perfekte Spankontrolle durch modernste
Werkzeuggeometrien setzt neue Maf3stabe in der
Zerspanungsleistung.

STC end mill
Speedtwister-Inox,

long series, neck,

five flutes, different spiral
angles, 3xD

Range of application: Impiego:
Trochoidal high performance carbide end mill for
austenitic stainless steels. For static and dynamic
strategies. Very smooth operation and perfect
chip control through modern tool geometry sets
new standards in chip removal

nell'trasporto truciolo.

) Fresa frontale STC
Speedtwister-Inox,
serie lunga, libero,

o taglienti, angolo elica
disuguale, 3xD

Fresa trocoidale ad alto rendimento per la lavora-
zione di acciai austenitici inossidabili. Idonea per
fresatura statiche e dinamiche. Elevata silenziosita
e un perfetto controllo del truciolo dalla pit moderna
geometria dell’utensile stabilisce nuove standard

. %» RANECA
Speedtwister JE Y
AL R
yoe
0 Z=5
ZlP|P|P C
<400N/mm?  <850N/mm? <1100N/mm? <1300 N/mm?®
WN
m sTC AL ™
-~ || & B535-HB
ULTRAOUR
dl¢s d2 g d3 11 ] 13 z Code 6107
mm mm mm mm mm mm Art.-Nr.
3 B 2.8 54 10 14 0.05 S 0610700300100
q 6 3,8 57 13 18 0,05 5 06107004001 00
S i 4,8 59 16 22 0,05 5 06107005001 00
6 B 5.8 B4 20 28 0,05 5 06107006001 00
8 8 78 72 26 34 0,05 5 06107008001 00
10 10 9.8 79 32 40 0,05 5 06107010001 00
12 12 118 92 38 46 0,05 5 06107012001 00
16 16 158 106 50 58 0,05 5 0610701600100
20 20 198 125 62 70 0,05 5 06107020001 00
Spanbrecher 2 Stk. / Chip breaker 2 pcs. / Rompitrucioli 2 pz
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STC-Schaftfraser f3 STC end mill i) Fresafrontale STC
Speedtwister-Inox, Speedtwister-Inox, Speedtwister-Inox,

extra lang XL, extra long series XL, serie extra lunga XL,
Flnfschneider, ungleiche five flutes, different spiral S taglienti, angolo elica
Drallsteigung, SxD angles, 5xD disuguale, 5xD

Einsatzbereich: Range of application: Impiego:

Trochoidaler Hochleistungsfraser fur aus- Trochoidal high performance carbide end mill for Fresa trocoidale ad alto rendimento per la lavora-
tenitische rostfreie Stahle. Fir statische und austenitic stainless steels. For static and dynamic zione di acciai austenitici inossidabili. Idonea per
dynamische Bearbeitungen. Sehr hohe Laufruhe strategies. Very smooth operation and perfect fresatura statiche e dinamiche. Elevata silenziosita
und perfekte Spankontrolle durch modernste chip contral through modern tool geometry sets e un perfetto controllo del truciolo dalla pit moderna
Werkzeuggeometrien setzt neue MaRstabe in der new standards in chip removal. geometria dell’utensile stabilisce nuove standard
Zerspanungsleistung. nell'trasporto truciolo.

(Speedtwister BB

=
=
=~
H ¥

pggg | 7CF

a
g
J
5
]
|
a
a
iNox | INDX &
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<850 N/mm [l >850 N/mm?

1 0]

Y
KX

\
A

stc

ULTRAOUR
dlfa d2 hé 11 12 z Code 6197
mm mm mm mm Art.-Nr.
6 6 70 32 0,05 5 06197006001 00
8 8 80 42 0,05 5 06197008001 00
10 10 99 52 0,05 5 06197010001 00
12 12 115 62 0,05 5 06187012001 00
16 16 140 82 0,05 3 06197016001 00

Spanbrecher 3 Stk. / Chip breaker 3 pcs. / Rompitrucioli 3 pz.
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() STC-Schaftfraser
Speedtwister-Inox,
extra lang XL,
Funfschneider, ungleiche
Drallsteigung, 5xD,
mit Innenkiihlung

Einsatzbereich:

Trochoidaler Hochleistungsfraser flr aus-
tenitische rostfreie Stahle. Fur statische und
dynamische Bearbeitungen. Sehr hohe Laufruhe
und perfekte Spankontrolle durch modernste
Werkzeuggeometrien setzt neue Maf3stabe in der
Zerspanungsleistung.

f3 STC end mill

Speedtwister-Inox,
extralong series XL,

five flutes, different spiral
angles, 5xD,

with internal coolant supply

Range of application:

Trochoidal high performance carbide end mill for
austenitic stainless steels. For static and dynamic
strategies. Very smooth operation and perfect
chip control through modern tool geometry sets
new standards in chip removal.

) Fresa frontale STC

Speedtwister-Inox,
serie extra lunga XL,

5 taglienti, angolo elica
disuguale, 5xD,

con fori lubrificazione

Impiego:

Fresa trocoidale ad alto rendimento per la lavora-
zione di acciai austenitici inossidabili. Idonea per
fresatura statiche e dinamiche. Elevata silenziosita
e un perfetto controllo del truciolo dalla pit moderna
geometria dell'utensile stahilisce nuove standard
nell'trasporto truciolo.

_ e - N/
Speedtwister M | e
AN =
Type
Tipo
N JR /6
iNox | INOX \
<850 N/mm? [ll >850 Njmm?
Ealr—a '
ULTRADUR
dlgs s\) d2pg 11 12 z Code 6198
mm R mm mm mm Art.-Nr.
6 a5 6 70 30 5 06198006001 00
8 05 8 80 4p 5 06198008001 00
10 05 10 ag 5o 5 06198010001 00
12 s 12 115 62 5 06198012001 00
16 05 16 140 8o 5 06198016001 00

Spanbrecher 3 Stk. / Chip breaker 3 pcs. / Rompitrucioli 3 pz
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HSC-Torusfraser
kurz, Vierschneider

Einsatzbereich:

HSC Hochleistungswerkzeuge fur den Werkzeug-
und Formenbau. Fir hochlegierte und gehartete
Materialien.

<1100N/mm? <1300N/mm?  SBBHRC
y _avg 4 y __4

GRAUGUSS
CASTIRON

GHISA GRIGIA

f3 HSC Torus end mill,

short series, four flutes

Range of application:
HSC high-performance tools for tool and mold
making. For high-alloy and hardened materials.

- ESENAA
r”: ﬁ t@ ﬁ Z=3-4

fJ HSC Fresa toroidale,

serie corta, 4 taglienti

Impiego:
HSC utensili ad alto rendimento per produzione
utensili e stampi

IRS=tU,UUS mm

6535-HA
KUPRADOUR
dl.g d2 s 11 12 R z Code 7110
mm mm mm mm mm Art.-Nr.
2 4 40 3 0.2 3 0711000202100
2 4 40 8 0.3 8 0711000203100
3 § 57 4 03 4 0711000303100
3 § 37 4 0,5 4 0711000305100
q 6 57 5 0,5 4 0711000405100
q 6 57 S 1 4 0711000410100
5 6 57 6 0,5 4 0711000505100
5 ) 37 § 1 4 0711000510100
5 B 57 6 15 4 0711000515100
6 6 57 7 0,5 4 0711000605100
6 B 57 7 1 4 0711000610100
6 6 57 7 15 4 0711000615100
8 8 63 9 05 4 0711000805100
8 8 63 9 1 4 0711000810100
8 8 63 9 15 4 0711000815100
8 8 63 9 2 4 0711000820100
10 10 72 11 05 4 0711001005100
10 10 72 11 1 4 0711001010100
10 10 7e 11 15 4 0711001015100
10 10 72 11 2 4 0711001020100
10 10 7e 11 2,5 4 0711001025100
12 12 83 12 0,5 4 0711001205100
12 1e 83 12 1 4 0711001210100
12 12 83 12 15 4 0711001215100
12 12 83 1e 2 4 0711001220100
12 12 83 12 g 4 0711001230100
16 16 9e 16 1 4 0711001610100
16 16 92 16 2 4 0711001620100
16 16 92 16 4 4 0711001640100
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HSC-Torusfraser
lang, Vierschneider

Einsatzbereich:

HSC Hochleistungswerkzeuge fur den Werkzeug-
und Formenbau. Fir hochlegierte und gehartete
Materialien.

<1100N/mm? <1300 N/mm?

f3 HSC Torus end mill,

long series, four flutes

Range of application:
HSC high-performance tools for tool and mold
making. For high-alloy and hardened materials.

- ERENAl

fiJ HSC Fresa toroidale,

serie lunga, 4 taglienti

Impiego:
HSC utensili ad alto rendimento per produzione
utensili e stampi.

I RS=+0,005 mm

& || - | | ..
=2
e W = .
GHISAGRIGIA
[ = |
I
ss:?'s'fun
KUPRRDOUR
dl g d2 s 11 12 R z Code 7210
mm mm mm mm mm Art.-Nr.
2 4 59 3 02 3 0721000202100
3 6 69 4 0.3 4 0721000303100
3 6 69 4 0,5 4 0721000305100
q 6 69 5 0,5 4 0721000405100
q B 69 5 1 4 0721000410100
S 6 69 6 0,5 4 (721000505100
5 6 69 6 1 4 0721000510100
6 6 80 7 0,5 4 0721000605100
6 6 80 7 1 4 0721000610100
6 6 80 7 15 4 0721000615100
8 8 100 9 0,5 4 0721000805100
8 8 100 9 1 4 0721000810100
8 8 100 9 15 4 0721000815100
8 8 100 9 2 4 0721000820100
10 10 100 11 0.5 4 0721001005100
10 10 100 11 1 4 0721001010100
10 10 100 11 15 4 0721001015100
10 10 100 11 2 4 0721001020100
10 10 100 11 2.5 4 0721001025100
12 12 120 12 0,5 4 0721001205100
12 12 120 12 1 4 0721001210100
12 12 120 12 15 4 0721001215100
12 12 120 12 2 4 0721001220100
12 12 120 12 3 4 0721001230100
16 16 140 16 1 4 0721001610100
16 16 140 16 2 4 0721001620100
16 16 140 16 4 4 0721001640100
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HSC-Voliradiusfraser f3 HSC ballnose end mill, ) Frese cilindricaraggiatain
kurz, Zweischneider short series, two flutes metallo duro,
serie corta, 2 taglienti

Einsatzbereich: Range of application: Impiego:

HSC Hochleistungswerkzeuge fur den Werkzeug- HSC high-performance tools for tool and mald HSC utensili ad alto rendimento per produzione
und Formenbau. Fir hochlegierte und gehartete making. For high-alloy and hardened materials. utensili e stampi.

Materialien.

IRS=tD.DDS mm

- D7

ype
GRAUBLSS Tigo Z=2
CASTIRON H

GHISA GRIGIA

=]
I
5
I u
DIN s
6535-HA 1]}
a1
KUPRRADOUR 0]
dl.g d2 s 11 12 R z Code 7060
mm mm mm mm mm Art.-Nr.
3 6 57 4 15 2 0706000300100
q B 57 5 2 2 0706000400100
5 B 57 B 2,5 2 0706000500100
6 § 57 7 8 2 07060006001 00
8 8 63 9 4 2 0706000800100
10 10 72 11 5 2 07060010001 00
12 12 83 12 § 2 0706001200100
16 16 92 16 8 2 0706001600100
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) Frese cilindrica raggiatain
metallo duro,
serie lunga, 2 taglienti

(i) HSC-Vollradiusfraser
lang, Zweischneider

f3 HSC ballnose end mill,
long series, two flutes

Einsatzbereich: Impiego:

144

HSC Hochleistungswerkzeuge fur den Werkzeug-
und Formenbau. Fir hochlegierte und gehartete

Materialien.

GRAUBLSS
CASTIRON

GHISA GRIGIA

Range of application:

HSC high-performance tools for tool and mold
making. For high-alloy and hardened materials.

IRS=¢U,UUS mm

HSC utensili ad alto rendimento per produzione
utensili e stampi.

I
DIN
6535-HA
KUPRADOUR
dl.g d2 s 11 12 R z Code 7160
mm mm mm mm mm Art.-Nr.
3 6 75 4 15 2 0716000300100
q ) 75 5 2 2 0716000400100
5 B 80 3 2,5 2 0716000500100
6 6 80 7 8 2 0716000600100
8 8 90 9 4 2 0716000800100
10 10 100 11 5 2 0716001000100
12 12 120 12 § 2 0716001200100
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HSC-Vollradiusfraser 3 HSC ballnose end mill, i Frese cilindrica raggiata
kurz & lang, Vierschneider short & long series, in metallo duro,

four flutes serie corta & lunga, 4 taglienti
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
HSC Hochleistungswerkzeuge fur den Werkzeug- HSC high-performance tools for tool and mold HSC utensili ad alto rendimento per produzione
und Formenbau. Fur hochlegierte und gehartete making. For high-alloy and hardened materials. utensili e stampi.
Materialien.

-7 4 4 l RS=+0,005 mm

e D7
GRAUGUSS Tipo .‘ Z=4
CASTIRON H

GHISA GRIGIA

o

I

—

3

g

Esggfun 1]}

Q

KUPRAOUR &

dl.g d2 s 11 12 R z Code 7030
mm mm mm mm mm Art.-Nr.

q 8 60 5 2 4 0703000400100
q 6 60 5 2 4 0703000405100
6 6 60 10 3 4 0703000600100
6 6 80 10 8 4 0703000605100
8 8 75 12 4 4 0703000800100
8 8 100 12 4 4 0703000810100
10 10 75 16 5 4 0703001000100
10 10 100 16 5 4 0703001010100
12 12 100 16 6 4 0703001200100
16 16 100 18 8 4 0703001600100
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VHM-Fraser

B Solid carbide milling cutters

ﬂ Frese in metallo duro integrale

VHM-Fraser

Solid carbide milling cutters
Frese in metallo duro integrale
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) Ubersicht f3 Overview f§ Sommario

VHM-Fraser Saolid carbide Frese in metallo
milling cutters duro integrale

frontali

B Die Schnittwerte flr alle Werkzeuge
entnehmen Sie bitte unserem
separaten Zerspanungshandbuch.

B You will find the cutting condition:
for all tools in our separate cutting
nanua
Per i parametri di e per
tutti gli utensili richiedete il nostro
manuale tecnico

Typ/ Type/Tipo N N W N N N N
Lange/Length/Lunghezza kurz / short kurz / short kurz / short lang / long lang / long kurz / short kurz / short

Schneidenanzahl/No. of flutes /Nr. dent

2 2 2 2 2 3 3
Kopfform /Head type/ Tipo di testa %%_ %Qﬁ %Eu_ %3,,5- %3,,5- %3,,5. %%_

Drallwinkel / Spiral angle / Anglo elica 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30°
Schaftform/Shank type /Forma codolo dl=d2 d1=d2 dl=d2 dl=d2 dl=d2 dl=de dl=de
Beschichtung/ Coating / Rivestimento ALUNIT® ALUNIT® ALUNIT®
@ mm 1-20 1-20 1-20 3-12 3-12 1-20 1-20
Code/ Codice 6015 6017 6915 6025 6027 6055 6057
Seite/Page/Pagina 156 156 157 158 158 159 159

Ay Ay Ay Ay Ay y 4
<400 N/mm?
Stahle < 850 N/mm?
Steels < 850 N/mm y 4 y 4 y 4 y 4 y 4 y 4
SesaNjmemd Acciai < 850 N/mm
Stahle < 1.100 N/mm?
Steels < 1.100 N/mm Ay Ay Ay Ay Ay Ay
<1100 Njmm? <1.100 N/mm
Stahle < 1.300 N/mm?
Steels < 1.300 N/mm y 4 y 4 y 4 y 4 y 4 y 4
<1800Nmm:  /\CClal < | N/mm
Stahle > 45 HRC
s > 45 HRC
>45HRC Accial > 45 HRC
Rostfreie Stahle < 850 N/mm?
INDX I gels < 850 N/mm y 4 y 4 y 4 y 4 y 4 y 4
REEMULER  Accial inossidabili < 850 N/mm
Rostfreie Stahle > 850 N/mm?
N[ Stainless steels > 850 N/mm a a - - - a
EMULLE  Accial inossidabill = 850 N/mm
[P Grauguss, Temperguss
BOLL Cast iron, malleable cast iron y 4 y 4 y 4 y 4 Ay y 4
GHISAGRIGA isa grigia, ghisa malleahile
Titan- und Titanlegierung
Ti Titanium and titanium alloys
Titanio e leghe di Titanio
Kupfer, Messing
Copper, brass Ay
Rame, ottone
Aluminium
Aluminium - a Ay - -
Alluminia
Kunststoffe
B Ficsiics -~
S oterie plastiche
My |deal/ldeal/ldeale A& 7 Geeignet/Suitable/Adatte
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PERFORMANCE
IN PRECISION

[ Ubersicht
VHM-Fraser

f3 Overview
Solid carbide
milling cutters

N N N N
lang / lang lang / lang kurz / short kurz / short
3 3 4 4
4, 4, 4, 4,
30° 30° 30° 30°
dl=de dl=de dl=d? dl=d?
ALUNIT® ALUNIT®
3-20 3-18 1-20 1-20
6065 6067 6075 6077
160 160 161 161

AN W N A= | ===
AN WA 4= | ===
AN W N A= | ===
AN WA 4= | ===
~y) 56 | &N/
A W AN A4 | &
~y) & | &N
AN WA 4= | ===
~ )& | NN &N | &

Frese frontali

f§ Sommario

Frese in metallo

duro integrale

N N
lang / long lang / long
4 3
4, 4,
30° 30°
dl=d2 DIN 6535-HB
ALUNIT® ALUNIT®
3-25 2-12
6087 7657
162 163

Ay y 4
y 4 y 4
Ay y 4
y 4 y 4
a8
a8 / Ay
-
y 4 y 4
a / -
Ideal /Ideal / Ideale

DIN B527L

30°
DIN 6535-HB
ALUNIT®
2-20
7677
164

el

A& Geeignet/Suitable/Adatte

VHM-Fraser

Solid carbide milling cutters
Frese in metallo duro integrale
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(7 Ubersicht
VHM-Fraser

B Die Schnittwerte flr alle Werkzeuge
entnehmen Sie bitte unserem
separaten Zerspanungshandbuch.

B You will find the cutting condition:

for all tools in our separate cutting
nanua

Per i parametri di |
tutti gli utensili rict
manuale tecnico

one per
edete il nostro

Norm/ Standard

Typ/ Type/Tipo
Lange/Length/Lunghezza
Schneidenanzahl /No. of flutes /Nr. dent

Kopfform /Head type/ Tipo di testa

Drallwinkel / Spiral angle /Anglo elica

Schaftform /Shank t Forma codolo

Beschichtung/ Coating / Rivestimento
0 mm
Code/ Codice

Seite/Page /Pagina

f3 Overview f§ Sommario
Saolid carbide Frese in metallo
milling cutters duro integrale

DIN B527L

N HR HR HR
lang / long lang / lang lang / long lang / lang
4 3-5 3-4 4-5
4, 4, 4, 4,
30° 20° 30° 45°
DIN 6535-HB DIN B535-HB DIN 6535-HB DIN B535-HB
ALUNIT® ALUNIT-S ® ALUNIT® ALUNIT-5°®
3-20 4-20 3-20 6-20
7617 7047 7027 7087
165 166 167 168

<400 N/mm?
850 N/mm?
850 N/mm
esoNjmms| Acciai < 850 N/mm
Stahle < 1.100 N/mm?
< 1.100 N/mm

<1100 N/mm? < 1.100 N/mm

Stahle < 1.300 N/mm?
ﬁ Steels < 1.300 N/mm
sssooMmm  Acciai < 1.300 N/mm
Stahle > 45 HRC
s > 45 HRC
Acciai > 45 HRC

Rostfreie Stahle < 850 N/mm?
N[O Stainless steels < 850 N/mm
<850 Njmme [ ) abili < 850 N/mm

Rostfreie Stahle > 850 N/mm?
IN[D@  <icinfess steels > 850 N/mm

EMULLE  Accial inossidabill = 850 N/mm

>45HRC.

[P Grauguss, Temperguss

CRSTIRON tiron, malle cast iran

GHISA GRIGIA F— f
isa grigia, ghisa malleahile

Gh

Titan- und Titanlegierung
T Titanium and titanium alloys
Titanio e leghe di Titanio

Kupfer, Messing
Copper, brass
Rame, ottone

Aluminium
Aluminium
Alluminio

Kunststoffe
T/. Plastics
e oterie plastiche

y 4 A y 4 y 4

y 4 A y 4 y 4

y 4 A y 4 y 4

y 4 A y 4 y 4
~

~ a ~ y 4

A - y 4

y 4 A y 4 y 4

~

a ~

~ _ - y 4

A |deal/ldeal/ldeale A& Geeignet/Suitable/Adatte
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[ Ubersicht
VHM-Fraser

f3 Overview
Solid carbide
milling cutters

f§ Sommario

Frese in metallo
durointegrale

Miniatur-Sck

lini end mills/

2
4,
30°
DIN 6535-HA

1-6
6615
169

3
b,

30°
DIN B535-HA

1-6
6315
170

oo
30°
DIN 6535-HA
ALUNIT®
1-6
6317
170

4
%Js
30°
DIN 6535-HA
ALUNIT®
1-6
6517
171

o

N
kurz / short
2

Y

80’
30°
DIN 6535-HA

04-3
6245
172

N
lang / lang

3
b,

30°
DIN B535-HA
ALUNIT®
1-3
6477
173

Y

U

Y

tree

Ideal /Ideal / Ideale

U

A& Geeignet/Suitable/Adatte

VHM-Fraser

Solid carbide milling cutters
Frese in metallo duro integrale

151



maykestag (i VHM-Fraser // Ubersicht

) Ubersicht f3 Overview f§ Sommario
VHM-Fraser Saolid carbide Frese in metallo
milling cutters duro integrale

Radiusfraser /Ball nose end mills / F

cilindriche ragglate

B Die Schnittwerte flr alle Werkzeuge
entnehmen Sie bitte unserem
separaten Zerspanungshandbuch.

B You will find the cutting condition:

for all tools in our separate cutting
nanua

Per i parametri di |
tutti gli utensili rict
manuale tecnico

one per
edete il nostro

Typ/ Type/Tipo N N W N
Lange/Length/Lunghezza kurz / short kurz / short kurz / short lang / lang
Schneidenanzahl/No. of flutes /Nr. denti 2 2 2 2
Kopfform / Head type / Tipo di testa

Drallwinkel / Spiral angle /Anglo elica 30° 30° 30° 30°
Schaftform /Shank type /Forma codolo dl=d2 dl=de dl=de dl=de
Beschichtung / Coating / Rivestimento ALUNIT®

P mm 1-20 1-20 1-12 3-12
Code/ Codice 7525 7527 6325 7535

Stahle < 400 N/mm?

Ste 00 N/mm y 4 Ay Ay
<doONfmm® <400 N/mm
Stahle < 850 N/mm?
Steels < 850 N/mm Ay y 4 A
<850 N/mm? i < 850 N/mm
Stahle < 1.100 N/mm?
Steels < 1.100 N/mm Ay Ay y 4
<1100N/mm? < 1.100 N/mm
Stahle < 1.300 N/mm?
Steels < 1.300 N/mm y 4 y 4 y 4
Ea80ONmm  /\cciai < 1.300 N/mm
Stahle > 45 HRC
Steels > 45 HRC
susuRe.| /ccial > 45 HROC
Rostfreie Stahle < 850 N/mm?
NSV Stainless steels < 850 N/mm Ay A Ay
<850 N/mm? C C
INDX - a a
EMILER  Accial ino ahili> 850 N/mm
I Grauguss, Temperguss
ERLVN Cast iron, malleable cast ir A Ay Ay
GHISAGRIGIA .
) g ghisa r ]
Titan- und Titanlegierung
Ti litanium and titanium alloys
litanio e leghe di Titanio
Kupfer, Messing
Copper, brass Ay
Rame, ottone
Aluminium
Aluminium - - y 4 -
Alluminio
Kunststoffe
. R -~
e aterie plast
My |deal/ldeal/ldeale A& 7 Geeignet/Suitable/Adatte
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[ Ubersicht
VHM-Fraser

N N
kurz / short kurz / short
3 3
30° 30°
dl=de dl=d?
ALUNIT®
1-12 1-12
7555 7557
177 177

A 44 WA s
Ay 444 =
A 44 WA s
Ay 444 =
Ay 444 WA s
~ ) & | &N
Ay 444 =
~ ) & | &N
~ ) & | &N

f3 Overview
Solid carbide

milling cutters

ills / Frese cilindriche raggiate

N
kurz / short
4

30°
dl=de

1-16
7075
178

tree

N
kurz / short
4

30°
dl=de
ALUNIT®
1-16
7077
178

tren

D

f§ Sommario
Frese in metallo
duro integrale

30°
IN 6535-HB
ALUNIT®
2-12
7517
179

L B O O

Ideal /Ideal / Ideale

N N
kurz / short lang / lang
2 4
30° 30°
DIN 6535-HA DIN 6535-HA
ALUNIT®
04-3 1-3
6345 6387
180 181

L DL O O
el

A& Geeignet/Suitable/Adatte

VHM-Fraser

Solid carbide milling cutters
Frese in metallo duro integrale

153



maykestag (i VHM-Fraser // Ubersicht

) Ubersicht f3 Overview f§ Sommario
VHM-Fraser Saolid carbide Frese in metallo
milling cutters duro integrale

Entgra
Fr

B Die Schnittwerte flr alle Werkzeuge
entnehmen Sie bitte unserem
separaten Zerspanungshandbuch.

B Yol

will find the cutting condition:

for all tools in our separate cutting

nanua

Per i parametri di 1€ pEer

tutti gli utensili richiedete il nostro

nanuale tecnico
Norm/ Standard DIN 6527
Typ/ Type/Tipo H H N N N N | 60° N 160°
Lange/Length/Lunghezza
Schneidenanzahl/No. of flutes /Nr, dent 2 2 4 4 2 4-6 4-6
Kopfform /Head type/ Tipo di testa % |

a0

Drallwinkel / Spiral angle / Anglo elica 30° 30°
Schaftform / Shank type /Forma codolo DIN 8535-HA | DIN 6535-HA | DIN 6535-HA | DIN B535-HA | DIN6535-HA | DIN6535-HB | DIN 6535-HB
Beschichtung/ Coating / Rivestimento ALUNIT® ALUNIT® ALUNIT® ALUNIT® ALUNIT®
0 mm 0,4-3 0.4-3 1-12 1-12 3-12 4-16 4-16
Code/Codice 6257 6297 6415 6417 6397 7725 7727
Seite/Page /Pagina 182 183 184 184 185 186 186

Geeignet flir / Suitable f
Stahle < 400 N/mm?

gls < 400 N/mm Ay y 4 Ay y 4 Ay
<uoon/mmz|  Accial < 400 N m
Stahle < 850 N/mm?
Steels < 850 N/mm y 4 Ay y 4 Ay Ay
SES0NfmmE| Acciai < 850 N/mm
Stahle < 1.100 N/mm?
Steels Ay y 4 Ay y 4 Ay y 4 A
<1100 N/mm?
ﬁ y 4 Ay y 4 Ay Ay
sa800Nmm Acciai < 1.300 N/mm
Stahle > 45 HRC
Steels > 45 HRC - -
>45 HRC A - 45 HRC
850 N/mm?
INDX < 850 N/mm a / a y 4 Ay a / Ay Ay
<850 Njmm? sidabili < 850 N/mm
Rostfreie Stahle > 850 N/mm?
NID@  Sioiness steels > 850 N/mm - a - a - /
>850 Njmm? ahili > 850 N/mm
[ Grauguss, Temperguss
ERE  Costion able cast iron Ay Ay Ay Ay Ay
RSl Chisa grig malleahile
Titan- und Titanlegierung
Ti Titanium and titanium alloys
litanio e leghe di Titanio
Kupfer, Messing
Copper, brass a /
Rame, ottone
Aluminium
Aluminium - - Ay y 4 - y 4 Ay
Alluminio
Kunststoffe
1
A |deal/ldeal/ldeale A& Geeignet/Suitable/Adatte
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) Ubersicht 3 Overview f§ Sommario
VHM-Fraser Salid carhide Frese in metallo
milling cutters duro integrale

r/ Deburring Einzahnfr r/ n / Konturenfraser / Contour end mills /
S re g nonoelice Fr contornare

DIN 6527

N180° N | 90° N W W W W W W

4-6 4-6 4 1 1 1 1 2
=0
o 2
%sn’ %an‘ %an‘ %sn' %JSD' %sn' E %
L s
30° 30° 30° 30° % g
DIN 6535-HB DIN 6535-HB DIN 6535-HA DIN 6535-HA DIN 6535-HA DIN B535-HA DIN 6535-HA dl=d2 dl=d2 = E
ALUNIT® ALUNIT-5® g
IS
4-16 4-16 3-12 2-12 1-6 2-12 e-12 6-14 2-10 é
7753 7757 6507 6205 6935 6495 6215 7976 7986 %
187 187 188 189 190 191 192 193 194 @

y 4 Ay y 4
y 4 y 4 Ay
y 4 Ay y 4
y 4 y 4 Ay
y 4 Ay y 4
- a / -
y 4 y 4 Ay
y 4 Ay y 4 y 4 y 4 Ay Ay
Ay Ay y 4 y 4 y 4 y 4
Ay |deal/|deal/Ideale A& Geeignet/Suitable/Adatte
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(i) VHM-Schaftfraser
kurz, Zweischneider

f3 Solid carbide end mills
short series, two flutes

) Frese frontali MDI
serie corta, 2 taglienti

Einsatzbereich:

Empfohlen zum Frasen von Werkstoffen mit
mittlerer bis hoher Festigkeit bis ca. 1.300 N/mm?2.
Zum Bohren und anschlieRenden Langs- sowie

Range of application:

Recommended for milling in materials with medi-
um and high tensile strength up to 1.300 N/mm?.
For drilling continued by harizontal milling with

Impiego:

Adatte per fresatura di materiali di media ed alta
resistenza fino a 1.300 N/mm?. Foratura dal pieno e
successiva fresatura di scanalature.

156

Passnutenfrasen.

<400N/mm* <850 N/mm?
y 4 y 4

INOX

>850 N/mm?

<1100 N/mm?
y 4

GRAUGUSS
CASTIRON

GHISAGRIGIA

<1300 N/mm?
y 4

exact tolerances.

dl=d2

dl=d2

ALUNIT®

Code 6015 Code 6017
Art.-Nr. Art.-Nr.
1 1 38 5 2 0 601500100100 0 601700100100
1,5 15 38 5 2 0601500150100 0601700150100
2 2 38 8 0,04 2 0 601500200100 (601700200100
2,5 2,5 38 8 0,05 2 0 601500250100 0 601700250100
3 3 38 12 0,05 2 0 601500300100 0601700300100
3,5 &5 40 12 0,05 2 0 601500350100 0601700350100
q 4 40 12 0,06 2 0 601500400100 0 601700400100
4,5 45 50 14 0,06 2 0 601500450100 0 601700450100
5 5 50 14 0,08 2 0 601500500100 0 601700500100
6 6 50 16 0,08 2 0 601500600100 0 601700600100
7 7 60 20 0,10 2 0 601500700100 0 601700700100
8 8 63 20 0,10 2 0 601500800100 0 601700800100
9 9 67 20 012 2 0 601500900100 0 601700900100
10 10 72 22 0,15 2 0601501000100 0 601701000100
12 12 73 22 0,15 2 0601501200100 0601701200100
14 14 75 25 0,20 2 0601501400100 0 601701400100
16 16 82 28 0,20 2 0601501600100 0601701600100
18 18 84 28 0,20 2 0601501800100 0601701800100
20 20 104 35 0,25 2 0 601502000100 0 601702000100
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() VHM-Schaftfraser fir 3 Solid carbide end mills i Frese frontali MDI
Aluminium for aluminium per alluminio
kurz, Zweischneider short series, two flutes serie corta, 2 taglienti
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
Empfohlen zum Frasen in Aluminium und Recommended for milling aluminium and Adatte per fresatura di alluminio, leghe di alluminio,
Aluminiumlegierungen, Kunststoffen, aluminium-alloys, plastics copper-alloys and materie plastiche, leghe di rame e materiali non
Kupferlegierungen und NE-Metallen. non-ferrous metals. ferrosi.

w0 B U e B
7

U 80"

dl=d2

dlpe  d2pg 1 12 z Code 6915 E £
mm mm mm mm Art.-Nr. % g
1 1 38 5 2 06915001001 00 = E
1,5 15 38 5 E 06915001501 00 s
2 ° 38 8 ° 06915002001 00 s
25 25 38 8 E 06915002501 00 =
3 3 38 10 2 06915003001 00 @
y 4 40 10 2 06915004001 00
5 5 50 14 ° 06915005001 00
6 6 50 16 E 06915006001 00
8 8 63 20 2 06915008001 00
10 10 72 EE 2 06915010001 00
12 12 73 o0 ° 06915012001 00
14 14 75 o5 E 06915014001 00
16 15 g2 o8 2 06915016001 00
18 18 84 28 2 06915018001 00
20 20 104 35 ° 06915020001 00
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(i) VHM-Schaftfraser
lang, Zweischneider

@ Solid carbide end mills
long series, two flutes

[ Frese frontali MDI
serie lunga, 2 taglienti

Einsatzbereich:
Empfohlen zum Frasen von Werkstoffen mit
mittlerer bis hoher Festigkeit bis ca. 1.300 N/mm?.

Range of application:
Recommended for milling in materials with medi-
um and high tensile strength up to 1.300 N/mm2.

Impiego:
Adatte per fresatura di materiali di media ed alta
resistenza fino a 1.300 N/mm?, Foratura dal pieno e

158

Zum Bohren und anschliefenden Langs- sowie

Passnutenfrasen.

4 b7

INOX @ INDX

<850 N/mm? [l >850 N/mm?

Z|P

GRAUGUSS
CASTIRON
GHISAGRIGIA

For drilling continued by horizontal milling with

exact tolerances.

successiva fresatura di scanalature.

dl=d2 dl=d2
ALUNIT®
d1 p10 d2 g 11 12 z Code 6025 Code 6027
mm mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr.

3 3 60 25 0,05 2 06025003001 00 06027003001 00
q 4 60 25 0,08 2 06025004001 00 06027004001 00
5 5 70 30 0,08 2 06025005001 00 06027005001 00
6 6 70 30 0,08 2 (0 6025006001 00 06027006001 00
8 8 80 35 0,10 2 (6025008001 00 06027008001 00
10 10 100 45 0,15 2 06025010001 00 06027010001 00
12 12 100 45 0,15 2 06025012001 00 0602701200100
12 12 150 75 0,15 2 0602501210100 06027012101 00
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maykestag |

PERFORMANCE
IN PRECISION

VHM-Schaftfraser
kurz, Dreischneider

Einsatzbereich:

Empfohlen zum Frasen von Werkstoffen mit

mittlerer bis hoher Festigkeit bis ca. 1.300 N/mm?.
Zum Bohren und anschliefenden Langs- sowie

Passnutenfrasen.

vl|P

INOX

<850 N/mm? [l >850 N/mm?

|7

<1100 N/mm’

GRAUGLSS
CASTIRON

GHISAGRIGIA

3 Solid carbide end mills

short series, three flutes

Range of application:

Recommended for milling in materials with medi-
um and high tensile strength up to 1.300 N/mm?.
For drilling continued by horizontal milling with

exact tolerances.

moL
+ \ an’

) Frese frontali MDI
serie corta, 3 taglienti

Impiego:

Adatte per fresatura di materiali di media ed alta
resistenza fino a 1.300 N/mm?, Foratura dal pieno e

successiva fresatura di scanalature.

dl=d2

Code 6055
Art.-Nr.

dl=d2

ALUNIT®

Code 6057
Art.-Nr.

1 1 38 5 3 0605500100100 06057001001 00
15 15 38 5 8 06055001501 00 06057001501 00
2 2 38 8 0.04 3 0605500200100 06057002001 00
2,5 2.5 38 8 0.05 3 0605500250100 6057002501 00
3 3 38 12 0,05 3 0605500300100 08057003001 00
3,5 85 40 1e 0,05 3 06055003501 00 06057003501 00
q 4 40 12 0,06 3 0605500400100 06057004001 00
4,5 a5 50 14 0,06 8 06055004501 00 06057004501 00
S 5 50 14 0,06 3 06055005001 00 06057005001 00
6 6 50 16 0,08 8 06055006001 00 6057006001 00
7 7 60 20 0,10 3 06055007001 00 06057007001 00
8 8 63 20 0,10 3 (6055008001 00 6057008001 0O
9 9 67 20 012 3 06055009001 00 08057009001 00
10 10 72 22 0,15 8 06055010001 00 06057010001 00
12 12 73 22 0,15 3 0605501200100 06057012001 00
14 14 75 25 0,20 3 (605501400100 6057014001 00
16 16 82 28 0,e0 3 0605501600100 06057016001 00
18 18 84 28 0,20 3 0605501800100 6057018001 00
20 20 104 35 0,25 3 0605502000100 06057020001 00

VHM-Fraser

Solid carbide milling cutters
Frese in metallo duro integrale
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() VHM-Schaftfraser
lang, Dreischneider

f3 Solid carbide end mills
long series, three flutes

i Frese frontali MDI
serie lunga, 3 taglienti

Einsatzbereich:

Empfohlen zum Frasen von Werkstoffen mit
mittlerer his hoher Festigkeit bis ca. 1.300 N/mm?,
Zum Bohren und anschlieRenden Langs- sowie

Range of application:

Recommended for milling in materials with medi-
um and high tensile strength up to 1.300 N/mm?.
For drilling continued by harizontal milling with

Impiego:

Adatte per fresatura di materiali di media ed alta
resistenza fino a 1.300 N/mm?. Foratura dal pieno e
successiva fresatura di scanalature.

160

Passnutenfrasen.

exact tolerances.

%~> 7’ ﬂ.’"
\ ’ Z=H|
+ 30°
<H400N/mm® <850N/mm? <1100N/mm? <1300 N/mm?
y 4 y 4 y 4 y 4
e
Tipo WN
iNox | INOX [§ Grerweon N =z
<850 N/mm? |l >850 N/mm’ (SRR IS
-7
dl=d2 dl=d2
ALUNIT®
d1 1o d2 g 11 12 Z Code 6065 Code 6067
mm mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr.
3 3 60 25 0,05 3 06065003001 00 0 6067003001 00
q 4 60 25 0,06 g (606500400100 6067004001 0O
5 5 70 30 0,06 3 0606500500100 06067005001 00
6 B 70 30 0,08 3 0 6065006001 00 0 6067006001 00
8 8 80 35 0,10 3 06065008001 00 (6067008001 00
10 10 100 45 0,15 3 606501000100 (6067010001 0O
12 12 100 45 0,15 3 0606501200100 06067012001 00
12 12 150 75 015 8 06065012101 00
16 16 100 45 0,20 3 0606501600100 0 6067016001 00
20 20 125 55 0,25 3 (8065020001 00
20 20 150 75 0,25 3 0606502010100
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VHM-Schaftfraser
kurz, Vierschneider

Einsatzbereich:

Empfohlen zum Frasen von Werkstoffen mit
mittlerer bis hoher Festigkeit. Frasen von Nuten
mit grofierer Bohrtiefe, exakten Passungen,
ebenso zum Stirn- und Umfangfrasen geeignet.
Hoher Zerspanungsleistung und grof3e Laufruhe
ergeben exzellente Oberflachengtite.

f3 Solid carbide end mills

short series, four flutes

Range of application:

Recommended for milling in materials with
medium and high tensile strength. Milling of slots
with large depth, accurate fits as well as face

and surface milling. High cutting performance

in chipping and a smooth run result an excellent
surface.

) Frese frontali MDI
serie corta, 4 taglienti

Impiego:

Adatte per fresatura di materiali di media ed alta
resistenza. Fresatura di scanalature profonde, con
accoppiamenti precisi, anche per fresatura frontale
e tangenziale. Elevato rendimento, silenziosita di
passata, eccellente finitura della superficie.

A a7 |||
+ \ 30" .
<1100 N/mm® >45 HRC
y 4 y 4 y 4 y 4 y avg
Tvp
Type
! oo WN
INOX | Sreron N ).
<850 Njmm? GHISAGRIGIA
[ e | 0
-
\
| <
- d1=d2 dl=d2
d1 )
ALUNIT®
dl h1o d2 g 11 12 z Code 6075 Code 6077
mm mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr.
1 1 38 5 4 06075001001 00 (6077001001 00
15 15 38 & 4 06075001501 00 06077001501 00
2 2 38 8 0,04 4 06075002001 00 6077002001 00
2,5 2,5 38 8 0,05 4 06075002501 00 06077002501 00
3 3 38 12 0,05 4 0607500300100 06077003001 00
3,5 &5 40 12 0,05 4 06075003501 00 06077003501 00
q 4 40 12 0,06 4 06075004001 00 06077004001 00
4,5 45 50 14 0,086 4 06075004501 00 06077004501 00
5 5 50 14 0,086 4 06075005001 00 06077005001 00
6 6 50 16 0,08 4 06075006001 00 06077006001 00
7 7 60 20 0,10 4 06075007001 00 06077007001 00
8 8 63 20 0,10 4 06075008001 00 06077008001 00
9 9 67 20 012 4 06075009001 00 06077009001 00
10 10 72 22 0,15 4 06075010001 00 06077010001 00
12 12 73 22 0,15 4 06075012001 00 06077012001 00
14 14 75 25 0,20 4 06075014001 00 06077014001 00
16 16 82 28 0,20 4 06075016001 00 0607701600100
18 18 84 28 0,20 4 06075018001 00 06077018001 00
20 20 104 35 0,85 4 06075020001 00 06077020001 00

VHM-Fraser

Solid carbide milling cutters
Frese in metallo duro integrale
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VHM-Fraser // Schaftfraser

VHM-Schaftfraser
lang, Vierschneider

Einsatzbereich:

Zum Schlichten mit hoher Zerspanungsleis-
tung hei gleichzeitig exzellenter Oberflache von
Stahlen mit mittlerer bis hoher Festigkeit (z.B.
Bau-, Einsatz-, VergUtungsstahle); NE-Metalle,

3 Solid carbide end mills

long series, four flutes

Range of application:

Finishing with high cutting performance and
excellent surface on steels with medium to

high tensile strength (for example structural,
case-hardening, heat-treatable steels]; non-fer-

fJ Frese frontali MDI
serie lunga, 4 taglienti

Impiego:

Adatte per finitura ad alto rendimento realizzo di
ottima superficie, in acciai di media fino ad elevata
resistenza (es. acciai bonificati], materiali non ferrosi,
acciai inox e resistenti agli acidi. Consigliata fresatura

rost- und saurebestandige Stahle. Bevorzugt rous metals, stainless and acid resistant steels. concorde.
Gleichlauffrasen. Climb milling preferred.
7 ~ .
ﬁ %J: % Eﬁ% 2=4
<40ON/mm®  <850Njmm® <1100N/mm? <1300Njmmé  >A45HRC 30
- 4 4 -_
e
nox | S |59 R
<850 Njmm [Jf°H15A BRIGIA
[ a | 02
i
|
- \
| =
ya d1=d2
a1 )
ALUNIT®
d1 p10 d2 s 11 12 z Code 6087
mm mm mm mm Art.-Nr.
3 3 60 25 0,05 4 (6087003001 00
q 4 60 25 0,06 4 06087004001 00
5 5 70 30 0,08 4 (06087005001 00
6 B 70 30 0,08 4 (0 6087006001 00
8 8 80 35 0,10 4 6087008001 00
10 10 100 45 0,15 4 06087010001 00
12 12 100 45 0,15 4 06087012001 00
12 12 150 75 0,15 4 06087012101 00
14 14 100 43 0,20 4 (6087014001 00
14 14 150 75 0,20 4 06087014101 00
16 16 100 45 0,20 4 06087016001 00
16 16 150 75 0,20 4 06087016101 00
18 18 100 45 0,20 4 6087018001 00
18 18 150 75 0,20 4 06087018101 00
20 20 125 55 0,25 4 06087020001 00
20 20 150 75 0,25 4 06087020101 00
25 25 125 55 0,30 4 06087025001 00
25 25 150 75 0,30 4 06087025101 00
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VHM-Schaftfraser

lang, Dreischneider,

DIN 6527L, mit verstarktem
Schaft

Einsatzbereich:

Empfohlen zum Frasen von Werkstoffen mit
mittlerer bis hoher Festigkeit. Frasen von Nuten
mit grofierer Bohrtiefe, genauen Passungen,
ebenso zum Stirn- und Umfangfrasen geeignet.
Hohe Zerspanungsleistung und grof3e Laufruhe
ergeben exzellente Oberflachengtte.

ZlE|P| P

<1100 N/mm® <
y 4 y 4 y 4 e

GRAUGUSS

INOX CASTIRON

<850 N/mm GHISA GRIGIA

f3 Solid carbide end mills
long series, three flutes,
DIN 6527L, with reinforced
shank

Range of application:

Recommended for milling in materials with
medium/high tensile strength. Milling of slots
with large depth, accurate fits as well as face
and surface milling. High cutting performance in
chipping and a smooth run result in an excellent

surface.
%/ é &=
30"

" % DIN
N <) .| B527L

i Frese frontali MDI

serie lunga, 3 taglienti,
DIN 6527L, codolo rinforzato

Impiego:

Adatte per fresatura di materiali di media ed alta
resistenza. Fresatura di scanalature profonde, con
accoppiamenti precisi, anche per fresatura frontale
e tangenziale. Elevato rendimento, silenziosita di
passata, eccellente finitura della superficie.

-~
]
Esgls'fun
ALUNIT®
d1 hio dlpg 11 12 z Code 7657
mm mm mm mm Art.-Nr.
2 5 50 6 0,04 3 7657002001 00
2,5 6 50 6 0,05 8 07657002501 00
3 6 57 7 0,05 3 07657003001 00
3,5 6 57 7 0,05 8 07657003501 00
q ) 57 8 0,06 3 7657004001 00
4,5 §) 57 8 0,06 8 07657004501 00
5 6 57 10 0,06 3 7657005001 00
5,5 B 57 10 0,08 3 07657005501 00
6 §) 57 10 0.08 3 7657006001 00
7 8 63 13 0,10 g 07657007001 00
8 8 63 16 0,10 3 0765700800100
9 10 72 16 012 8 07657009001 00
10 10 72 19 0,15 3 0765701000100
11 12 83 22 0,15 g 0765701100100
12 1e 83 22 0,15 3 0765701200100

VHM-Fraser

Solid carbide milling cutters
Frese in metallo duro integrale
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VHM-Schaftfraser

lang, Vierschneider,

DIN 6527L, mit verstarktem
Schaft

Einsatzbereich:

Zum Schlichten mit hoher Zerspanungsleis-
tung hei gleichzeitig exzellenter Oberflache von
Stahlen mit mittlerer bis hoher Festigkeit (z.B.
Bau-, Einsatz-, VergUtungsstahle); NE-Metalle,

f3 Solid carbide end mills

long series, four flutes,
DIN 6527L, with reinforced
shank

Range of application:

Finishing with high cutting performance and
excellent surface on steels with medium to

high tensile strength (for example structural,
case-hardening, heat-treatable steels]; non-fer-

) Frese frontali MDI
serie lunga, 4 taglienti,
DIN 6527L, codolo rinforzato

Impiego:

Adatte per finitura ad alto rendimento realizzo di
ottima superficie, in acciai di media fino ad elevata
resistenza (es. acciai bonificati], materiali non ferrosi,
acciai inox e resistenti agli acidi. Consigliata fresatura

rost- und saurebestandige Stahle. Bevorzugt rous metals, stainless and acid resistant steels. concorde.
Gleichlauffrasen. Climb milling preferred.
7 I~ i
ZlZ|Z |7 ol ZAiE
R ] Z=4
3 >45 HRC 30
4 4 4 28V =4
2%
Tye DIN
INDX || crern N | |&0, | esam
<850N/mm? GHISA GRIGIA
[ e | _w
-~
L J
DIN
6535-HB
ALUNIT®
d1 hio d2 e 11 12 z Code 7677
mm mm mm mm Art.-Nr.
2 B 50 7 0,04 4 (07677002001 00
2,5 B 50 7 0,05 4 07677002501 00
3 B 57 8 0,05 4 07677003001 00
3,5 6 57 10 0,05 4 07677003501 00
4 i 57 11 0,06 4 (7677004001 00
4,5 6 57 11 0,06 4 767700450100
5 B 57 13 0,06 4 0767700500100
5,5 Sl 57 13 0,08 4 07677005501 00
6 B 57 13 0,08 4 7677006001 00
6,5 8 63 16 0,08 4 7677006501 00
7 8 63 16 010 4 0767700700100
7.5 8 63 16 0,10 4 07677007501 00
8 8 63 18 010 4 07677008001 00
8,5 10 /e 18 012 4 0767700850100
9 10 72 18 012 4 07677009001 00
10 10 72 22 0,15 4 07677010001 00
11 12 83 26 015 4 07677011001 00
12 12 83 26 0,15 4 0767701200100
13 14 83 26 018 4 0767701300100
15 16 92 32 0,20 4 07677015001 00
16 16 92 32 0,20 4 0767701600100
20 20 104 38 0,25 4 0767702000100
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VHM-Schaftfraser @ Solid carbide end mills fJ Frese frontali MDI
lang, scharfkantig, long series, sharp cutting serie lunga, spigoli tagliente
Vierschneider, DIN 6527L, edges, four flutes, DIN 6527L,  affilati, 4 taglienti, DIN 6527L,
mit verstarktem Schaft with reinforced shank codolo rinforzato
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
Zum Schlichten mit hoher Zerspanungsleis- Finishing with high cutting performance and Adatte per finitura ad alto rendimento realizzo di
tung hei gleichzeitig exzellenter Oberflache von excellent surface on steels with medium to ottima superficie, in acciai di media fino ad elevata
Stahlen mit mittlerer bis hoher Festigkeit (z.B. high tensile strength (for example structural, resistenza (es. acciai bonificati), materiali non ferrosi,
Bau-, Einsatz-, Verglitungsstahle); NE-Metalle, case-hardening, heat-treatable steels); non-fer- acciai inox e resistenti agli acidi. Consigliata fresatura
rost- und saurebestandige Stahle. Bevorzugt rous metals, stainless and acid resistant steels. concorde.
Gleichlauffrasen. Climb milling preferred.
%* 7 'S
+ b 30° Scharfkanti
g
y 4 y 4 y 4 y 4 -7 Sharp cutting edges
T % ‘ Spigoli tagliente affilati
Type
iNOX [ Srereon (=< .
<850 Njmm? GHISA GRIGIA
[ = |
-
m g 23
8¢
W E o=
ALUNIT® 152
T Eo
dlpo  d2he 1 12 z Code 7617 “E3
mm mm mm mm Art.-Nr. e
=3
3 6 57 8 4 07617003001 00 5 £
q 6 57 11 4 07617004001 00 S£
1%}
5 § 57 13 4 07617005001 00 @ E
6 6 57 13 4 0 7617006001 00
8 8 63 19 4 07617008001 00
10 10 72 22 4 07617010001 00
12 12 83 26 4 07617012001 00
16 16 92 32 4 07617016001 00
20 20 104 38 4 07617020001 00
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VHM-Schruppfraser 20°
lang, DIN 6527L

Einsatzbereich:
VHM-Hochleistungs-Schruppfraser, besonders
geeignet fur alle Stahlwerkstoffe bis 1.400 N/mm?,
hoherfeste rostfreie Stahle, Grauguss sowie kurz-
spanende Aluminiumwerkstoffe und Aluminium-
guss. Hohe Zerspanungsleistung.

P\ | P

<400N/mm?  <B50N/mm* <1100N/mm? <1300 N/mm?*
y 4 y 4 y 4 y 4

GRAUBUSS

3 Solid carbide roughung

end mills 20°
long series, DIN 6527L

Range of application:

Solid carbide high performance roughing cutter,
especially suitable for all kind of steels up to
1.400 N/mm?, higher tensile stainless steels, grey
cast iron as well as short chipping aluminium and
aluminium cast. High cutting performance.

%» S e
PR % ) % Z=3-4
20

w e

) Frese frontali MDl a
sgrossare 20°
serie lunga, DIN 6527L

Impiego:

Fresa a sgrossare MDI ad alto rendimento
particolarmente adatta per tutti i tipi di acciaio fino
a 1.400 N/mm?2, acciai inossidabili ad alta resistenza
e ghisa ed inoltre per alluminio a truciolo corto ed
alluminio pressofuso. Alto rendimento di taglio.

INOX § INOX J coston 722227 45
<850 N/mm? il >850 N/mm? e A
d2
= =
a3 -
N B L J
- OIN
6535-HB
d1
ALUNIT-5®
dlph1o d2pe d3 11 12 ] z Code 7047
mm mm mm mm mm mm Art.-Nr.
q B 38 57 11 18 0,10 3 0704700400100
S B 4,7 57 13 20 0,20 3 0704700500100
6 B 5.6 57 13 20 0,20 3 0704700600100
8 8 75 63 19 25 0,20 3 07047008001 00
10 10 9,5 72 22 30 0,20 4 0704701000100
12 12 115 83 26 36 0,35 4 0704701200100
14 14 13,5 83 26 36 0,35 4 07047014001 00
16 16 155 92 32 42 0,35 4 (7047016001 00
20 20 18,5 104 38 52 0.35 4 07047020001 00
ab @ 6 mm: HR Schruppprofil / as of @ 6 mm: HR roughing profile / da @ 6 mm: Profilo di sgrossatura HR
@ 4 und 5 mm: Spanbrecher / @ 4 and 5 mm: Chip breaker / @ 4 e 5 mm: Rompitruciolo
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VHM-Schruppfraser 30° 3 Solid carbide roughing ) Frese frontali MDI a

H o

lang, DIN 6527L end mills 30 sgrossare 30°

long series, DIN 6527L serie lunga, DIN 6527L
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
Universeller Anwendungsbereich bei Werkstoffen Universal range of applications on materials of medi- Impiego universale con materiali a media ed alta
mit mittlerer bis hoher Festigkeit (ca. 900- um strength up to high tensile strength resistenza [~ 900-1.400 N/mm?2), ad esempio acciai
1.400 N/mm?2), z.B. Einsatz-, Vergltungsstahle, (~900-1.400 N/mm2]}, for example case-hardening, da cementazione, acciai bonificati, acciai legati da
Werkzeugstahl legiert, vergUtet, NE-Metalle, heat-treatable steels, alloyed tool steels; hardened utensili; metalli non ferrosi temprati, materiali ad alta
hochwarmfeste Werkstoffe sowie Gusseisen und and tempered non-ferrous metals, high temperature temperatura ed inoltre ghisa e leghe di ghisa.
Gusslegierungen. materials as well as cast iron and alloyed cast iron.

B4
INOX J§ INOX " %)45. .

<850 N/mm? [l >850 N/mm?

5 L@

830

W E o=

w393

ALUNIT® <+ %

TEo

dlpe  d24g 1 12 z Code 7027 “E3

mm mm mm mm Art.-Nr. e

= @©

S 2

3 6 57 8 010 3 0702700300100 § £

q 8 57 11 0,10 3 07027004001 00 S£

)

S 6 57 13 0,20 3 0702700500100 ” £
6 6 57 13 0,20 g 07027006001 00
8 8 63 19 0,20 3 0702700800100
10 10 72 22 0,35 4 07027010001 00
12 12 83 26 035 4 07027012001 00
16 16 92 32 0.35 4 0702701600100
20 20 104 38 0,35 4 0702702000100

ab @ 6 mm: HR Schruppprofil / as of @ 6 mm: HR roughing profile / da @ 6 mm: Profilo di sgrossatura HR
0 3,4 und 5 mm: Spanbrecher / 0 3,4 and 5 mm: Chip breaker / @ 3,4 e 5 mm: Rompitruciolo
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VHM-Schruppfraser 45°
lang, DIN 6527L

Einsatzbereich:
VHM-Hochleistungs-Schruppfréaser, besonders
geeignet fur Stahlwerkstoffe von 500 his
1.400 N/mm?, rostfreie Stahle, Grauguss und
Titan. Hohe Zerspanungsleistung bei geringen
Antriebsleistungen = MTC.

GRAUGUSS
CASTIRON
GHISAGRIGIA

<850 N/mm? il >850 N/mm?*

3 Solid carbide roughing

end mills 45°
long series, DIN 6527L

Range of application:

Solid carbide high performance roughing cutter,
especially suitable for steels from 500 to

1.400 N/mm?, stainless steels, grey cast iron and
titanium. High cutting performance at less drive
power = MTC

. 4; %\ Sc%, 7=4.5

HR OIN
PoN %Q)As_ BS27L

i Frese frontaliMDl a
sgrossare 45°
serie lunga, DIN 6527L

Impiego:

Fresa a sgrossare MDI ad alto rendimento partico-
larmente adatta per acciai da 500 a 1.400 N/mmg,
acciai inossidahili, ghisa e titanio. Alto rendimento di
taglio con minor potenza assorbita = MTC.

MTC i
DIN
6535-HB
ALUNIT-5®
d1 hio d2pe d3 11 12 13 Z Code 7087
mm mm mm mm mm mm Art.-Nr.
6 5 5,6 57 13 20 0,20 4 (7087006001 00
8 8 75 63 19 25 0,20 4 07087008001 00
10 10 9,5 72 22 30 0,20 4 (7087010001 00
12 12 11,5 83 26 36 0,35 4 07087012001 00
16 16 15,5 92 32 42 0,35 5 07087016001 00
20 20 1815 104 38 52 0,35 5 (07087020001 00
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() VHM-Schaftfraser

mit verstarktem Schaft,
/weischneider

Einsatzbereich:

Empfohlen zum Frasen von Werkstoffen mit mitt-
leren und hohen Festigkeiten. Bohren auf volle
Tiefe und Langsfrasen mit genauen Passungen.

3 Solid carbide end mills

with reinforced straight
shank, two flutes

Range of application:

Recommended for milling in materials with medium
and high tensile strength. Vertical cutting to full
depth and horizontal cutting with exact tolerances.

%* e S
. + \ %JD' @ z-z
Typ
The % WN
b[l _IBD'

fJ Frese frontali MDI
codolo rinforzato, serie corta,
2 taglienti

Impiego:

Adatte per fresatura di materiali di media ed alta
resistenza. Foratura dal pieno e fresatura di
scanalature con accoppiamenti precisi.

-~
6535-HA

dl h10 d2 g 11 12 z Code 6615
mm mm mm mm Art.-Nr.

1 B 40 4 2 06615001001 00

15 B 40 4 2 06615001501 00

2 B 40 B 2 06615002001 00

2,5 B 40 B 2 06615002501 00

3 B 40 7 2 06615003001 00

3,5 B 40 7 2 06615003501 00

q B 40 8 2 06615004001 00

4,5 B 40 8 2 06615004501 00

5 B 40 10 2 0661500500100

5,5 B 40 10 2 06615005501 00

6 B 40 10 2 06615006001 00

VHM-Fraser

Solid carbide milling cutters
Frese in metallo duro integrale
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VHM-Schaftfraser
mit verstarktem Schaft,
Dreischneider

Einsatzbereich:

Empfohlen zum Frasen von Werkstoffen mit
mittlerer his hoher Festigkeit. Frasen von Nuten
mit grof3erer Bohrtiefe, genauen Passungen,
ebenso zum Stirn- und Umfangfrasen geeignet.
Hohe Zerspanungsleistung und grof3e Laufruhe
ergeben exzellente Oberflachengute.

7

<HOON/mm?  <850N/mm® <1100N/mm? <1300 N/mm?
y 4 y 4 y 4 y 4

GRAUGUSS

INDX CASTIRON

GHISAGRIGIA

<850 N/mm?

f3 Solid carbide end mills

with reinforced straight
shank, three flutes

Range of application:

Recommended for milling in materials with
medium/high tensile strength. Milling of slots
with large depth, accurate fits as well as face
and surface milling. High cutting performance in
chipping and a smooth run result in an excellent

surface.
a5
/ B8’
NAIPY
3o

Tipo WN
N <]

i Frese frontali MDI

codolo rinforzato, serie corta,
3 taglienti

Impiego:

Adatte per fresatura di materiali di media ed alta
resistenza. Fresatura di scanalature profonde, con
accoppiamenti precisi, anche per fresatura frontale
e tangenziale. Elevato rendimento, silenziosita di
passata, eccellente finitura della superficie.

-7
I I
ssgls'fun as:?ls’fun

ALUNIT®
d1 h10 d2 g 11 12 z Code 6315 Code 6317
mm mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr.
1 5] 40 4 3 06315001001 00 6317001001 00
1,5 B 40 4 8 06315001501 00 06317001501 00
2 §) 40 B 3 06315002001 00 (6317002001 00
2,5 6 40 6 8 06315002501 00 06317002501 00
3 §) 40 7 3 06315003001 00 (6317003001 00
3,5 5] 40 7 8 06315003501 00 06317003501 00
q §) 40 8 3 06315004001 00 (06317004001 00
4,5 6 40 8 8 06315004501 00 06317004501 00
5 §) 40 10 3 06315005001 00 6317005001 00
5,5 5] 40 10 8 06315005501 00 06317005501 00
6 §) 40 10 3 06315006001 00 (6317006001 00
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VHM-Schaftfraser 3 Solid carbide end mills

mit verstarktem Schaft,
Vierschneider

Einsatzbereich:

Empfohlen zum Frasen von Werkstoffen mit
mittlerer bis hoher Festigkeit. Frasen von Nuten
mit grof3erer Bohrtiefe, exakten Passungen, ebenso
zum Stirn- und Umfangfrasen geeignet. Hoher
Zerspanungsleistung und groRRe Laufruhe ergeben
exzellente Oberflacheng(ite.

with reinforced straight
shank, four flutes

Range of application:

Recommended for milling in materials with
medium and high tensile strength. Milling of slots
with large depth, accurate fits as well as face

and surface milling. High cutting performance

in chipping and a smooth run result an excellent
surface.

i Frese frontali MDI,
codolo rinforzato, serie corta,
4 taglienti

Impiego:

Adatte per fresatura di materiali di media ed alta
resistenza. Fresatura di scanalature profonde, con
accoppiamenti precisi, anche per fresatura frontale
e tangenziale. Elevato rendimento, silenziosita di
passata, eccellente finitura della superficie.

-
)z
Type
GRAUGUSS Tipo WN
CASTIRON N —Ian'
<850 N/mm? GHISAGRIGIR
[ |
-~
I
OIN
6535-HA
ALUNIT®
d1 p10 d2 g 11 12 z Code 6517
mm mm mm mm Art.-Nr.
1 6 40 4 4 6517001001 00
15 6 40 4 4 06517001501 00
2 6 40 6 4 06517002001 00
2,5 6 40 6 4 06517002501 00
3 3 40 7 4 06517003001 00
3,5 6 40 7 4 06517003501 00
q 6 40 8 4 06517004001 00
4,5 § 40 8 4 06517004501 00
5 5 40 10 4 06517005001 00
5,5 6 40 10 4 06517005501 00
6 5 40 10 4 06517006001 00

VHM-Fraser

Solid carbide milling cutters
Frese in metallo duro integrale
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VHM-Miniaturfraser

mit verstarktem Schaft,

kurz, Zweischneider

Einsatzbereich:

Empfohlen zum Frasen von Werkstoffen mit
mittlerer bis hoher Festigkeit bis ca. 1.300 N/mm?.

Zum Bohren und anschlieRenden Langsfrasen,
besonders zum Kopierfrasen geeignet.

<H0ON/mm® <850 N/mm?
y 4 y 4

<1100N/mm® <1300 N/mm?
y 4

GRAUGUSS

f3 Solid carbide miniend mills fJ Frese in miniatura MDI

with reinforced straight shank,
short series, two flutes

Range of application:

Recommended for milling in materials with medi-
um and high tensile strength up to 1.300 N/mm?.
For drilling continued by horizontal milling, espe-
cially suited for copy milling.

codolo rinforzato, serie corta,
2 taglienti

Impiego:

Adatte per fresatura di materiali di media ed alta
resistenza fino a 1.300 N/mm?. Foratura dal pieno e
successiva fresatura di scanalature, particolarmente
indicate per fresatura a copiare.

INOX CASTIRON a0
<850 N/mm? GHISAGRIGIA
[ e |
-~
I
asams'fun
d1 p10 d2 s 11 12 z Code 6245
mm mm mm mm Art.-Nr.
04 3 38 15 2 06245000401 00
0,5 3 38 15 2 06245000501 00
0,6 3 38 2 2 06245000601 00
0,7 8 38 g 2 06245000701 00
0,8 3 38 3 2 06245000801 00
0.9 g 38 g 2 06245000801 00
1 3 38 3 2 06245001001 00
1,5 3 38 5] 2 06245001501 00
2 3 38 6 2 06245002001 00
2,5 g 38 7 2 06245002501 00
3 3 38 8 2 06245003001 00
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(i) VHM-Miniaturfraser

mit verstarktem Schaft,
lang, Dreischneider

Einsatzbereich:

Empfohlen zum Frasen von Werkstoffen mit
mittlerer bis hoher Festigkeit bis ca. 1.300 N/mm?2.
Zum Bohren und anschlieRenden Langsfrasen,
besonders zum Kaopierfrasen geeignet.

<400N/mm?  <B50N/mm* <1100N/mm? <1300 N/mm?
y 4 y 4 y 4 y 4

GRAUGUSS

INDX CASTIRON

GHISA GRIGIA

>850 N/mm?*

with reinforced straight shank,
long series, three flutes

Range of application:

Recommended for milling in materials with medi-
um and high tensile strength up to 1.300 N/mm?.
For drilling continued by horizontal milling, espe-
cially suited for copy milling.

3 Solid carbide miniend mills fJ Frese in miniatura MDI

codolo rinforzato, serie lunga,
3 taglienti

Impiego:

Adatte per fresatura di materiali di media ed alta
resistenza fino a 1.300 N/mm?. Foratura dal pieno e
successiva fresatura di scanalature, particolarmente
indicate per fresatura a copiare.

-
I
OIN
6535-HA
ALUNIT®
d1 h10 d2 hg 11 12 z Code 6477
mm mm mm mm Art.-Nr.
1 3 38 4 3 06477001001 00
1,5 3 38 6 8 06477001501 00
2 3 38 9 3 06477002001 00
2,5 8 38 12 8 06477002501 00
3 3 38 12 3 06477003001 00

VHM-Fraser

Solid carbide milling cutters
Frese in metallo duro integrale
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() VHM-Radiusfraser
kurz, Zweischneider

3 Solid carbide ball nose
end mills
short series, two flutes

i Frese cilindriche raggiate MDI
serie corta, 2 taglienti

Einsatzbereich:
Empfohlen zum Frasen von Werkstoffen mit
mittlerer bis hoher Festigkeit. Besonders zum

Range of application:
Recommended for milling materials with medi-
um/high tensile strength. Especially suited for

Impiego:
Adatte per fresatura di materiali di media ed alta
resistenza, particolarmente indicate per fresatura a

174

Kopierfrasen geeignet. copy milling. copiare
2=\ | [
+ \ Z=2
<4OON/mm?  <850N/mm? <1100N/mm? <1300 N/mm?® 3o’
2 2 -_ -
Typ
GRAUGUSS ‘T:'u; WN
INOX INOX CASTIRON N
<850 N/mm? [l >850 N/mm? EFI=RER LS|
2
\
-~ |
\ -
& - d1=d2 dl=d2
d1
ALUNIT®
d1 p10 d2 g 11 12 z Code 7525 Code 7527
mm mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr.
1 1 38 5 2 07525001001 00 07527001001 00
1,5 15 38 5 2 07525001501 00 07527001501 00
2 2 38 8 2 07525002001 00 07527002001 00
2,5 2,5 38 8 2 07525002501 00 07527002501 00
3 3 38 12 2 07525003001 00 07527003001 00
3,5 &5 40 12 2 07525003501 00 07527003501 00
q 4 40 12 2 07525004001 00 07527004001 00
4,5 45 50 14 2 07525004501 00 07527004501 00
5 5 50 14 2 07525005001 00 07527005001 00
6 6 S0 16 2 07525006001 00 07527006001 00
8 8 63 20 2 07525008001 00 07527008001 00
10 10 72 22 2 07525010001 00 07527010001 00
12 12 73 22 2 0752501200100 0752701200100
16 16 82 28 2 07525016001 00 07527016001 00
20 20 104 35 2 07525020001 00 07527020001 00




VHM-Fréaser // Radiusfraser maykestag e

() VHM-Radiusfraser fir 3 Solid carbide ball nose end fJ Frese raggiate MDI per
Aluminium mills for aluminium alluminio
kurz, Zweischneider short series, two flutes serie corta,2 taglienti
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
Empfohlen zum Kopierfrasen in Aluminium Recommended for copy milling aluminium and Adatte per fresatura di alluminio, leghe di alluminio,
und Aluminiumlegierungen, Kunststoffen, aluminium-alloys, plastics copper-alloys and materie plastiche, leghe di rame e materiali non
Kupferlegierungen und NE-Metallen. non-ferrous metals. ferrosi.

[~ A
%* / 14
. + \ %ED‘ % .
Typ
Type
Tipo
w

A E

5 L@

238¢

d1 rza

225

dlpe  d2pg 1 12 z Code 6925 “E3

mm mm mm mm Art.-Nr. e

= 8

1 1 38 5 2 06925001001 00 5 £

2 2 38 8 2 06925002001 00 = <

)

3 3 38 12 2 0682500300100 ” E
L] 4 40 12 2 06925004001 00
S 5 50 14 2 0682500500100
6 6 50 16 2 06925006001 00
8 8 63 20 2 0682500800100
10 10 72 20 2 0682501000100
12 12 73 22 2 06925012001 00
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maykestag e VHM-Fraser // Radiusfraser

;) VHM-Radiusfraser 3 Solid carbide ball nose ) Frese cilindriche raggiate MDI
lang, Zweischneider end mills serie lunga, 2 taglienti

long series, two flutes

Einsatzbereich: Range of application: Impiego:

Empfohlen zum Frasen von Werkstoffen mit Recommended for milling materials with medi- Adatte per fresatura di materiali di media ed alta
mittlerer bis hoher Festigkeit. Besonders um/high tensile strength. Especially suited for resistenza, particolarmente indicate per fresatura
zum Kopierfrasen geeignet. copy milling. a copiare

2 ey il
PR ) Z=2
30
-_
Typ
GRAUGUSS ;;[‘: WN
INOX INOX CASTIRON N
<850 N/mm? |l >850 N/mm? EAIET 42
|
\
-7 \ -
&T d1=d2
d1
d1 h10 d2 1g 11 12 z Code 7535
mm mm mm mm Art.-Nr.
3 3 60 25 2 07535003001 00
q 4 60 25 2 07535004001 00
5 5 70 30 2 07535005001 00
6 6 70 30 2 07535006001 00
8 8 80 35 2 07535008001 00
10 10 100 4s 2 07535010001 00
12 1e 100 4s 2 7535012001 00
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VHM-Fréaser // Radiusfraser maykestag e

(J VHM-Radiusfraser
kurz, Dreischneider

f3 Solid carbide ball nose
end mills
short series, three flutes

i Frese cilindriche raggiate MDI
serie corta, 3 taglienti

Einsatzbereich:
Empfohlen zum Frasen von Werkstoffen mit
mittlerer his hoher Festigkeit. Besonders

Impiego:
Adatte per fresatura di materiali di media ed alta
resistenza, particolarmente indicate per fresatura

Range of application:
Recommended for milling materials with medi-
um/high tensile strength. Especially suited for

zum Kaopierfrasen geeignet. copy milling. a copiare.
Ny
+ \ 30° -
Tvp
e
ipo WN
GRAUGUSS ¢
CASTIRON N
GHISAGRIGIA
a2
i
i
!
d1=d2 d1=d2 5 0
22
d1 o =
ALLNIT® Lo
= o
T <
d1 h1o d2 g 11 12 z Code 7555 Code 7557 = IS
mm mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr. @
=
1 1 38 5 3 07555001001 00 07557001001 00 @
15 15 38 5 3 07555001501 00 07557001501 00 %
2 2 38 8 3 07555002001 00 07557002001 00 @
2,5 2.5 38 8 3 (755500250100 7557002501 00
3 3 38 12 3 07555003001 00 (7557003001 00
3,5 B 40 12 3 07555003501 00 07557003501 00
q 4 40 12 3 07555004001 00 07557004001 00
5 5 50 14 3 (7555005001 00 (7557005001 00
6 6 50 16 3 07555006001 00 (07557006001 00
8 8 83 20 3 07555008001 00 07557008001 00
10 10 72 22 3 07555010001 00 07557010001 00
12 12 73 22 3 (755501200100 755701200100

177

Frese in metallo duro integrale



maykestag e VHM-Fraser // Radiusfraser

() VHM-Radiusfraser
kurz, Vierschneider

f3 Solid carbide ball nose
end mills
short series, four flutes

) Frese cilindriche raggiate MDI
serie corta, 4 taglienti

Einsatzbereich:
Empfohlen zum Frasen von Werkstoffen mit
mittlerer bis hoher Festigkeit. Besonders

Range of application:
Recommended for milling materials with medi-
um/high tensile strength. Especially suited for

Impiego:
Adatte per fresatura di materiali di media ed alta
resistenza, particolarmente indicate per fresatura

178

zum Kopierfrasen geeignet. copy milling. a copiare.
7 7 7=\ | <
VN / ) Z=4
<4OON/mm?  <850N/mm® <1100N/mm? <1300N/mm?  >45HRC 30
4 4 2 -y || &7
Typ
GRAUGLISS ;‘: WN
INDX CASTIRON N
<850 Njmm? GHISAGRIGIA
[ e |
2
\
- \
\
& dl=d2 d1=d2
d1
ALUNIT®
d1p10 d2 e 11 12 z Code 7075 Code 7077
mm mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr.
1 1 38 5 4 7075001001 00 07077001001 00
1,5 15 38 5 4 07075001501 00 07077001501 00
2 2 38 8 4 7075002001 00 07077002001 00
2,5 2.5 38 8 4 07075002501 00 07077002501 00
3 3 38 12 4 07075003001 00 07077003001 00
3,5 3,5 40 12 4 07075003501 00 07077003501 00
4 4 40 12 4 (7075004001 00 07077004001 00
4,5 4,5 50 14 4 07075004501 00 07077004501 00
5 5 50 14 4 07075005001 00 07077005001 00
6 B 50 16 4 (0 7075006001 00 07077006001 00
8 8 63 20 4 (07075008001 00 (7077008001 00
10 10 72 22 4 07075010001 00 07077010001 00
12 12 73 22 4 07075012001 00 0707701200100
16 16 82 28 4 07075016001 00 07077016001 00




VHM-Fraser // Radiusfraser

maykestag /e

(i) VHM-Radiusfraser
mit verstarktem Schaft,
lang Zweischneider,
DIN 6527L

Einsatzbereich:
Empfohlen zum Frasen von Werkstoffen mit
mittlerer bis hoher Festigkeit. Besonders

zum Kopierfrasen geeignet.

<850 N/mm?

>850 N/mm?*

GRAUBLSS
CASTIRON
GHISA GRIGIA

f3 Solid carbide

ball nose end mills

with reinforced shank,
long series, two flutes,

DIN 6527L

Range of application:

Recommended for milling materials with medi-
um/high tensile strength. Especially suited for

copy milling.

¥o
ype
Tipo

N

OIN
B527L

NPl

d2

-
|

) Frese cilindriche raggiate MDI

codolo rinforzato, serie lunga,
2 taglienti, DIN 6527L

Impiego:

Adatte per fresatura di materiali di media ed alta
resistenza, particolarmente indicate per fresatura
a copiare.

I
ssgls'fun
ALUNIT®
d1 p10 d2 s 11 12 Z Code 7517
mm mm mm mm Art.-Nr.
2 B 50 6 2 (7517002001 00
3 6 57 7 2 07517003001 00
q § 57 8 2 07517004001 00
S 6 87 10 2 07517005001 00
6 B 57 10 2 07517006001 00
7 8 63 13 2 07517007001 00
8 8 63 16 2 07517008001 00
&) 10 72 16 2 07517009001 00
10 10 72 19 2 07517010001 00
12 12 83 22 2 07517012001 00

VHM-Fraser

Solid carbide milling cutters
Frese in metallo duro integrale
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maykestag e VHM-Fraser // Miniatur-Radiusfraser

() VHM-Miniatur- 3 Solid carbide ) Frese in miniatura
Radiusfraser mini ball nose end mills raggiate MDI
mit verstarktem Schaft, with reinforced shank, codolo rinforzato, serie corta,
kurz, Zweischneider short series, two flutes 2 taglienti
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
Empfohlen zum Frasen von Werkstoffen mit Recommended for milling materials with medi- Adatte per fresatura di materiali di media ed alta
mittlerer bis hoher Festigkeit. Besonders um/high tensile strength. Especially suited for resistenza, particolarmente indicate per fresatura
zum Kopierfrasen geeignet. copy milling. a copiare.
/i s
+ \ 4 2=2
<400N/mm?  <850N/mm? <1100N/mm? <1300 N/mm?® >U5 HRC 30°
2 -_ 4 - || &7
Typ
i WN
CASTIRON N
<850 N/mm? >850 N/mm? GHISA GRIGIA
I
DIN
B535-HA
dl h1o d2 hé 11 12 R z Code 6345
mm mm mm mm mm Art.-Nr.
o4 3 38 15 0.2 2 06345000401 00
0,5 g 38 15 0,25 2 06345000501 00
0,6 3 38 2 0.3 2 06345000601 00
0,7 g 38 8 0,35 2 06345000701 00
0,8 3 38 3 04 2 06345000801 00
0.9 3 38 8 0,45 2 06345000801 00
1 3 38 3 0.5 2 06345001001 00
15 8 38 5 0,75 2 06345001501 00
2 3 38 B 1 2 06345002001 00
2,5 8 38 7 1,25 2 06345002501 00
3 3 38 8 15 2 06345003001 00
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VHM-Fréser // Miniatur-Radiusfraser maykestag e

(i) VHM-Miniatur 3 Solid carbide fJ Frese in miniatura
Radiusfraser mini ball nose end mills raggiate MDI
mit verstarktem Schaft, with reinforced shank, codolo rinforzato, serie lunga,
lang, Vierschneider long series, four flutes 4 taglienti
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
Empfohlen zum Frasen von Werkstoffen mit Recommended for milling materials with medi- Adatte per fresatura di materiali di media ed alta
mittlerer his hoher Festigkeit. Besonders um/high tensile strength. Especially suited for resistenza, particolarmente indicate per fresatura
zum Kopierfrasen geeignet. copy milling. a copiare.
745
+ \ 30"
y 4 y 4 y 4 y 4 y _avg
Typ
GRAUGLSS ‘Tfrt
CASTIRON N
GHISA GRIGIA
[ | [ s |
-
H 522
n o O
2=9
ALUNIT® IcE
T Eo
dlpo  d2pe 1 12 R z Code 6387 “E3
mm mm mm mm mm Art.-Nr. 8 %
1 3 38 4 0,5 4 6387001001 00 § g
1,5 3 38 6 075 4 06387001501 00 S£
2 3 38 9 1 4 6387002001 00 @ E
2,5 3 38 12 125 4 06387002501 00
3 3 38 12 15 4 06387003001 00
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maykestag (i

VHM-Fraser // Miniaturfraser

VHM-Miniaturfraser

/weischneider

Einsatzbereich:
Empfohlen zum Frasen von Werkstoffen mit
mittleren und hohen Festigkeiten sowie

zur HSC-Bearbeitung.

3 Solid carbide mini end mills fJ Frese in miniatura MDI

two flutes 2 taglienti
Range of application: Impiego:
Recommended for milling materials with medium Adatte per fresatura di materiali di media ed alta

and high tensile strength, HSC-milling.

. 4; %; Egé 2=2

resistenza, anche per alta velocita HSC.

<1100N/mm? <1300 N/mm?® >45 HRC
2 4 -7
Ty %
Type
Tipo WN
INOX H —Iau‘
<850 N/mm?
42
o
o '
-~ ‘
I
DIN
6535-HA
ALUNIT®
d1 h1o [ - d3 Code 6257
mm mm mm Art.-Nr.
0.4 3 0,35 50 0,6 5 2 06257000401 00
0,5 g 0,45 50 0,7 6 2 06257000501 00
0,6 3 0,55 50 0.9 § 2 06257000601 00
0,7 3 0,65 50 0,8 7 2 06257000701 00
0,8 3 0,75 50 12 8 2 06257000801 00
0,9 & 0,85 50 13 9 2 06257000801 00
1 3 0,95 50 15 1e 2 06257001001 00
1,2 3 115 50 18 12 2 06257001201 00
14 3 1,35 50 21 16 2 06257001401 00
1,5 g 1,45 50 2,3 20 2 06257001501 00
1,6 3 1,55 50 2.4 20 2 0625700160100
1,8 3 175 50 2.7 20 2 06257001801 00
2 3 1,95 50 3 20 2 06257002001 00
2,5 8 245 50 3,7 20 2 06257002501 00
3 3 2,95 50 4 20 2 06257003001 00




VHM-Fréser // Miniatur-Radiusfraser maykestag e

VHM-Miniatur-Radius- 3 Solid carbide mini ball nose ffJ Frese in miniatura con punta
Fraser end mills semisferica MDI
Zweischneider two flutes 2 taglienti
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
Fur die Bearbeitung von Werkstoffen mit mittlerer For milling materials with medium/high tensile Adatte per fresatura di materiali di media ed alta
bis hoher Festigkeit. Besonders zum HSC-Kapier- strength. Especially suited for HSC-copy milling. resistenza, serie alta velocita HSC particolarmente
frasen geeignet. indicate per fresatura a copiare..
Vi~ I
# B U e =
<1100N/mm? <1300 N/mm? >45 HRC 0
y 4 y 4 y avg
Typ
o WN
H
d2
¢ \
S
-~ /K \
| h
HEE
DIN
o 6535-HA
</ |d1
’J ALUNIT® e
23
d1 h1o [ - d3 11 12 13 R Z Code 6297 E é
mm mm mm mm mm mm mm Art.-Nr. = o
T =
04 3 0,35 50 06 5 0.2 2 0629700040100 = IS
0,5 3 045 50 0.7 B 025 2 06297000501 00 %
0,6 3 0,55 50 08 B 0.3 2 06297000601 00 @
0,7 8 0,65 50 08 7 0,35 2 06297000701 00 %
0,8 3 0,75 50 12 8 04 2 06297000801 00 @
0,9 8 0,85 50 13 g 0,45 2 06297000901 00
1 3 0,95 50 15 12 05 2 6297001001 00
1,2 8 115 50 1.8 12 0,6 2 06297001201 00
14 3 135 50 21 16 0,6 2 06297001401 00
15 g 145 50 2,3 20 0,75 2 06297001501 00
1,6 3 1,55 50 2.4 20 08 2 06297001601 00
1,8 3 175 50 2.7 20 0.8 2 06297001801 00
2 3 1,95 50 3 20 1 2 06297002001 00
2,5 3 2,45 50 3.7 20 1,25 2 06297002501 00
3 3 2,95 50 4 20 15 2 06297003001 00
R==0,01mm
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maykestag e VHM-Fraser // Viertelrund-Profilfraser

(i} VHM-Viertelrund-Profil- (3 Solid carbide quarter circle ffJ Frese a profilo raggiato MDI

Fraser cutters

Einsatzbereich: Range of application: Impiego:

Empfohlen zum Frasen von Bau-, Einsatz- und Recommended for milling in construction steels, Adatte per lavorazioni di acciai da costruzione, acciai
VergUtungsstahlen mit normaler Festigkeit bis tempered steels and cementation steels with da cementazione, acciai bonificati con R fino a 1.100
1.100 N/mm? sowie flr kurzspanende NE-Metalle. standard tensile strength up to 1.100 N/mm? and N/mme?, e di materiali non ferrasi a truciolo corto.

short-chipping of non-ferrous metals.

% > o :\\uﬂe
Z=4 Tiro
<40ON/mm?  <850N/mm? <1100 N/mm? N

GRAUBLSS WN
INDX g INOX J cestiron

GHISA GRIGIA
<850 N/mm? [l >850 N/mm?

] ]
DN OIN
6535-HA B535-HA
d ALUNIT®

o

d1lpio d2 pe d3 Code 6415
mm mm Art.-Nr.
1 8 8 6 64 4 06415001001 00 06417001001 00
15 8 8 5 64 4 0641500150100 0641700150100
2 8 8 4 84 4 0641500200100 0641700200100
2,5 10 10 5 67 4 06415002501 00 06417002501 00
3 10 10 4 67 4 0641500300100 06417003001 00
3,5 12 12 5 74 4 0841500350100 06417003501 00
q 12 12 4 74 4 06415004001 00 06417004001 00
S 16 16 6 83 4 0641500500100 06417005001 00
6 16 16 4 83 4 0641500600100 06417006001 00
8 26,5 20 10,5 85 4 0641500800100 06417008001 00
10 32 20 12 85 4 0641501000100 0641701000100
12 38 20 14 90 4 06415012001 00 06417012001 00
<R 6 =VHM / Solid carbide / MDI
>R 8 = nur VHM-Kopf / anly solid carbide cutting part / parte taglienti metallo duro intregrale
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VHM-Fraser // Multifraser maykestag s

(i) VHM-Multifraser, 90° 3 Solid carbide multi ) Multi frese MDI, 90°
end mills 90°
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
Universeller Anwendungsbereich, besonders ge- Universal range of application, especially suited Adatte per impieghi universali, particolarmente
eignet zum Frasen, Anfasen, Entgraten, Anbohren for milling, chamfering, deburring, pre-drilling raccomandate per fresatura, lavorazioni, smussatura,
und Bohren. and drilling. perforazione e foratura.

|V a0’ Ty
%&\ Z=2 Tio
: N

GRAUGUSS WN
INOX CASTIRON

= [l >850 N/mm?

I
OIN
B535-HA
ALUNIT® o
22
d1hg d21s n 12 a z Code 6397 £5
mm mm mm mm Art.-Nr. s o
£
6 50 6 90° ° 06397003001 00 = E
6 54 8 90° 2 06397004001 00 é
5 6 57 10 90° 2 0639700500100 E
6 B 57 12 90° 2 06397006001 00 %
8 8 53 16 90° 2 6397008001 00 @
10 10 72 18 90° 2 06397010001 00
12 12 83 20 90° 2 06397012001 00
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maykestag f;ize VHM-Fraser // Entgrater

() VHM-Entgrater, 60° 3 Solid carbide deburring

mills, 60°

) Frese a smussare MDI, 60°

Einsatzbereich:
Universeller Anwendungsbereich, besonders

Range of application:
Universal range of application, especially suited
for chamfering and deburring as well as cont-

Impiego:
Adatte per impieghi universali, particolarmente rac-

geeignet zum Anfasen und Entgraten sowie
Konturarbeiten.

comandate per lavorazioni di smussatura, shavatura
ed anche di contornatura.

186

ouring.

V/ o
. [/\ BO° @ Z=4-B
<400 N/mm* <850 N/mm?
4 4
Typ
GRAUGUSS ‘T;E‘;v BDEI2N7
INDX CRSTIRON N
<850 N/mm?® >850 N/mm? IR ER)
4
I ]
DIN DIN
6535-HB 6535-HB
ALUNIT®
dl h10 d2 g d3 Toleranz 11 z Code 7725 Code 7727
mm mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr.
q 4 04 +0.0/-01 54 4 07725004001 00 07727004001 00
6 6 04 +0.0/-01 57 4 07725006001 00 07727006001 00
8 8 04 +0.0/-01 63 4 07725008001 00 07727008001 00
10 10 04 +0.0/-01 72 4 07725010001 00 07727010001 00
12 12 04 +00/-01 83 4 0772501200100 0772701200100
16 16 0.6 +/-01 92 6 07725016001 00 07727016001 00
0 4 kein Weldon-Schaft / @ 4 no weldon shaft /@ 4 no gambo Weldan



VHM-Fraser // Entgrater maykestag e

() VHM-Entgrater, 90° 3 Solid carbide deburring

mills, 90°

fJ Frese a smussare MDI, 90°

Einsatzbereich:

Universeller Anwendungsbereich, besonders
geeignet zum Anfasen und Entgraten sowie
Konturarbeiten.

Range of application:

Universal range of application, especially suited
for chamfering and deburring as well as con-
touring.

Impiego:

Adatte per impieghi universali, particolarmente rac-
comandate per lavorazioni di smussatura, shavatura
ed anche di contornatura.

GRAUGUSS
CASTIRON

V7 iy
. é"\ a0 '@ Z=4-B

Typ
il
N 6527

] L J
I DIN
B535-HB 6535-HB

ALUNIT®

o £

Toleranz Code 7755 Code 7757 ,ig %

Art.-Nr. Art.-Nr. %I E

q 4 0.2 +00/-01 54 4 0775500400100 0775700400100 = E

6 B 04 +00/-01 57 4 07755006001 00 07757006001 00 %

8 8 04 +00/-01 63 4 07755008001 00 07757008001 00 @

10 10 04 +00/-01 72 4 0775501000100 07757010001 00 %

12 12 04 +00/-01 83 4 0775501200100 0775701200100 @
16 16 0,6 +/-01 92 6 07755016001 00 0775701600100

B 4 kein Weldon-Schaft / @ 4 no weldon shaft / @ 4 no gambo Weldan
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maykestag e VHM-Fraser // Vor- und Rlickwartsentgrater

() VHM Vor- und 3 Solid carbide forward and f[J Frese in metallo duro per
Riickwartsentgrater, reverse deburring mills, sbavatura reversibili,
2x90° 2x90° 2x90°
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:

Universeller Anwendungsbereich, besonders Universal range of application, especially suited Adatte per impieghi universali, particolarmente
geeignet zum Anfasen, Vor- und Ruckwartsent- for chamfering, forward and reverse deburring raccomandate per lavorazioni di smussatura,
graten sowie Konturarbeiten. as well as contouring. shavatura reversihili ed anche di contornatura.

%ﬂ/» ] ]
| | 2am
<H400N/mm*  <B850N/mm® <1100N/mm? <1300 N/mm? o o
y 4 y 4 y 4 y 4
GRAUGUSS =4 1‘]’: WN
INOX CASTIRON N
¢ I - 650 N [ BHISA GRER
A
1] 2]
y 4
] ]
DOIN DIN
B535-HA B535-HA
ALUNIT-5®
d1lphio d2 ne d3 11 12 13 z Code 6507
mm mm mm mm mm mm Art.-Nr.
3 4 2,2 75 19 10 4 0650700300100
q 4 29 75 2.5 15 4 06507004001 00
S 5 39 75 3.0 15 4 06507005001 00
6 6 &g 100 4,0 15 4 06507006001 00
8 6 4,8 100 2.7 35 4 06507008001 00
10 6 47 100 4,7 &3 4 06507010001 00
12 6 54 100 6.4 31 4 0650701200100
1JdL 03 -6mm

2)dL 08 -12mm
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VHM-Fréser // Einzahnfraser maykestag e

() VHM-Einzahnfraser fir 3 Solid carbide 1-fluteend [J Frese monoelica MDI per

Aluminium mills for aluminium alluminio

Einsatzbereich: Range of application: Impiego:

Rechtsschneidend mit Rechtsdrall. Right-hand cutting with right-hand spiral. Taglio destro con elica destra. Adatte per
Geeignet fur die Bearbeitung von Aluminium und Especially suited for cutting aluminium and fresatura di alluminio e leghe di alluminio.
Aluminiumlegierungen. aluminium-alloys.

? - HIFEN
3 - oNlZaPY
7

80"

dlho  d2he n 12 z Code 6205 £ g
mm mm mm mm Art.-Nr. %I E
2 2 38 10 1 06205002001 00 ~Z
2,5 25 38 12 1 06205002501 00 %
3 3 38 12 1 06205003001 00 T
q 4 40 15 1 06205004001 00 =
5 5 50 16 1 06205005001 00 @
6 6 50 18 1 06205006101 00
6 6 57 25 1 06205006201 00
8 8 63 22 1 06205008201 00
8 8 80 40 1 06205008401 00
10 10 72 30 1 06205010001 00
12 12 73 30 1 0620501200100
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PERFORMANCE

maykestag [z

VHM-Fraser // Einzahnfraser

(i) VHM-Einzahn-Miniatur-

Fraser fiir Aluminium

Einsatzbereich:

Rechtsschneidend mit Rechtsdrall.

Geeignet flr die Bearbeitung von Aluminium

und Aluminiumlegierungen.

f3 Solid carbide 1-flute mini
end mills for aluminium

Range of application:

Right-hand cutting with right-hand spiral.
Especially suited for cutting aluminium and
aluminium-alloys.

) Frese in miniatura monoelica
MDI per alluminio

Impiego:
Taglio destro con elica destra. Adatte per
fresatura di alluminio e leghe di alluminio.

1%
™.
4 4
1
ssamsrfun
dl h10 d2 hé 11 Code 6935
mm mm mm Art.-Nr.
1 6 40 3 1 (6935001001 00
1,5 6 40 7 1 06935001501 00
2 6 40 7 1 06935002001 00
2,5 6 40 8 1 06935002501 00
3 6 40 8 1 (06935003001 00
3,5 6 40 10 1 06935003501 00
q 6 40 10 1 6935004001 00
4,5 6 30 12 1 06935004501 00
5 6 530 1e 1 (16935005001 00
5,5 6 S0 14 1 06935005501 00
6 6 50 14 1 06935006001 00




VHM-Fraser // Einzahnfraser

maykestag /e

() VHM-Einzahnfraser
fur Kunststoffe,
Rechtsschneidend mit
Rechtsdrall

Einsatzbereich:

Geeignet fur die Bearbeitung von samtlichen
Kunststoffen, glasfaserverstarkte Polyester
und Grafit.

3 Solid carbide 1-flute end
mills for plastics,
righthand cutting with
righthand spiral

Range of application:
Especially suited for cutting all plastics, glass-
fibre reinforced polyester as well as graphite.

%* 7 20 N

. + \ %JD' é z-l
i
v(v | WN

a0°

d2

12

d1

L I B

fJ Frese monoelica MDI per

materie plastiche,
taglio destro elica destra

Impiego:
Adatte per fresatura di tutte le materie plastiche,
poliesteri vetrosi, grafite.

L)

DIN
B535-HA

d1 h10 d2 g 11 12 z Code 6495
mm mm mm mm Art.-Nr.
2 2 38 10 1 (6495002001 00
2,5 2,5 38 12 1 06485002501 00
3 3 38 12 1 (6485003001 00
q 4 40 15 1 06495004001 00
5 5 50 16 1 (6495005001 00
6 6 50 18 1 06485006001 00
6 6 57 25 1 (6485006101 00
8 8 63 22 1 (06495008001 00
8 8 80 40 1 (649500810100
10 10 72 30 1 06485010001 00
12 12 73 30 1 06485012001 00

VHM-Fraser

Solid carbide milling cutters
Frese in metallo duro integrale
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maykestag N PRECISION” VHM-Fraser // Einzahnfraser

() VHM-Einzahnfraser f3 Solid carbide 1-fluteend [J Frese monoelica MDI per

192

fur Kunststoffe,
Rechtsschneidend mit
Linksdrall

Einsatzbereich:

Geeignet flr die Bearbeitung von samtlichen
Kunststoffen, glasfaserverstarkte Polyester
und Grafit.

mills for plastics,
righthand cutting with
lefthand spiral

Range of application:
Especially suited for cutting all plastics, glass-
fibre reinforced polyester as well as graphite.

%* 7 20 N 7-1
vy an” .
N
Type
Tipo WN
W <

80°

12

materie plastiche,
taglio destro elica destra

Impiego:
Adatte per fresatura di tutte le materie plastiche,
poliesteri vetrosi, grafite.

OIN
B535-HA

d1p10 d2 g 11 12 z Code 6215
mm mm mm mm Art.-Nr.
2 2 38 10 1 06215002001 00
2,5 2,5 38 12 1 06215002501 00
3 3 38 12 1 6215003001 00
q 4 40 15 1 06215004001 00
5 5 50 16 1 (6215005001 00
6 6 S50 18 1 06215006001 00
6 § 57 25 1 0621500610100
8 8 63 22 1 06215008001 00
8 8 80 40 1 0621500810100
10 10 72 30 1 06215010001 00
12 12 73 30 1 06215012001 00




VHM-Fraser // Konturenfraser

maykestag /e

() VHM-Konturenfraser flr
Kunststoffe,

mit Sitrnverzahnung

Einsatzbereich:
Geeignet zum Besaumen und Umrissfrasen von
faserverstarkten Kunststoffen ,GFK” und ,,CFK".

f3 Solid carbide contourend [J Frese a contornare MDI per

mills for plastics,
with front cut

Range of application:
Especially suitable for cutting glass-fibre and

carbon-fibre-reinforced plastics ,GFP” and ,CFP".

materie plastiche,
taglienti frontali

Impiego:
Adatte per fresatura di contornatura fibre di vetro,
plastica, gomma dura.

1. Vi~ . 0 %
I\. \ﬁ —Ian'
4
WN
92
i
i
| pt
B dl=d2
41
d1 h1o d2 g 11 12 Code 7976
mm mm mm mm Art.-Nr.
6 3] 50 18 07976006001 00
6 6 57 25 07976006101 00
8 8 63 25 07976008001 00
8 8 80 40 07976008101 00
10 10 72 30 07976010001 00
12 12 73 30 07976012001 00
14 14 75 30 07976014001 00

VHM-Fraser

Solid carbide milling cutters
Frese in metallo duro integrale

193
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maykestag /e

VHM-Fraser // Konturenfraser

() VHM-Konturenfraser fir
Kunststoffe,
Zweischneider

Einsatzbereich:

Geeignet zum Besaumen und Umrissfrasen von
faserverstarkten Kunststoffen ,GFK” und ,,CFK".

f3 Solid carbide contourend [[J Frese a contornare MDI per

mills for plastics,
two flutes

Range of application:
Especially suitable for cutting glass-fibre and

carbon-fibre-reinforced plastics ,GFP” and ,CFP".

materie plastiche,
2 taglienti

Impiego:
Adatte per fresatura di contornatura fibre di vetro,
plastica, gpmma dura.

/ Typ
1 %\* @ 5 Type
| = o
\. Y X w
4
7
Al
92
i
i
d1=d2
Lo
d1p10 d2 g 11 12 z Code 7986
mm mm mm mm Art.-Nr.
2 2 38 10 2 (7986002001 00
3 8 38 12 2 0 7986003001 00
q 4 40 15 2 (7986004001 00
5 5 50 16 2 0 7986005001 00
6 § 50 18 2 (7986006001 00
6 6 57 25 2 07986006101 00
8 8 63 25 2 () 7986008001 00
8 8 80 40 2 07986008101 00
10 10 72 30 2 (7986010001 00




PERFORMANCE
IN PRECISION

maykestag |
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Hartmetall-Frasstifte // Uhersicht / Inhalt maykestag e

Hartmetall-Frasstifte

B Tungsten carbide rotary burrs

ﬂ Frese rotative in metallo duro

Hartmetall-Frasstifte

Tungsten carbide rotary burrs
Frese rotative in metallo duro
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maykestag f N Hartmetall-Frasstifte // Ubersicht

) Ubersicht f3 Overview f§ Sommario
Hartmetall-Frasstifte Tungsten carbide Frese rotative in
rotary burrs metallo duro

INOX SPECIAL STEEL
Herausragende Aggressive Geometrie -
Frasleistung bei hoher Materialabtrag

Edelstahl/Niro

Outstanding milling

Typ/ Type/Tipo ZYA ZYA-S WRC SPG WKN
Typ/ Type/Tipo ISO A A-S C G N
Stirnverzahnung / Front cut/ Taglio in testa ja/yes/si

@ mm 2-20 2-20 3-20 3-16 3-12
Code/ Codice 777 778 779 780 781
Seite / > / Pagina 200 201 202 203 204

Zahnung/Cutting profile / Dentatura

0
1
1
2 — — — —
3
/]
B
B

INOX y 4 A y 4

Aluminium
Aluminium Ay Ay y 4 A

Aluminio

=

DINC A

DIN MY A Ay A y 4 y 4

Diamant
Diamond Ay Ay y 4 Ay

Diamanta

DIN MX y 4 Ay A y 4 y 4

DIN MX Ay Ay A A

TiN

SPECIAL
Ay A y 4
STEEL
Die Schnittwerte fur alle Werkzeuge entnehmen Sie bitte B You will find the cutting conditions n Per or tutti gli utensili
unserem separaten Zerspanungshandbuch. for all toals in our separate cutting manual richiedete il nostro manua co
4w Zahnung verflgbar/Cut available / Dentatura disponibilita
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Hartmetall-Frasstifte // Ubersicht maykestag e

) Ubersicht 3 Overview f§ Sommario
Hartmetall-Frasstifte Tungsten carhide Frese rotative in
rotary burrs metallo duro

SKM KSK KSJ TRE KUD RBF KEL B
M K J E D F L H
3-16 3-20 3-16 3-16 2,5-20 3-20 3-16 6-16
783 784 785 786 787 788 789 790
205 206 207 208 209 210 211 21e
k- /¥/>75000 2
=5
»n O
s =
- ©
y 4 Ay ]
T o
® 2
E =
£ @©
@ (&)
T c
y 4 A Ay =
g
=
y 4 Ay
Ay y 4 y 4 Ay
y 4 y 4 y 4 Ay A y 4 Ay y 4
Ay Ay y 4 y 4 Ay Ay
y 4 y 4 y 4 Ay A y 4 Ay y 4
Ay y 4 y 4
y 4 Ay
M /ahnung verfligbar/Cut available / Dentatura disponibilita

199

Frese rotative in metallo duro



maykestag f N Hartmetall-Frasstifte // ZYA

(i) Hartmetall-Frasstifte,
Zylinder, ohne
Stirnverzahnung

) Frese rotative in metallo duro,
cilindriche,
senza taglio in testa

3 Tungsten carbide rotary
burrs, cylindrical,
without front cut

200

Unterschiedliche Zahnungen / Different cuts / Dentature diverse

INOX DIN MX
Aluminium
Aluminium DIN MY DIN MX
Aluminio
Diamant
DINC Diamond SPECIAL STEEL
Diamante
ZYA A u
12
d2
u
e — N a1
1

Code 7770 Code 7778 Code 7771 Code 7772 Code 7773
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
2 3 38 10 0777303102100
3 8 38 14 0777303103100
3 3 50 14
3 3 65 14 0777303303100
q 3 40 10 0777303104100
q 6 50 14
6 3 43 13 0777303106100
6 6 50 16 [0777006106100 0777806106100 0777306106100
8 6 65 20 (0777006108100 0777306108100
10 6 58 13
10 6 65 20 (0777006110100 0777806110100 0777306110100
12 6 70 25 (0777006112100 0777806112100 0777306112100
12 8 70 25
16 6 70 25 0777306116100
20 6 70 25 0777306120100

Code 7774

Art.-Nr.

Code 7776
Art.-Nr.

Code 7777
Art.-Nr.

Art.-Nr.

Code 7779

Nahere Informatio-

2 3 38 10 07776031021 00 ‘
nen zu den einzelnen
3 3 38 14 |0777403103100 07776031031 00 0777703103100 Zahnungen siehe Seite
3 3 50 14 07776032031 00 213.
3 3 65 14 7776033031 00 Detailed information
- — about the different
q 3 40 10 07776031041 00 cuts see on page 213
q 6 50 14 |0777406104100 07776061041 00 Informazioni piu
6 3 43 13 |0777403106100 07776031061 00 dettagliate circa le
6 6 50 16 |0777406106100 07776961061 00 0777708106100 ﬁ‘f;;f S’fgmw ved
8 6 B5 20 |0777406108100 07776061081 00 0777706108100
10 6 58 13 07776063101 00
10 6 65 20 |0777406110100 07776961101 00 0777706110100
12 6 70 25 |0777406112100 07776961121 00 0777706112100
12 8 70 25 07776081121 00
16 6 70 25 |D777406116100 07776061161 00
20 6 70 o5




Hartmetall-Fréasstifte // ZYA-S maykestag e

() Hartmetall-Frasstifte,
Zylinder, mit
Stirnverzahnung

) Frese rotative in metallo duro,
cilindriche,
taglio in testa

f3 Tungsten carbide rotary
burrs, cylindrical,
with front cut

Unterschiedliche Zahnungen / Different cuts / Dentature diverse

INOX DIN MX
Aluminium
Aluminium DIN MY DIN MX
Aluminio
Diamant
DINC Diamond SPECIAL STEEL
Diamante
ZYAS | A-S .
12
a2
% a
e p——— N a1
.|

Code 7780 Code 7788 Code 7781 Code 7782 Code 7783
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
2 3 38 10 0778303102100
2 3 50 10
3 3 38 14 0778303103100 ge
3 3 50 14 0778303203100 23
3 3 75 14 0778303403100 e
4 B 50 14 0778306104100 E g
6 3 43 13 0778303106100 £5
6 6 50 18 07782061061 00 0778306106100 £ ;
8 65 65 20 0778206108100 0778306108100 %
10 5 58 13 =
10 6 B85 20 0778806110100 0778206110100 0778306110100
12 6 70 25 0778896112100 0778206112100 0778306112100
18 6 /0 25 0778306116100
20 8 0 25

Code 7784 Code 7786 Code 7787 Code 7789
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
2 3 38 10 Nahere Informatio-
nen zu den einzelnen
2 3 S0 10 | 07784032021 00 Zahnungen siehe Seite
3 3 38 14 [0778403103100 07786031031 00 0778703103100 213,
3 3 50 14 [0778403203100 07786032031 00 Detailed information
- about the different
3 3 75 14 |0778403403100 cuts see on page 213
4 B 50 14 [0778406104100 07786061041 00 Informazioni pit
6 3 43 13 [0778403106100 07786031061 00 dettagliate circa le
— diverse dentature vedi
6 6 50 16 | 0778406106100 07786961061 00 0778706106100 0778906106100 pagina 213
8 § 65 20 | 0778406108100 07786061081 00 0778706108100 0778906108100
10 6 58 13 07786062101 00
10 B 65 20 | 0778406110100 07786961101 00 0778706110100 0778906110100
12 B 70 25 07786961121 00 0778706112100 0778906112100
16 6 70 25 | 0778406116100 07786061161 00
20 8 70 25 | 07784081201 00

201

Frese rotative in metallo duro
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maykestag (i

Hartmetall-Frasstifte // WRC

(1) Hartmetall-Frasstifte,
Walzenrund

3 Tungsten carbide rotary

) Frese rotative in metallo duro,
cilindriche sferica

burrs, ball nose

Unterschiedliche Zahnungen / Different cuts / Dentature diverse

INOX DIN MX
Aluminium
Aluminium DIN MY DIN MX
Aluminio
Diamant
DINC Diamond SPECIAL STEEL
Diamante
WRC C :

Code 7790 Code 7798 Code 7791 Code 7792 Code 7793
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
3 3 38 14 0779303103100
3 8 S0 14 0779303203100
q 3 40 10 0779303104100
q 6 50 14 0779306104100
5 3 4e 12
6 3 43 14 0779303106100
6 6 50 16 [0779006106100 0778106106100 07792061061 00 0779306106100
6 6 150 16 0779306206100
8 B 65 20 (0779006108100 (779806108100 0779206108100 (779306108100
10 6 65 20 (0779006110100 0779806110100 07792061101 00 07793061101 00
10 6 70 25
10 6 150 20
12 6 70 25 (0779006112100 0779806112100 0779206112100 0779306112100
12 6 150 25
12 8 70 25
16 6 70 25 0779306116100
20 6 70 25

Code 7794

Art.-Nr.

Code 7796
Art.-Nr.

Code 7797
Art.-Nr.

Code 7799
Art.-Nr.

3 3 38 14 | 0779403103100 0779603103100 0779703103100
3 8 S0 14 0779603203100
q 3 40 10 | 0779403104100 0779603104100
q 6 50 14 07786061041 00
S 3 4e 12 0778403105100
6 3 43 14 |0779403106100 0779603106100
6 6 50 16 | 0779406106100 07786961061 00 0778706106100 0778806106100
6 6 150 16 |0778406206100 07786062061 00
8 § 65 20 0778406108100 7796061081 00 0779706108100 0779806108100
10 6 65 20 [0779406110100 0779696110100 07797061101 00 07798061101 00
10 6 70 25 0778606310100
10 6 150 20 [0779406210100
12 6 70 25 0778406112100 0779696112100 07797061121 00 07798061121 00
12 6 150 25 |0779406212100
12 8 70 25 0778608112100
16 B 70 25 | 0779406116100 7786061161 00
20 § 70 25 [ 0778406120100

Nahere Informatio-
nen zu den einzelnen
Zahnungen siehe Seite
213.

Detailed information
about the different
cuts see on page 213
Informazioni pit
dettagliate circa le
diverse dentature vedi
pagina 213



Hartmetall-Frésstifte // SPG maykestag e

() Hartmetall-Frasstifte, 3 Tungsten carbide rotary ) Frese rotative in metallo duro,
Spitzbogen burrs, arc pointed nose a lancia

Unterschiedliche Zahnungen / Different cuts / Dentature diverse

INOX DIN MX
Aluminium
Aluminium DIN MY DIN MX
Aluminio
Diamant
DINC Diamond SPECIAL STEEL
Diamante
SPG| | G :

Code 7800 Code 7808 Code 7801 Code 7802 Code 7803
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
3 3 38 12 0780303103100
4 3 40 10 0780303104100
4 8 S0 14 ge
6 3 43 13 0780303106100 23
6 6 50 16 |0780006106100 0780306106100 e
8 6 65 20 |0780008108100 0780306108100 B
10 6 65 20 |0780006110100 0780806110100 0780306110100 ES
12 6 70 25 |0780006112100 0780806112100 0780306112100 £
12 8 0 o5 g
18 6 75 30 0 7803061161 00 2
168 8 75 30

Code 7804 Code 7806 Code 7807 Code 7809
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
3 3 38 12 |0780403103100 (780603103100 (780703103100 Nahere Informatio-
nen zu den einzelnen
q &) 40 10 Zahnungen siehe Seite
q 6 50 14 0780606104100 213.
[} 3 43 13 | 0780403106100 Detailed information
- - — — - — about the different
6 6 50 16 |0780406106100 0780696106100 0780706106100 07809061061 00 cuts see on page 213
8 6 65 20 |0780406108100 (780606108100 (7809061081 00 Informazioni pit
10 6 65 20 |0780406110100 0780696110100 0780706110100 (7809061101 00 dettagliate circa le
diverse dentature vedi
12 8 70 25 |0780406112100 0780696112100 0780706112100 0 7809061121 00 vacina21a,
12 8 70 25 0780608112100
16 6 75 30 [0780406116100 (780606116100
16 8 /5 30 (780608116100

203

Frese rotative in metallo duro



maykestag e Hartmetall-Fréasstifte // WKN

(i) Hartmetall-Frasstifte,
Winkel, ohne
Stirnverzahnung

3 Tungsten carbide rotary
burrs, inverted cone, without
front cut

) Frese rotative in metallo duro,
tronco conica, senza taglio in
testa

204

Unterschiedliche Zahnungen / Different cuts / Dentature diverse

INOX DIN MX
Aluminium
Aluminium DIN MY DIN MX
Aluminio
Diamant
DINC Diamond SPECIAL STEEL
Diamante
WKN | N .

Code 7810 Code 7818 Code 7811 Code 7812 Code 7813
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
3 3 38 3 (0781303103100
6 8 36 6 0781303106100
8 B 53 8 0781306108100
10 B 55 10
12 B 57 1e 0781306112100

Code 7814

Art.-Nr.

Code 7816
Art.-Nr.

Code 7817
Art.-Nr.

Code 7819
Art.-Nr.

3 3 38 3 0781603103100 Nahere Informatio-
nen zu den einzelnen
6 3 36 6 07816031061 00 Zahnungen siehe Seite
8 6 53 8 (7816061081 00 213,
10 6 55 10 17816061101 00 Detailed information
- — about the different
12 B 57 12 0781606112100

cuts see on page 213

Informazioni pit
dettagliate circa le
diverse dentature vedi
pagina 213



Hartmetall-Frasstifte // SKM

maykestag /e

() Hartmetall-Frasstifte, f3 Tungsten carbide rotary i Frese rotative in metallo duro,

Spitzkegel burrs, conical pointed nose conica

Unterschiedliche Zahnungen / Different cuts / Dentature diverse

INOX DIN MX
Aluminium
Aluminium DIN MY DIN MX
Aluminio
Diamant
DINC Diamond SPECIAL STEEL
Diamante
SKM M :
12
d2
I T
- — - — a1
1

Code 7830 Code 7838 Code 7831 Code 7832 Code 7833
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
3 3 38 12 (0783303103100
3 3 50 12 0783303203100
q 3 40 10 0783303104100
6 3 43 13 (0783303106100
6 6 50 16 (783306106100
8 6 63 18 (0783306108100
10 §) 66 20 0783206110100 0783306110100
12 B8 70 25 0783306112100
16 6 70 25 783306116100

Code 7834 Code 7836 Code 7837 Code 7839
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
3 3 38 12 [0783403103100 0783603103100 (783703103100
3 3 50 12
q 3 40 10
6 3 43 13 (0783403106100 0783603106100
6 6 50 16 |0783406106100 (783696106100 0783706106100
8 ) 63 18 |07834061081 00 0783606108100 0783706108100
10 B 66 20 | 0783406110100 783696110100 0783706110100
12 6 70 25 (0783406112100 0783696112100 0783706112100
16 5 70 25 | 0783406116100 0783606116100

Nahere Informatio-
nen zu den einzelnen
Zahnungen siehe Seite
213.

Detailed information
about the different
cuts see on page 213
Informazioni pit
dettagliate circa le
diverse dentature vedi
pagina 213

Hartmetall-Frasstifte

Tungsten carhide rotary burrs

205

Frese rotative in metallo duro



maykestag f N Hartmetall-Frasstifte // KSK

(i) Hartmetall-Frasstifte,
Konus 90°

i Frese rotative in metallo duro,
conica 90°

f3 Tungsten carbide rotary
burrs, cone 90°

206

Unterschiedliche Zahnungen / Different cuts / Dentature diverse

INOX DIN MX
Aluminium
Aluminium DIN MY DIN MX
Aluminio
Diamant
DINC Diamond SPECIAL STEEL
Diamante
KSK K u

Code 7840 Code 7848 Code 7841 Code 7842 Code 7843
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
3 3 38 2 (0784303103100
q 6 50 8 0784306104100
5 3 34 4 0784303105100
6 B 50 5 0784306106100
8 6 53 8 0784306108100
10 6 55 10 0784306110100
12 §) 57 12 0784306112100
16 6 61 16 0784306116100
20 6 65 20 0784306120100

Code 7844 Code 7846 Code 7847 Code 7849
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
3 3 38 o Nahere Informatio—
nen zu den einzelnen
q 6 50 g Zahnungen siehe Seite
5 3 34 4 213,
6 6 50 5 Detailed information
about the different
8 6 53 8 cuts see on page 213
10 6 55 10 0784606110100 Informazioni pit
12 6 57 12 07846061121 00 dettagliate circa le
diverse dentature vedi
16 6 61 16 pagina 213
20 6 65 20




Hartmetall-Frésstifte // KSJ maykestag e

() Hartmetall-Frasstifte, 3 Tungsten carbiderotary  ffJ Frese rotative in metallo duro,
Konus 60° burrs, cone 60° conica 60°

Unterschiedliche Zahnungen / Different cuts / Dentature diverse

INOX DIN MX
Aluminium
Aluminium DIN MY DIN MX
Aluminio

Diamant
DINC Diamond SPECIAL STEEL

Diamante
KS)| | ] i

12

a2 60“

Code 7850 Code 7858 Code 7851 Code 7852 Code 7853
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
3 3 38 3 0785303103100
q ) 50 4 0785306104100
6 B 50 B 0785306106100 2
10 B 55 10 0785306110100 'ﬁ
Hu
12 B 57 1e 785306112100 L’IC
16 6 61 16 0785306116100 g
£
S
sy

Tungsten carhide rotary burrs

Code 7854 Code 7856 Code 7857 Code 7859
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
3 3 38 3 Nahere Informatio—
nen zu den einzelnen
A 6 50 4 Zahnungen siehe Seite
6 6 S0 B 0785606106100 213.
10 B 55 10 Detailed information
. — about the different
12 B 57 12 0785606112100 cuts see on page 213
16 6 61 16 0785606116100 Informazioni DHJ

dettagliate circa le
diverse dentature vedi
pagina 213
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Frese rotative in metallo duro



maykestag f N Hartmetall-Frasstifte // TRE

(i) Hartmetall-Frasstifte, 3 Tungsten carbide rotary i Frese rotative in metallo duro,

208

Tropfen

burrs, oval

Unterschiedliche Zahnungen / Different cuts / Dentature diverse

ovale

INOX DIN MX
Aluminium
Aluminium DIN MY DIN MX
Aluminio
Diamant
DINC Diamond SPECIAL STEEL
Diamante
TRE| | E -

Code 7860 Code 7868 Code 7861 Code 7862 Code 7863
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
3 3 38 5] 0786303103100
q 3 36 6 0786303104100
q 6 50 B
6 &) 40 10 0786303106100
6 6 50 10 0786306106100
8 6 58 13 0786306108100
10 §) 61 16 (0786306110100
12 6 65 20 0786306112100
16 6 70 25 0786306116100

Code 7864 Code 7866 Code 7867 Code 7869
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
3 3 38 6 |0786403103100 07866031031 00 Nahere Informatio-
— nen zu den einzelnen
q 3 36 6 7866031041 00 Zahnungen siehe Seite
q 6 50 6 0786606104100 213.
6 3 40 10 |0788403106100 07866031061 00 Detailed information
- — - — about the different
6 6 50 10 | 0786406106100 (7866061061 00 cuts see on page 213
8 6 58 13 [0786406108100 (7866061081 00 Informazioni piu
10 6 61 16 |0786406110100 (1786606110100 dettagliate circa le
- - diverse dentature vedi
12 6 B5 20 [0786406112100 0786606112100 pagina 213
16 6 70 25 |0786406116100 0786606116100




Hartmetall-Frasstifte // KUD

maykestag /e

(1) Hartmetall-Frasstifte,
Kugel

Unterschiedliche Zahnungen / Different cuts / Dentature diverse

f3 Tungsten carbide rotary
burrs, spherical

i Frese rotative in metallo duro,

sferica

INOX DIN MX
Aluminium
Aluminium DIN MY DIN MX
Aluminio
Diamant
DINC Diamond SPECIAL STEEL
Diamante
KUD| | D :

Code 7870 Code 7878 Code 7871 Code 7872 Code 7873
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
25 3 38 2 0787303125100
3 3 38 2 0787303103100
q 3 33 3 0787303104100
q 6 50 3 0787306104100
5 3 34 4 0787303105100
6 3 8 B§ 0787303106100
6 6 50 5 0787306106100
8 B 52 7 0787306108100
10 6 54 9 0787806110100 0787306110100
10 6 150 9
12 B 55 10 0787806112100 0787306112100
12 6 150 10
16 6 59 14 0787306116100
16 8 59 14 0787308116100
20 6 63 18 787306120100

Code 7874 Code 7876 Code 7877 Code 7879
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
25 3 38 2 0787703125100
&) 3 38 2 07874031031 00 0787603103100 0787703103100
q 3 33 3 (17874031041 00
q 6 50 3 07874061041 00 07876061041 00
5 3 34 4
6 &) 35 5 07874031061 00 07876031061 00
6 6 50 5 07874061061 00 7876061061 00 0787706106100
8 6 52 7 07874061081 00 07876061081 00 0787706108100
10 B 54 9 0787406110100 0787696110100 0787706110100
10 6 150 9 07876062101 00
12 B 55 10 0787406112100 07876961121 00
12 6 150 10 07876062121 00
16 6 59 14 07874061161 00 07876061161 00
16 8 59 14
20 6 63 18 0787406120100 07876061201 00

Nahere Informatio-
nen zu den einzelnen
Zahnungen siehe Seite
213.

Detailed information
about the different
cuts see on page 213
Informazioni piu
dettagliate circa le
diverse dentature vedi
pagina 213

Hartmetall-Frasstifte

Tungsten carhide rotary burrs
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Frese rotative in metallo duro



maykestag f N Hartmetall-Frasstifte // RBF

() Hartmetall-Frasstifte,
Rundbogen

) Frese rotative in metallo duro,
a lancia raggiata

f3 Tungsten carbide rotary
burrs, arc round nose

Unterschiedliche Zahnungen / Different cuts / Dentature diverse

INOX DIN MX
Aluminium
Aluminium DIN MY DIN MX
Aluminio

Diamant
DINC Diamond SPECIAL STEEL

Diamante
RBF F .

12

@
=1
- — | —- 1

Code 7880 Code 7888 Code 7881 Code 7882 Code 7883
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
3 3 38 1e (0788303103100
q 8 40 10 0788303104100
6 3 43 13 0788303106100
6 6 50 18 | 0788006106100 (7882061061 00 (0788306106100
6 6 150 13
8 6 63 18 (0788006108100 07882061081 00 (0788306108100
10 B 65 20 (0788006110100 (788806110100 0788106110100 07882061101 00 (0788306110100
10 8 150 20
12 6 70 25 (0788006112100 788806112100 (788206112100 (788306112100
12 6 150 25
12 8 70 25
16 6 75 30 0788806116100 0788306116100
20 6 75 30

Code 7884

Art.-Nr.

Code 7886
Art.-Nr.

Code 7887
Art.-Nr.

Code 7889
Art.-Nr.

Nahere Informatio-

3 3 38 12 |0788403103100 07886031031 00 ‘
nen zu den einzelnen
q 3 40 10 Zahnungen siehe Seite
6 3 43 13 [0788403106100 (7886031061 00 213.
6 6 50 18 |078B406108100 07886961061 00 07889061061 00 Detailed information
- - about the different
6 6 150 13 |0788406206100 cuts see on page 213.
8 6 63 18 |0788406108100 (7886061081 00 (7887061081 00 (7889061081 00 Informazioni pit
10 6 65 20 |0788406110100 07886961101 00 07887061101 00 07889061101 00 dettagliate circa le
diver entature vedi
10 6 150 20 |0788406210100 pagina 213,
12 6 70 25 |0788406112100 (7886961121 00 0788706112100 0788906112100
12 6 150 25 |0788406212100
12 8 70 25 07886081121 00
16 6 75 30 |0788406116100 07886061161 00
20 65 75 30 (7886061201 00




Hartmetall-Fréasstifte // KEL maykestag e

() Hartmetall-Frasstifte, 3 Tungsten carbide rotary ) Frese rotative in metallo duro,
Rundkegel burrs, conical round nose conica raggiata

Unterschiedliche Zahnungen / Different cuts / Dentature diverse

INOX DIN MX
Aluminium
Aluminium DIN MY DIN MX
Aluminio
Diamant
DINC Diamond SPECIAL STEEL
Diamante
KEL| | L :

Code 7890 Code 7898 Code 7891 Code 7892 Code 7893
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
3 3 38 14 0789303103100
q 3 44 14 0789303104100
4 B8 50 16 £
£ 5
6 3 48 18 0789303106100 22
(MM =
6 6 50 20 0789306106100 T3
8 6 65 20 |0789006108100 0789306108100 g =
10 6 65 20 |0789006110100 0789806110100 0789306110100 g <
3
12 6 70 25 |0789006112100 0789806112100 0789306112100 z S
12 5 75 30 g
16 6 75 30 0789806116100 07893061161 00 =
Code 7894 Code 7896 Code 7897 Code 7899
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
3 3 38 14 |0789403103100 (789603103100 Nahere Informatio-
nen zu den einzelnen
q 3 44 14 0789603104100 Zahnungen siehe Seite
q 6 50 16 0789606104100 213.
6 3 48 18 | 0789403106100 Detailed information
about the different
6 6 50 20 |0789406106100 (789606106100 cuts see an page 213
8 6 65 20 [0789406108100 0789606108100 Informazioni pit
10 6 65 20 [0789406110100 0789606110100 07899061101 00 dettagliate circa le
- diverse dentature vedi
12 6 70 25 (0789406112100 0789606112100 07899061121 00 pagina 213
12 5 75 30 0789606312100 :
16 6 75 30 [0789406116100 0789606116100

211

Frese rotative in metallo duro



maykestag e Hartmetall-Fréasstifte // B

() Hartmetall-Frésstifte, @ Tungsten carbide rotary i Frese rotative in metallo duro,

212

Flamme

burrs, flame

Unterschiedliche Zahnungen / Different cuts / Dentature diverse

fiamma

INOX DIN MX
Aluminium
Aluminium DIN MY DIN MX
Aluminio

Diamant
DINC Diamond SPECIAL STEEL

Diamante

"

Code 7900 Code 7908 Code 7901 Code 7902 Code 7903
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
B
8 6 65 20 0790306108100
10 B 70 25 0790306110100
12 B 75 30 0790306112100
16 B 77 3e

Code 7904

Art.-Nr.

Code 7906
Art.-Nr.

Code 7907
Art.-Nr.

Code 7909
Art.-Nr.

Nahere Informatio-

6 6 57 20 0790606106100 ‘
nen zu den einzelnen
8 6 65 20 |0790406108100 (790606108100 Zahnungen siehe Seite
10 8 70 25 [0790406110100 0790606110100 213.
12 6 75 30 0790406112100 0790606112100 Detailed information
N - N - about the different
16 6 77 32 | 0790406116100 0790606116100

cuts see on page 213

Informazioni pit
dettagliate circa le
diverse dentature vedi
pagina 213



Hartmetall-Frasstifte // Beschreibung der Verzahnungen

maykestag /e

(1) Beschreibung der

Verzahnungen

Zahnung 0 (INOX):
Herausragende Frasleistung hei
Edelstahl sowie ferritischen, aus-
tenitischen und martenitischen
Materialien.

Cut 0 (INOX):

Outstanding milling performan-
ce in stainless steel as well as
ferritic, austenitic and martenitic
materials.

Taglio 0 (INOX):

Eccellenti rendimento di fresa-
tura con acciaio inossidabile e
materiali ferritici, austenitici

e martensitici.

3 Description of cuts

) Descrizione delle dentature

Zahnung 1A [Aluminium)
Far Aluminium und Aluminium-
legierungen sowie Kunststoffe.

Cut 1A (aluminium]:
Suitable for aluminium and alu-
minium alloys as well as plastics.

Dentatura 1A (alluminio):
Per sgrossatura alluminig, leghe
di alluminio, plastica.

Zahnung 1 (DIN C)

Zum Entgraten nicht geharteter
Stahle, Leichtmetalle, Legierun-
gen und Hartgummi.

Cut 1 [DINC]:

Suitable for deburring non-har-
dened steels, soft steels, alloys
and hard plastics.

Dentatura 1 (DIN C):
Sgrossatura di acciai non
temprati, metalli leggeri, leghe,
gomma dura.

Zahnung 2

Fur Stahle hoher Festigkeit, Inox,
Stahlguss, Schweifsnahte und
Messing.

Cut?2:
Suitable for steels with high

tensile strength, inox, cast steels,

welding seams and brass

Dentatura 2:

Adatte per acciai ad alta resis-
tenza, acciai inox, acciaio fuso,
cordoni di saldatura, ottone.

Zahnung 3 (DIN MY)

Fur allgemeine Arbeiten wie
Entgraten, Fasen, Kantenhre-
chen mit sauberer Oberflache.
Fur Stahle mit hoher Festigkeit,
Schweifdnahte.

Cut 3 [DIN MY]:

For general purposes such as
deburring, chamfering and
smoothing edges with clean
surface. Suitable for steels with
high tensile strength and welding
seams.

Dentatura 3 [DIN MY]:

Per lavarazioni universali di
sgrossatura, smussatura, spia-
natura degli spigali, con ottima
finitura della superficie. Adatte
per acciai ad alta resistenza,
cardoni di saldature.

Zahnung 4 (Diamant):

Hohe Oherflachengute fir gehar-
tete Stahle, Schweifnahte hoher
Festigkeit.

Cut 4 [diamond]:

Suitable for hardened steels with
excellent surface quality and
welding seams with high tensile
strength.

Dentatura 4 (diamante):

Ottima finitura delle superficie su
acciai temprati, e saldature alta
resistenza.

Zahnung 6 [DIN MX]:

Mit dieser Universalverzahnung
werden auch bei hartesten Werk-
stoffen und Schweifdnahten glat-
te Oberflachen erzielt, ideal fur
den Werkzeug- und Formenbau.

Cut 6 [DIN MX):

With this universal cutting pro-
file even hardest materials and
welding seams can bhe machined
with best finishing quality. Ideal
for the tool and mould industry

Dentatura 6 [DIN MX]:

Questa dentatura universa-

le permette di ottenere delle
superfici ottimali anche su acciai
e saldature ad alta resistenza;
ideale per acciai da utensili e
acciai da stampi.

Zahnung 9 (SPECIAL STEEL):
Speziell entwickelte Geometrie
fur Stahl- und Gusseisenan-
wendungen. Hervorragende
Zerspanungsleistung und hoher
Materialabtrag.

Cut 9 (SPECIAL STEEL):

Special designed geometry for
steel and cast iron applications.
Excellent cutting performance
and high chip remaval.

Taglio 9 (ACCIAIO SPECIALE):
Speciale geometria adatta in
particolare per le applicazioni
con acciaio e ghisa. Eccellenti
prestazioni di taglio ed elevata
asportazione del truciolo

Hartmetall-Frasstifte

Tungsten carbide rotary burrs
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Frese rotative in metallo duro
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HSS-Bohrer

B issaris

ﬂ HSS punte elicoidali

HSS-Bohrer
HSS drills

HSS punte elicoidali

215
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maykestag (i

HSS-Baohrer // Uhersicht

(7 Ubersicht
Zentrierbohrer,
NC-Anbohrer

m Die Schnittwerte flr alle Werkzeuge
entnehmen Sie bitte unserem
separaten Zerspanungshandbuch.

B You will find the cutting condition:
for all tools in our separate cutting

nanue

Per i parametri di lavc
n tutti gli utensil

nanuale tecnici

3Z10NE per

Norm /Standard
Typ/Type/Tipo

Bohrtiefe / Depth of drilling / Profondita foro

Schneidstoff / Cutting materic >ciaio punta
Beschichtung/ Coating / Rivestimento
Spitzenwinkel / Lip angle /Angolo affilatura

Sonderanschliff / Special point shape

@ mm

Code/ Codice

Stahle < 400 N/mm?
Steels < 400 N/mm
A i <400 N/mm
Stahle < 850 N/mm?
Steels < 850 N/mm
SEsoNmm8 Acciai < 850 N/mm

Stahle < 1.100 N/mm?

Stahle < 1.300 N/mm?
Steels < 1.300 N/mm
EaStoNime  Acciai < 1.300 N/mm
Stahle > 45 HRC
Steels > 45 HRC
Acciai > 45 HRC
Rostfreie Stahle < 850 N/mm?
Stainless st < 850 N/mm

INDX
REILLE Accial inossidabili < 850 N/mm

<400 Njmm?

Rostfreie Stahle > 850 N/mm?
NI Siciless st 850 N/mm

(EETLE  /ccial ino

N/mm

Eorered Grauguss, Temperguss

Sl Cast iron, malleable cast iron
GHISAGRIGIA
jhisa malleahile

Titan- und Titanlegierung
Ti Titanium and titanium alloys
Titanio e leghe di Titanio

Kupfer, Messing
Copper, brass
, Ottone

Aluminium
Aluminium
Alluminio

Kunststoffe

e

M

aterie plastiche

f3 Overview
Centre drills,
NC-centre drills

f§ Sommario
Punte da centro,
Punte NC

atura speciale

RN, Form A
HSS HSS
118°/60° 120°
1-10 1-6.3
021 031
222 222

i
o

RN, Form R

RN RN RN RN
HSS-Ca5 HSS-Co5 HSS-Co5 HSS-Co5
ALUNIT® ALUNIT®

90° 80° 120° 120°

5-20 5-20 5-20 5-20

554 564 555 565

223 223 224 224

y AVAERENY AVEEEENY SVEEEENY SV
AN A WS W ==
A A WS W =
AN A WS W ==
y AVARNENY AVERRENY AVEREENY SV
y AVAERENY AVEEEENY SVEEEENY SV
y AVARRENY AVERRENY AVEREENY SV
y AVARRENY AVERRENY AVEREENY SV
y AVARENY AVEEEENY AVEREENY SV
y AVARRENY AVERRENY AVEREENY SV

Ideal /Ideal / Ideale A& 7 Geeignet/Suitable/Adatte



PERFORMANCE
IN PRECISION

HSS-Bohrer // Ubersicht maykestag

f§ Sommario
Punte elicoidali HSS

) Ubersicht
HSS-Spiralbohrer

f3 Overview
HSS twist drills

HPT

DIN 1837
Pz Pz Forte RN RW RH RN RN RN R-AS
3xD 3xD 3xD 5xD SxD 5xD 5xD SxD 5xD 5xD
HSS-Co5 Hss-Cos  (NNGCRSICNIN isS HSS HSS HSS-Co5 HSS-CoS HSS-Co5 HSS-Co5
TiN ALUNIT® TiN ALUNIT®
130° 130° 130° 118° 130° 118° 130° 130° 130° 130°
C C B AC C C C C
113 113 28-12 0.2-20 1-13 113 1-20 1-16 113 2-13
901 907 900 601 651 661 603 607 630 663
224 224 227 228 230 232 233 233 23 237
a a y 4 Ay y 4 Ay y 4 y 4 52%
chg
0w P
a
a
Ay Ay y 4 a Ay y 4 y 4 a -
Ay Ay y 4 a /N y 4
Ay Ay /N Ay Ay /N Ay
a a A a a8 N Ay
a / a /N Ay a / a8 / /N
a a y 4 Ay
a N / a y 4 a /N N
a a a y 4 a a y a4
a N / a Ay N a /N N

Ideal /Ideal / Ideale

A& Geeignet/Suitable/Adatte

217



maykestag (i HSS-Bohrer // Ubersicht

) Ubersicht f3 Overview f§ Sommario
HSS-Spiralbohrer HSS twist drills Punte elicoidali HSS

ﬂ Die Schnittwerte fir alle Werkzeuge
entnehmen Sie bitte unserem
separaten Zerspanungshandbuch.

B You will find the cutting conditions

for all tools in our separate cutting

b,
n Per i parametri di lavc INe per

tutti gli utensili richiedete il nostro

manuale tecnico
Norm/Standard DIN 338
Typ/ Type/Tipo Forte Forte H RN RN
Bohrtiefe / Depth of drilling / Profondita foro 8xD 8xD 3xD 10xD 10xD
Schneidstoff / Cutting material / Acciaio punta HSS-Ca5 HSS-Co5 HSS-CoS HSS HSS-Co5
Beschichtung/Cozting / Rivestimento ALUNIT®
Spitzenwinkel / Lip angle /Angolo affilatura 130° 130° 135° 118° 118°
Sonderanschliff / Special point shape /Affilatura speciale AC AC C AC AC
@ mm 1-13 1-13 2-13 0,5-16 1-12
Code/Codice 611 627 638 501 503
Seite/Page /P 238 238 240 241 24e

Geeignet fur/ Suitable for
Stahle < 400 N/mm?

Steels < 400 N/mm - a y 4 a
<aoNjmmt|  /A\CClal < 400 N/mm
Stahle < 850 N/mm?
S < 850 N/mm y 4 y 4 a / y 4 y 4
<gsoNfmm®  /\CC 300 N/mm
Stahle < 1.100 N/mm?
S 1.100 N/mm y 4 Ay Ay - Ay
<1100 Njmm® 1.100 N/mm
Stahle < 1.300 N/mm?
S < 0 N/mm y 4 y 4 Ay Ay
<1300 N/mm? 00 N/mm
Stahle > 45 HRC
S > 45 HRC a
>45 HRC. Acciai > 45 HRC
Rostfreie Stahle < 850 N/mm?
INDX ISl gels < 850 N/mm a / a Ay .
REITLER  Accial inossidabili < 850 N/mm
Rostfreie Stahle > 850 N/mm?
INOX Sl steels > 850 N/mm N - Ay y s
EIVLLE  Acclalino E > N
e Grauguss, Temperguss
CASTIRON 5t iron, malleable cast iron N N A N
Ml Chisa grigia, ghisa malleabile
Titan- und Titanlegierung
Ti Titanium and titanium allays N
Titanio e leghe di Titanio
Kupfer, Messing
Copper, b a / a / - / a /
Rame, ottone
Aluminium
Aluminium - a - a
Alluminio
' Kunststoffe
I/. Plastics a / a a / a /
N ot plastiche
A |deal/ldeal/ldeale A& Geeignet/Suitable/Adatte
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HSS-Bohrer // Uhersicht

maykestag

PERFORMANCE
IN PRECISION

) Ubersicht
HSS-Spiralbohrer

f3 Overview

HSS twist drills

f§ Sommario

Punte elicoidali HSS

DIN 340 WN
Farte R1, RN R2, RN R3, RN R1, Forte R2, Farte R3, Forte Forte RN
10xD >10xD >10xD >10xD >10xD >10xD >10xD 10xD 5xD
HSS-Ca5 HSS HSS HSS HSS-Co5 HSS-Co5 HSS-Co5 HSS-CoS HSS
ALUNIT-5®
130° 118° 118° 118° 130° 130° 130° 118° 118°
AC AC AC AC AC AC AC C A[AC
1-14 2-13 3-13 3,5-13 3-13 3-13 3,5-13 3-10 5-70
511 101 111 121 201 211 221 141,151 202
243 244 245 246 247 248 248 249, 250 251
- Ay y 4 y 4 - - a a Ay
y 4 y 4 Ay Ay Ay Ay y 4 y 4 y 4
y 4 a / - - y 4 y 4 Ay Ay a
a8 / y 4
a / a a a / a /
- - - a a
a / y 4 Ay Ay a a a / y 4
a / a / a a a a a / a / a /
- a / - - - - a a
a / a / a a a a a / a /

Ay |deal/|deal/ldeale

A& Geeignet/Suitable/Adatte

HSS-Bohrer
HSS drills

219
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maykestag (i HSS-Bohrer // Ubersicht

) Ubersicht f3 Overview f§ Sommario
HSS-Spiralbohrer HSS twist drills Punte elicoidali HSS

ﬂ Die Schnittwerte fir alle Werkzeuge
entnehmen Sie bitte unserem
separaten Zerspanungshandbuch.

B You will find the cutting conditions
foralltools in our separate cutting | | | memmeeeee | e

manua
n Per i parametri di lavorazione per
tutti gli utensili richiedete il nostra
manuale tecnica
Norm /Standard DIN 1870
Typ/ Type/Tipo RN RN R1, RN R2, RN H
Bohrtiefe / Depth of drilling / Profondita foro 5xD 10xD >10xD >10xD 3xD

Schneidstoff / Cutting material / Acciaio punta HSS-Ca5 HSS HSS HSS HSS-Co8
Beschichtung / Coating / Rivestimento

Spitzenwinkel / Lip angle olo affilatura 135° 118° 118° 118° 130°
Sonderanschliff / Specia 1t shape /Affilatura spec C A/ AC A/ AC A/ AC C

@ mm 8-40 10-50 8-30 9-30 8-40
Code/Codice 203 2ee 262 282 832

Seite/Page/Pagina 253 254 255 256 257

Stahle < 400 N/mm?

Is <400 N/mm - y 4 Ay Ay
i < 400 N/mm
850 N/mm?
850 N/mm Ay Ay y 4 y 4
850 N/mm? 850 N/mm
Stahle < 1.100 N/mm?
Steels < 1.100 N/mm Ay a a a a
<1100N/mm? | < 1.100 N/mm
Stahle < 1.300 N/mm?
Steels < 1.300 N/mm Yy 4 A
<1300 N/mm? 300 N/mm
ﬁ a
>45 HRC e
Rostfreie Stahle < 850 N/mm?
INDX STl teels < 850 N/mm /N / N
<850 N/mm* [NANSISIFCINI abili < 850 N/mm
Rostfreie Stahle > 850 N/mm?
QIS Stainless steels > 850 N/mm a
>850 N/mm? JNAYSY ino abili > 850 N/mm
e Grauguss, Temperguss
( ) a / Ay y 4 y 4

EEgEel  Cast iron, malleable cast iron
GHISA GRIGIA -

g a malleabile
Titan- und Titanlegierung
Ti Titanium and titanium alloys A
Titanio e leghe di Titanio

Kupfer, Messing
M Copper ] a / a a / a /

Rame, ottone

Aluminium
Aluminium N a a a
uminio
’ Kunststoffe
- Plastics N / N a a /

™. Materie plastiche

My |deal/ldeal/ldeale A& 7 Geeignet/Suitable/Adatte
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) Ubersicht 3 Overview f§ Sommario
Mehrfasen-Stufenbohrer Subland drills Punte a gradino per sedi viti

DIN 8374 DIN 8376 78 DIN 8377
RN-M RN-F RN-M RN-M RN-M
HSS HSS HSS HSS HSS
118°/90° 118°/90° 118°/180° 118°/90° 118°/180°
A A A A A
M5-M8 M3-M10 M3-M10 M3-M12 M10-M16
841 841 851 861 852
258 258 259 259 260
Ay Ay Ay Ay A 5 0=
£53
B p 0
e8]
Ay Ay Ay Ay A % T o
el
%
N N N N N -
Ay Ay Ay Ay A
N / N / N / N N
N N N N N
N / N / N / N N
Ay |deal/|deal/Ideale A& Geeignet/Suitable/Adatte

221



maykestag e HSS-Bohrer // Zentrierbohrer

(1) Zentrierbohrer 3 Centre drills fJ Punte a centrare
DIN 333 Form A DIN 333 Form A DIN 333 A
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
Zentrierbohrer zum Herstellen von Centre-drills for the production of centre-holes Esecuzione fori di centraggio secondo DIN 332 foglio
Zentrierbohrungen nach DIN 332 Blatt 1, Form A according to DIN 332 sheet 1, form A (without 1 forma A (senza smusso di protezione].
(ohne Schutzsenkung). protective chamfer]).
Typ Form s
Type Form
Tipc Forme
y 4 y 4 y avg

GRAUGUSS
CASTIRON

GHISAGRIGIA

[ = | a2

%

a1

dl 12 d2 7 11 fir / for/ per (1) Code 021 @

mm mm mm B mm Art.-Nr.
1,00 3,15 31,50 6-8 00 021001001 00 10
1,25 3,15 31,50 8-10 00 021001251 00 10
1,60 4,00 35,50 10-15 00 021001601 00 10
2,00 5,00 40,00 15-20 00 021002001 00 10
2,50 6,30 45,00 20-30 00 021002501 00 10
G5 8,00 50,00 30-40 00 021003151 00 10
4,00 10,00 56,00 40-63 00 021004001 00 10
5,00 12,50 63,00 63-100 00 021005001 00 10
6,30 16,00 71,00 100-150 00 021006301 00 1
8,00 20,00 80,00 150-250 00 021008001 00 1
10,00 25,00 100,00 >250 00 021010001 00 1

B Werksttck / Workpiece / Utensile

() Zentrierbohrer 3 Centredrills i Punte a centrare
DIN 333 Form R DIN 333 Form R DIN 333 R
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
Zentrierbohrer zum Herstellen von Centre-drills for the production of centre-holes Esecuzione fori di centraggio secondo DIN 332 foglio
Zentrierbohrungen nach DIN 332 Blatt 1, Form according to DIN 332 sheet 1, form R (with radius 1, forma R (con raggio). Grazie alla curva radiale si
R [mit Radius]. Durch Radiuskurve kein scharfer form). No sharp transition because of the radius evitano raccordi affilati con conseguente riduzione
Ubergang, deshalb verringerte Bruchgefahr. Auch curve, therefore reduced danger of breakage. del rischio di rottura. Anche in caso di punta sfalsata,
bei versetzter Kérnerspitze ist eine gute Anlage There is also a good in-feed for a displaced viene comungue garantito un buon sistema.
gegeben. machine-tool center.
Typ Form 18"
Type Form
Tipo Forme
4 - | | &

GRAUGUSS
CASTIRON

GHISA GRIGIA

[ = | 42

11

|1
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HSS-Bohrer // NC-Anbohrer maykestag s

dl 10 d2 7 11 fir / for/ per (1) Code 031 @

mm mm mm 2 mm Art.-Nr.
1,00 315 31,50 6-8 00 031001001 0O 10
1,25 SAltS) 31,50 8-10 00 031001251 0O 10
1,60 4,00 35,50 10-15 00 031001601 00 10
2,00 5,00 40,00 15-20 00 031002001 00 10
2,50 6,30 45,00 20-30 00 031002501 00 10
3,15 8,00 50,00 30-40 00 031003151 00 10
4,00 10,00 56,00 40-63 00 031004001 0O 10
5,00 12,50 63,00 63-100 00 031005001 00 10
6,30 16,00 71,00 100-150 00 031006301 00 1

1 Werkstuck / \ piece / Utensile

() NC-Anbohrer, 90° f3 NC-centre drills, 90° fJ Punte a centrare NC, 90°
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
5% kohaltlegierter NC-Anbohrer fur genaues und 5% cobalt-alloyed NC-drills for precise and fast Punte NC 5% Co, esecuzione di prefori nelle
schnelles Anbohren, Zentrieren und Anfasen, drilling-work, for centering and chamfering of lavorazioni di alta precisione e di fori per
auch fir Gewindebohrungen. center-holes. maschiatura.

Typ a0
Type

WN Tipo
RN

GRAUGUSS
CASTIRON

90° =

‘ 525

= O

£5¢

mw O

@ , 223

ALUNIT® r =

a

Bhs 11 12 Code 554 @ Code 564 @ 2

mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr. -
5,00 62 26,50 00 554005001 00 10| 00 564005001 00 1
6,00 66 30,00 00 554006001 00 10| 00 564006001 00 1
8,00 79 33,00 00 554008001 00 10| 00 564008001 00 1
10,00 89 35,00 00 554010001 00 10| 00 564010001 00 1
12,00 102 40,00 00 554012001 00 1{00 564012001 00 1
16,00 115 40,00 00 554016001 00 1|00 564016001 00 1
20,00 131 55,00 00 554020001 00 1|00 564020001 00 1
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(J NC-Anbohrer, 120° 3 NC-centredrills, 120° i Punte a centrare NC, 120°
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
5% kohaltlegierter NC-Anbohrer fur genaues und 5% cobalt-alloyed NC-drills for precise and fast Punte NC 5% Co, esecuzione di prefori nelle
schnelles Anbohren, Zentrieren und Anfasen, drilling-work, for centering and chamfering of lavorazioni di alta precisione e di fori per
auch fir Gewindebohrungen. center-holes. maschiatura.
Ty 120°
Type
Tipc
E . . RN
y avg y 4 y 4 y 4

INOX

<850 N/mm il >

I o~
120° -
-2 ALUNIT®
B s 1 12 Code 555 @ Code 565 @
mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr.
5,00 62 26,50 00 555005001 00 10| 00 565005001 00 1
6,00 66 30,00 00 555006001 00 10| 00 565006001 00 1
8,00 79 33,00 00 555008001 00 10| 00 565008001 00 1
10,00 89 35,00 00 555010001 00 10| 00 565010001 00 1
12,00 102 40,00 00 555012001 00 1] 00 565012001 00 1
16,00 115 40,00 00 555016001 00 1|00 565016001 00 1
20,00 131 55,00 00 555020001 00 1] 00 565020001 00 1
(1) Spiralbohrer 3 Stubdrills i Punte elicoidali
extra kurz, DIN 1897 PZ extra short series, DIN 1897 PZ  serie extra corta, DIN 1897 PZ
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
5% kohaltlegierter Spiralbohrer mit verstarktem 5% cobalt-alloyed high-efficiency drills with Punte HSS 5% Co con nucleo rinforzato, adatte
Kerndurchmesser. Besonders geeignet fur zahe re-inforced weh. Specially suitable for drilling per foratura di materiali plastici, acciai inox, acciai
und harte Werkstoffe wie rost- und saurebestan- stainless steel, acid-resisting steel, spring-steel. resistenti agli acidi, acciai al Nickel Cromo. Punte
dige Chrom-Nickelstahle. Durch die kurze Bau- Best for hand held operations. particolarmente stabili adatte per torni a revolver ed
weise sehr gut fir Handbohrmaschinen geeignet. automatici.
Typ 130°
Type
Tipo
. . PZ 3d
y avg y 4 y 4 y 4
Kreuzanschliff 1
Split Point
GRAUGUSS Affilatura diamante
INOX § INOX J cestron
<850 N/mm? >850 N/mm? e
e |
\
\
9]
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TiN

B s 1 12 Code 901 Code 907 @

mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr.
1,00 6 6 00 901001001 00 10| 00 907001001 00 1
1,10 o8 7 00 901001101 00 10| 00 907001101 00 1
1,20 30 8 00 901001201 00 10| 00 907001201 00 1
1,30 30 8 00 901001301 00 10| 00 907001301 00 1
1,40 32 9 00901001401 00 10| 00 907001401 00 1
1,50 32 9 00 901001501 00 10| 00 907001501 00 1
1,60 34 10 00 901001601 00 10| 00 907001601 00 1
1,70 34 10 00 901001701 00 10| 00 907001701 00 1
1,80 36 11 00 901001801 00 10| 00 907001801 00 1
1,90 36 11 00 901001901 00 10| 00 907001901 00 1
2,00 38 12 00 901002001 00 10| 00 907002001 00 1
2,10 38 12 00 901002101 00 10| 00 907002101 00 1
2,20 40 13 00901002201 00 10| 00 907002201 00 1
2,30 40 13 00 901002301 00 10| 00 907002301 00 1
2,40 43 14 00 901002401 00 10| 00 907002401 00 1
2,50 43 14 00 901002501 00 10| 00 907002501 00 1
2,60 43 14 00 901002601 00 10| 00 907002601 00 1
2,70 46 16 00 901002701 00 10| 00 907002701 00 1
2,80 46 16 00 901002801 00 10| 00 907002801 00 1
2,90 46 16 00 901002901 00 10| 00 907002901 00 1
3,00 46 16 00901003001 00 10| 00 907003001 00 1
3,10 49 18 00 901003101 00 10| 00 907003101 00 1
3,20 49 18 00 901003201 00 10| 00 907003201 00 1
3,30 49 18 00 901003301 00 10| 00 907003301 00 1
3,40 52 20 00901003401 00 10| 00 907003401 00 1
3,50 52 20 00 901003501 00 10| 00 907003501 00 1
3,60 52 20 00 901003601 00 10| 00 907003601 00 1
3,70 52 20 00 901003701 00 10| 00 907003701 00 1
3,80 55 2o 00 901003801 00 10| 00 907003801 00 1
3,90 55 e 00 901003901 00 10| 00 907003901 00 1
4,00 55 22 00 901004001 00 10| 00 907004001 00 1
4,10 55 22 00 901004101 00 10| 00 907004101 00 1 g 23
4,20 55 22 00901004201 00 10| 00 907004201 00 1 858
4,30 58 ey 00 901004301 00 10| 00 907004301 00 1 Uk g
4,40 58 ey 00 901004401 00 10| 00 907004401 00 1 = s
4,50 58 ed 00 901004501 00 10| 00 907004501 00 1 a
4,60 58 24 00 901004601 00 10| 00 907004601 00 1 -
4,70 58 24 00 901004701 00 10| 00 907004701 00 1
4,80 62 o6 00 901004801 00 10| 00 907004801 00 1
4,30 62 26 00 901004901 00 10| 00 907004901 00 1
5,00 62 26 00 901005001 00 10| 00 907005001 00 1
5,10 62 26 00 901005101 00 10| 00 907005101 00 1
5,20 62 o6 00 901005201 00 10| 00 907005201 00 1
5,30 62 26 00 901005301 00 10| 00 907005301 00 1
5,40 66 28 00 901005401 00 10| 00 907005401 00 1
5,50 66 28 00 901005501 00 10| 00 907005501 00 1
5,60 66 °8 00 901005601 00 10| 00 907005601 00 1
5,70 66 28 00 901005701 00 10| 00 907005701 00 1
5,80 66 e8 00 901005801 00 10| 00 907005801 00 1
5,90 66 28 00 901005901 00 10| 00 907005901 00 1
6,00 66 °8 00 901006001 00 10| 00 907006001 00 1
6,10 70 31 00 901006101 00 10| 00 907006101 00 1
6.20 70 31 00 901006201 00 10| 00 907006201 00 1
6,30 70 31 00 901006301 00 10| 00 907006301 00 1
6,40 70 31 00 901006401 00 10| 00 907006401 00 1
6,50 70 31 00 901006501 00 10| 00 907006501 00 1
6.60 70 31 00 901006601 00 10| 00 907006601 00 1
6,70 70 31 00 901006701 00 10| 00 907006701 00 1
6,80 74 34 00 901006801 00 10| 00 907006801 00 1
6,90 74 34 00 901006901 00 10| 00 907006901 00 1

Y=020mm
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TiN
0 hg 11 12 Code 901 Code 907 @
mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr.
7,00 74 34 00 901007001 0O 10| 00 907007001 00 1
7,10 74 34 00 901007101 00 10| 00 907007101 0O 1
7,20 74 34 00 901007201 00 10| 00 907007201 00 1
7,30 74 S 00 901007301 00 10| 00 907007301 0O 1
7,40 74 34 00 901007401 00 10| 00 907007401 00 1
7.50 74 34 00 901007501 00 10| 00 907007501 0O 1
7,60 79 37 00 901007601 0O 10| 00 907007601 00 1
7,70 78 37 00 901007701 00 10| 00 907007701 0O 1
7.80 79 37 00 901007801 0O 10| 00 907007801 00 1
7,90 79 37 00 901007901 00 10| 00 907007801 00 1
8,00 79 37 00 901008001 0O 10| 00 907008001 00 1
8,10 78 37 00 901008101 00 10| 00 907008101 0O 1
8,20 79 37 00 901008201 00 10| 00 907008201 00 1
8,30 79 37 00 901008301 00 10| 00 907008301 00 1
8,40 79 37 00 901008401 00 10| 00 907008401 00 1
8,50 78 37 00 901008501 00 10| 00 907008501 00 1
8,60 84 40 00 901008601 0O 10| 00 907008601 00 1
8,70 84 40 00 901008701 00 10| 00 907008701 00 1
8,80 84 40 00 901008801 0O 10| 00 907008801 00 1
8,90 84 40 00 901008901 00 10| 00 907008301 00 1
9,00 84 40 00 901008001 00 10| 00 907009001 00 1
9,10 84 40 00 901009101 00 10| 00 907009101 0O 1
9,20 84 40 00 901008201 00 10| 00 907009201 00 1
9,30 84 40 00 901009301 00 10| 00 907009301 00 1
9,40 84 40 00 901008401 00 10| 00 907009401 00 1
9,50 84 40 00 901009501 00 10| 00 907009501 0O 1
9,60 89 43 00 901008601 0O 10| 00 907009601 00 1
9,70 89 43 00 901009701 00 10| 00 907009701 0O 1
9,80 89 43 00 901008801 0O 10| 00 907009801 00 1
9,90 89 43 00 9010093901 00 10| 00 907009801 00 1
10,00 89 43 00 901010001 0O 10| 00 907010001 00 1
10,20 89 43 00 901010201 00 1|00 907010201 0O 1
10,50 89 43 00 901010501 00 1|00 907010501 00 1
11,00 95 47 00 901011001 00 1|00 907011001 0O 1
11,50 95 47 00 901011501 00 1|00 907011501 00 1
12,00 102 3l 00 901012001 00 1|00 907012001 00 1
12,50 102 51 00 901012501 00 1|00 907012501 00 1
13,00 102 51 00 901013001 00 1|00 907013001 00 1
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HPT- Spiralbohrer 3 HPT- stub drills f§ HPT- punte elicoidali
extra kurz, DIN 1897 extra short series, DIN 1837 serie extra corta, DIN 1897
Hochleistungs-Spiralbohrer mit Forte-Sonder- Range of application: Impiego:
profil fir optimierte Spanbildung. Besonders High-performance-twist drills with FORTE- Punte ad alto rendimento con profilo FORTE per
geeignet fir den Einsatz auf Bearbeitungszentren special profile for optimized chipping. Especially ottimale asportazione del truciolo. Adatte per centri
und Brehautomaten. Breiter Anwendungsbereich suitable for machining-centres and automatic di lavorazione e torni automatici. Vasto campo
in allen, vorzugsweise langspanenden, Werkstof- lathes. Wide range of application for all materials d’impiego per tutti i metalli a truciolo lungo fino a ca.
fen bis ca. 1.300 N/mm?, auch fur rostfreie-aus- up to approx. 1.300 N/mm?, predominately long 1.300 N/mm? e acciai inox e austenitici. Adatte per
tenitische Stahle. Geeignet fur die Trockenbear- chipping materials as well as for stainless-auste- lavarazioni a secco di materiali ferrosi.
beitung in Stahlwerkstoffen. nitic steels. Suitable for dry cutting steels.
2|2 7| # 2l
Tipo
<1100 Njmm? ¢ Forte axd
r__Aly_aly__aly
GRAUGUSS
INDX CASTIRON
¢ Il > 850 Njmme Jff BH1SA ERER
[ |
! Pulverstahl
\ ’ hooiio g8 poer
HPT -
ALUNIT® Lo ALUNIT®
0 he 11 12 Code 900 @ 0 g 11 12 Code 900 @
mm mm mm Art.-Nr. mm mm mm Art.-Nr.
2,80 4g9* 18* 00 900002801 0O 1 6,20 70 31 00 900006201 0O 1
2,90 49* 18* 00 900002901 00 1 6,30 70 31 00 900006301 00 1
3,00 49* 18* 00 900003001 00 1 6,40 70 31 00 900006401 00 1
3,10 52* 20* 00 900003101 00 1 6,50 70 31 00 900006501 00 1
3,20 52* 20* 00 900003201 00 1 6,60 70 31 00 900006601 0O 1
3,30 52% 20* 00 900003301 00 1 6,70 70 31 00 900006701 00 1
3,40 55*% 22 00 900003401 00 1 6,80 74 34 00 900006801 00 1
3,50 55" 22" 00 900003501 00 1 6,90 74 Sel 00 900006901 00 1 g % E
3,60 55 CER 00 900003601 00 1 7,00 74 34 00 900007001 00 1 R
3,70 Sok 22" 00 900003701 00 1 7,10 74 34 00 900007101 0O 1 C,"", 2 g
3,80 55 22 00 900003801 00 1 7,20 74 34 00 900007201 00 1 = é
3,90 55 22 00 900003901 00 1 7,30 74 34 00 900007301 00 1 A
4,00 55 22 00 900004001 00 1 7,40 74 34 00 800007401 00 1 -
4,10 58 22 00 900004101 00 1 7.50 74 34 00 900007501 00 1
4,20 55 22 00 900004201 00 1 7,60 79 37 00 900007601 00 1
4,30 58 24 00 900004301 00 1 7,70 79 37 00 900007701 00 1
4,40 58 24 00 900004401 00 1 7.80 79 37 00 900007801 0O 1
4,50 58 24 00 900004501 00 1 7,90 79 37 00 900007901 00 1
4,60 58 24 00 900004601 00 1 8,00 79 37 00 900008001 00 1
4,65 58 24 00 900004651 00 1 8,10 79 37 00 900008101 00 1
4,70 58 24 00 900004701 00 1 8,20 79 37 00 900008201 0O 1
4,80 82 26 00 900004801 00 1 8,30 79 37 00 900008301 00 1
4,90 62 26 00 900004801 00 1 8,40 79 37 00 900008401 0O 1
5,00 62 26 00 900005001 00 1 8,50 79 37 00 900008501 00 1
5,10 62 26 00 900005101 00 1 8,60 84 40 00 900008601 0O 1
5,20 62 26 00 900005201 00 1 8,70 84 40 00 900008701 00 1
5,30 62 26 00 900005301 00 1 8,80 84 40 00 900008801 0O 1
5,40 66 28 00 900005401 00 1 8,90 84 40 00 900008301 00 1
5,50 66 28 00 900005501 0O 1 9,00 84 40 00 900009001 0O 1
5,55 66 28 00 800005551 00 1 9,10 84 40 00 900008101 00 1
5,60 66 28 00 900005601 00 1 9,20 84 40 00 900009201 00 1
5,70 66 28 00 900005701 00 1 9,30 84 40 00 900009301 00 1
5,80 66 28 00 900005801 0O 1 9,40 84 40 00 900009401 00 1
5,90 866 28 00 900005901 00 1 9,50 84 40 00 900009501 00 1
6,00 66 28 00 900006001 00 1 9,60 89 43 00 900009601 00 1
6,10 70 31 00 900006101 0O 1 9,70 89 43 00 900009701 00 1
* Entspricht nicht der BIN / Not corresponding to DIN / Non secondo DIN

Fortsetzung/ Continuation/Continuazione »
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ALUNIT® ALUNIT®

B hs 11 12 Code 900 @ B hs 11 12 Code 900 @
mm mm mm Art.-Nr. mm mm mm Art.-Nr.

9,80 89 43 00 900009801 00 1 10,50 89 43 00 900010501 00 1

9,90 89 43 00 900009301 00 1 11,00 g5 47 00 900011001 0O 1

10,00 89 43 00 800010001 0O 1 11,50 95 47 00 900011501 00 1

10,20 89 43 00 900010201 00 1 12,00 102 51 00 900012001 00 1

D Punte elicoidali
serie corta, DIN 338 RN

3 Jobber drills
short series, DIN 338 RN

) spiralbohrer
kurz, DIN 338 RN

Einsatzbereich:

Spiralbohrer prazisionsgeschliffen, zum Bohren
von legierten und unlegierten Stahlen, Grauguss,
Temperguss, Kupferlegierungen, Neusilber,
Graphit, Sintereisen.

Range of application:

Premium quality twist drills for drilling steel and
steel castings, alloy and plain carbon, grey iron
castings, copper-alloys, nickel-silver, graphite
and similar materials.

oN |||
338 | oy Sl

Kreuzanschliff 1

Impiego:

Foratura di acciai legati, non legati, ghisa, ghisa
grigia, ghisa malleahile, leghe rame, alpaca, grafite,
acciai sinterizzati.

<400N/mm?  <850N/mm? <1100 N/mm*
e -7

GRAUGUSS Affltura diamante
CASTIRON AC

228

1 |
\\. ‘
-~
DAMPFANGELASSEN @ DAMPFANGELASSEN @
- A
[/ 11 12 Code 601 @ 0 s 11 12 Code 601 @
mm mm mm Art.-Nr. mm mm mm Art.-Nr.
0,20 19 2,5 00 601000201 00 10 1,50 40 18 00 601001501 0O 10
0,30 19 8 00 601000301 00 10 1,55 43 20 00 601001551 00 10
0,35 19 4 00 801000351 00 10 1,60 43 20 00 601001601 0O 10
0,40 20 5 00 601000401 00 10 1,65 43 20 00 601001651 00 10
0,50 22 6 00 601000501 00 10 1,70 43 20 00 601001701 0O 10
0,55 24 7 00 601000551 00 10 1,75 46 22 00 601001751 0O 10
0,60 24 7 00 801000601 0O 10 1,80 46 22 00 601001801 0O 10
0,65 26 8 00 601000651 00 10 1,85 46 22 00 601001851 00 10
0,70 28 9 00 601000701 00 10 1,90 46 22 00 601001801 OO 10
0,75 28 9 00 601000751 00 10 1,95 49 24 00 601001951 0O 10
0,80 30 10 00 801000801 0O 10 2,00 49 24 00 601002001 00 10
0,85 30 10 00 601000851 00 10 2,05 4fg) 24 00 601002051 00 10
0,90 3e 11 00 601000901 00 10 2,10 49 24 00 601002101 00 10
0,95 32 11 00 601000851 00 10 2,15 53 27 00 601002151 00 10
1,00 34 12 00 601001001 0O 10 2,20 53 27 00 801002201 00 10
1,05 a4 12 00 601001051 00 10 2,25 53 27 00 601002251 00 10
1,10 36 14 00 601001101 0O 10 2,30 533 27 00 601002301 00 10
1,15 36 14 00 601001151 0O 10 2,35 53 27 00 601002351 00 10
1,20 38 16 00 601001201 0O 10 2,40 57 30 00 801002401 00O 10
1,25 38 16 00 601001251 00 10 2,45 57 30 00 601002451 00 10
1,30 38 16 00 601001301 0O 10 2,50 57 30 00 601002501 00 10
1,35 40 18 00 601001351 00 10 2,55 57 30 00 601002551 00 10
1,40 40 18 00 601001401 0O 10 2,60 57 30 00 801002601 00 10
1,45 40 18 00 601001451 00 10 2,65 57 30 00 601002651 00 10

U=040mm/2=010mm
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R R
VAPORIZZATA VAPORIZZATA
B s 1 12 Code 601 @ Dhs 1 12 Code 601 @
mm mm mm Art.-Nr. mm mm mm Art.-Nr.
2,70 61 33 00 601002701 00 10 7,50 109 69 00 601007501 00 10
2,75 61 33 00 601002751 00 10 7,60 117 75 00 601007601 00 10
2,80 61 33 00 601002801 00 10 7,70 117 75 00 601007701 00 10
2,85 61 33 00 601002851 00 10 7,75 117 75 00 601007751 00 10
2,90 61 33 00 601002901 00 10 7,80 117 75 00 601007801 00 10
2,95 61 33 00 601002951 00 10 7,90 117 75 00 601007901 00 10
3,00 61 33 00 601003001 00 10 8,00 117 75 00 601008001 00 10
3,10 65 36 00 601003101 00 10 8,10 117 75 00 601008101 00 10
3,20 65 36 00 601003201 00 10 8,20 117 75 00 601008201 00 10
3,25 65 36 00 601003251 00 10 8,25 117 75 00 601008251 00 10
3,30 65 36 00 601003301 00 10 8,30 117 75 00 601008301 00 10
3,40 70 39 00 601003401 00 10 8,40 117 75 00 601008401 00 10
3,50 70 39 00 601003501 00 10 8,50 117 75 00 601008501 00 10
3,60 70 39 00 601003601 00 10 8,60 125 81 00 601008601 00 10
3,70 70 39 00 601003701 00 10 8,70 125 81 00 601008701 00 10
3,75 70 39 00 601003751 00 10 8,75 125 81 00 601008751 00 10
3,80 75 43 00 601003801 00 10 8,80 125 81 00 601008801 00 10
3,90 75 43 00 601003901 00 10 8,90 125 81 00 601008901 00 10
4,00 75 43 00 601004001 00 10 9,00 125 81 00 601009001 00 10
4,10 75 43 00 601004101 00 10 9,10 125 81 00 601009101 00 10
4,20 75 43 00 601004201 00 10 9,20 125 81 00 601009201 00 10
4,25 75 43 00 601004251 00 10 9,25 125 81 00 601009251 00 10
4,30 80 u7 00 601004301 00 10 9,30 125 81 00 601009301 00 10
4,40 80 47 00 601004401 00 10 9,40 125 81 00 601009401 00 10
4,50 80 47 00 601004501 00 10 9,50 125 81 00 601009501 00 10
4,60 80 47 00 601004601 00 10 9,60 133 87 00 601009601 00 10
4,70 80 47 00 601004701 00 10 9,70 133 87 00 601009701 00 10
4,75 80 47 00 601004751 00 10 9,75 133 87 00 601009751 00 10
4,80 86 52 00 601004801 00 10 9,80 133 87 00 601009801 00 10
4,90 86 52 00 601004901 00 10 9,90 133 87 00 601009901 00 10
5,00 86 52 00 601005001 00 10 10,00 133 87 00 601010001 00 10
5,10 86 52 00 601005101 00 10 10,10 133 87 00 601010101 00 5 g 23
5,20 86 52 00 601005201 00 10 10,20 133 87 00 601010201 00 5 8,8
5,25 86 52 00 601005251 00 10 10,25 133 87 00 601010251 00 5 @ 2 g
5,30 86 52 00 601005301 00 10 10,30 133 87 00 601010301 00 5 * s
5,40 93 57 00 601005401 00 10 10,40 133 87 00 601010401 00 5 2
5,50 93 57 00 601005501 00 10 10,50 133 87 00 601010501 00 5 -
5,60 93 57 00 601005601 00 10 10,60 133 87 00 601010601 00 5
5,70 93 57 00 601005701 00 10 10,70 142 94 00 601010701 00 5
5,75 93 57 00 601005751 00 10 10,75 142 94 00 601010751 00 5
5,80 93 57 00 601005801 00 10 10,80 142 94 00 601010801 00 5
5,90 93 57 00 601005901 00 10 10,90 142 94 00 601010901 00 5
6,00 93 57 00 601006001 0 10 11,00 142 94 00 601011001 00 5
6,10 101 63 00 601006101 00 10 11,10 142 94 00 601011101 00 5
6,20 101 63 00 601006201 O 10 11,20 142 94 00 601011201 00 5
6,25 101 63 00 601006251 00 10 11,25 142 94 00 601011251 00 5
6,30 101 53 00 601006301 00 10 11,30 142 94 00 601011301 00 5
6,40 101 63 00 601006401 00 10 11,40 142 94 00 601011401 00 5
6,50 101 63 00 601006501 00 10 11,50 142 94 00 601011501 00 5
6,60 101 83 00 601006601 00 10 11,60 142 9y 00 601011601 00 5
6,70 101 63 00 601006701 00 10 11,70 142 94 00 601011701 00 5
6,75 109 69 00 601006751 00 10 11,75 142 94 00 601011751 00 5
6,80 109 69 00 601006801 00 10 11,80 142 94 00 601011801 00 5
6,90 109 89 00 601006901 00 10 11,90 151 101 00 601011901 00 5
7,00 109 59 00 601007001 00 10 12,00 151 101 00 601012001 00 5
7,10 109 69 00 601007101 00 10 12,10 151 101 00 601012101 00 5
7,20 109 69 00 601007201 00 10 12,20 151 101 00 601012201 00 5
7,25 109 69 00 601007251 00 10 12,25 151 101 00 601012251 00 5
7,30 109 69 00 601007301 00 10 12,30 151 101 00 601012301 00 5
7.40 109 69 00 601007401 00 10 12,40 151 101 00 601012401 00 5
Fortsetzung / Continuation/Continuazione »
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DAMPFANGELASSEN DAMPFANGELASSEN
STEAM TEMPERED STEAM TEMPERED
VAPORIZZATA VAPORIZZATA
B hs 11 12 Code 601 @ B he 11 12 Code 601 @
mm mm mm Art.-Nr. mm mm mm Art.-Nr.
12,50 151 101 00 601012501 00 5 15,00 169 114 00 601015001 00 1
12,60 151 101 00 601012601 00 5 15,25 178 120 00 601015251 00 1
12,70 151 101 00 601012701 00 5 15,50 178 120 00 601015501 00 1
12,75 151 101 00 601012751 00 5 15,75 178 120 00 601015751 00 1
12,80 151 101 00 601012801 00 5 16,00 178 120 00 601016001 00 1
12,90 151 101 00 6801012901 00 5 16,50 184 125 00 601016501 00 1
13,00 151 101 00 601013001 00 5 17,00 184 125 00 601017001 00 1
13,25 160 108 00 601013251 00 1 17,50 191 130 00 601017501 00 1
13,50 160 108 00 601013501 00 1 18,00 191 130 00 601018001 00 1
13,75 160 108 00 601013751 00 1 18,50 198 135 00 601018501 00 1
14,00 160 108 00 601014001 00 1 19,00 198 135 00 601018001 00 1
14,25 169 114 00 601014251 00 1 19,50 205 140 00 601019501 00 1
14,50 169 114 00 601014501 00 1 20,00 205 140 00 601020001 0O 1
14,75 1869 114 00 601014751 00 1
(1) Spiralbohrer 3 Jobberdrills fJ Punte elicoidali
kurz, DIN 338 RW short series, DIN 338 RW serie corta, DIN 338 RW
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
Kurzdrallbohrer fur weiche und zéhe, Fast spiral drills for soft and tough materials Foratura di materiali plastici e dolci a truciolo lungo,
langspanende Werkstoffe wie Aluminium, giving lang chips e. g. aluminium, aluminium quali alluminio, leghe di alluminio, leghe di magnesio,
Aluminiumlegierungen, Magnesiumlegierungen, alloys, magnesium alloys, soft thermoplastics, materiali termoplastici dolci, legno duro.
weiche Thermoplaste, Hartholz usw. hard wood etc.
7| HE .-
<4OON/mm® <850 N/mm?® SRl RW Sxd
-~ || &
1
I\.

B s 11 12 Code 651 @ B s 11 ] Code 651 @

mm mm mm Art.-Nr. mm mm mm Art.-Nr.
1,00 34 12 00 651001001 00 10 2,60 37 30 00 651002601 0O 10
1,10 36 14 00 651001101 0O 10 2,70 61 &3 00 651002701 00 10
1,20 38 16 00 651001201 00 10 2,80 61 33 00 651002801 00 10
1,30 38 16 00 651001301 0O 10 2,90 61 g6 00 651002901 00 10
140 40 18 00 651001401 00 10 3,00 61 33 00 651003001 OO 10
1,50 40 18 00 651001501 00 10 3,10 65 36 00 651003101 0O 10
1,60 43 20 00 651001601 00 10 3,20 65 36 00 651003201 00 10
1,70 43 20 00 651001701 0O 10 3,30 65 36 00 651003301 00 10
1,80 46 22 00 651001801 00 10 3,40 70 39 00 651003401 00 10
1,90 49 24 00 651001301 00 10 3,50 70 2s 00 651003501 00 10
2,00 49 24 00 651002001 00 10 3,60 70 39 00 651003601 00 10
2,10 49 24 00 651002101 00 10 3,70 70 39 00 651003701 00 10
2,20 53 27 00 651002201 00 10 3,80 73 43 00 651003801 00 10
2,30 53 27 00 651002301 00 10 3,90 75 43 00 651003901 00 10
2,40 57 30 00 651002401 0O 10 4,00 75 43 00 651004001 00 10
2,50 57 30 00 651002501 00 10 4,10 75 43 00 651004101 00 10
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D he 11 12 Code 651 @ B hs 11 12 Code 651 @

mm mm mm Art.-Nr. mm mm mm Art.-Nr.
4,20 75 43 00 651004201 00 10 7.50 109 69 00 651007501 00 10
4,30 80 47 00 651004301 00 10 7,60 117 75 00 651007601 0O 10
4,40 80 47 00 651004401 00 10 7,70 117 75 00 651007701 0O 10
4,50 80 47 00 651004501 00 10 7.80 117 75 00 651007801 00 10
4,60 80 47 00 651004601 00 10 7,90 117 75 00 651007901 00 10
4,70 80 47 00 651004701 00 10 8,00 117 75 00 651008001 00 10
4,80 86 52 00 651004801 00 10 8,10 117 75 00 651008101 00 10
4,30 86 52 00 651004901 00 10 8,20 117 75 00 651008201 00 10
5,00 86 52 00 851005001 0O 10 8,30 117 75 00 651008301 0O 10
5,10 86 52 00 651005101 00 10 8,40 117 75 00 651008401 00 10
5,20 86 52 00 851005201 00 10 8,50 117 75 00 651008501 00 10
5,30 86 52 00 651005301 00 10 8,60 125 81 00 651008601 00 10
5,40 93 57 00 651005401 00 10 8,70 125 81 00 651008701 0O 10
5,50 93 57 00 651005501 00 10 8,80 125 81 00 651008801 00 10
5,60 93 57 00 651005601 0O 10 8,90 125 81 00 651008901 00 10
5,70 G 57 00 651005701 00 10 9,00 125 81 00 651008001 00 10
5,80 93 57 00 651005801 0O 10 9,10 125 81 00 651009101 0O 10
5,90 gs 37 00 651005901 00 10 9,20 125 81 00 651009201 00 10
6,00 93 57 00 651006001 0O 10 9,30 125 81 00 651009301 00 10
6,10 101 63 00 651006101 0O 10 9,40 125 81 00 651008401 00 10
6,20 101 63 00 651006201 00 10 9,50 125 81 00 651009501 00 10
6,30 101 63 00 651006301 00 10 9,60 133 87 J0 851008601 00 10
6,40 101 63 00 651006401 00 10 9,70 133 87 00 651009701 00 10
6,50 101 63 00 651006501 00 10 9,80 133 87 00 651008801 0O 10
6,60 101 63 00 651006601 00 10 9,90 133 87 00 651009901 00 10
6,70 101 63 00 651006701 00 10 10,00 133 87 00 851010001 0O 10
6,80 109 69 00 651006801 00 10 10,20 133 87 00 651010201 00 5
6,90 109 69 00 651006901 00 10 10,50 133 87 00 651010501 00 5
7,00 109 69 00 651007001 00 10 11,00 142 94 00 651011001 00 5
7,10 109 69 00 651007101 0O 10 11,50 142 94 00 851011501 00 5
7,20 109 69 00 651007201 00 10 12,00 151 101 00 651012001 00 5
7,30 109 69 00 651007301 00 10 12,50 151 101 00 651012501 00 5
7,40 109 69 00 651007401 00 10 13,00 151 101 00 651013001 00 5

HSS-Bohrer
HSS drills

HSS punte elicoidali
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(i) Spiralbohrer f3 Jobber drills i Punte elicoidali
kurz, DIN 338 RH short series, DIN 338 RH serie corta, DIN 338 RH
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
Langdrallbohrer fur harte und zahhar- Slow spiral drill for drilling harder and tough-hard, Foratura di materiali tenaci, plastici duri a truciolo
te, kurzspanende Werkstoffe wie Messing, short-chip materials such as brass, light metal corto quali ottone, leghe leggere per pistoni, materie
Leichtmetall-Kolbenlegierung, harte Duroplaste, piston allays, hard durable plastics, laminated plastiche termoindurenti, materiali sintetici laminati,
Schichtpressstoffe, Schiefer, Glimmer usw. synthetic materials etc. scisti, mica

7 ov | |
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B hs 11 12 Code 661 @ D s 11 12 Code 661 @
mm mm mm Art.-Nr. mm mm mm Art.-Nr.
1,00 34 12 00 661001001 00 10 4,80 86 52 00 661004801 0O 10
1,10 36 14 00 661001101 00 10 4,90 86 52 00 661004901 00 10
1,20 38 16 00 661001201 00 10 5,00 86 52 00 661005001 0O 10
1,30 38 16 00 661001301 0O 10 5,10 86 52 00 661005101 00 10
1,40 40 18 00 661001401 00 10 5,20 86 52 00 661005201 00 10
1,50 40 18 00 661001501 0O 10 5,30 86 52 00 661005301 00 10
1,60 43 20 00 661001601 00 10 5,40 93 57 00 661005401 00 10
1,70 43 20 00 661001701 0O 10 5,50 93 57 00 661005501 00 10
1,80 46 22 00 661001801 00 10 5,60 93 57 00 661005601 0O 10
1,90 49 24 00 661001901 0O 10 5,70 93 57 00 661005701 00 10
2,00 49 24 00 661002001 00 10 5,80 93 57 00 661005801 0O 10
2,10 49 24 00 661002101 00 10 5,90 93 57 00 661005901 00 10
2,20 33 27 00 661002201 00 10 6,00 93 57 00 661006001 0O 10
2,30 53 27 00 661002301 00 10 6,10 101 83 00 661006101 00 10
2,40 57 30 00 661002401 00 10 6,20 101 63 00 661006201 0O 10
2,50 57 30 00 661002501 00 10 6,30 101 63 00 861006301 00 10
2,60 37 30 00 661002601 00 10 6,40 101 63 00 661006401 0O 10
2,70 61 33 00 661002701 00 10 6,50 101 63 00 661006501 00 10
2,80 61 33 00 661002801 00 10 6,60 101 63 00 661006601 0O 10
2,90 61 &3 00 661002901 00 10 6,70 101 63 00 861006701 0O 10
3,00 61 33 00 661003001 00 10 6,80 109 69 00 661006801 0O 10
3,10 65 36 00 661003101 00 10 6,90 109 89 00 661006901 00 10
3,20 65 36 00 661003201 00 10 7,00 109 69 00 661007001 0O 10
3,30 65 36 00 661003301 00 10 7,10 109 69 00 661007101 00 10
3,40 70 39 00 661003401 00 10 7,20 109 69 00 661007201 0O 10
3,50 70 39 00 661003501 00 10 7,30 109 89 00 661007301 00 10
3,60 70 39 00 661003601 00 10 7,40 109 69 00 661007401 0O 10
3,70 70 39 00 661003701 0O 10 7,50 109 69 00 661007501 00 10
3,80 75 43 00 661003801 00 10 7,60 117 75 00 661007601 0O 10
3,90 75 43 00 6610033901 00 10 7,70 117 75 00 661007701 00 10
4,00 75 43 00 661004001 00 10 7.80 117 75 00 661007801 0O 10
4,10 75 43 00 661004101 00 10 7,90 117 75 00 661007901 00 10
4,20 75 43 00 661004201 00 10 8,00 117 75 00 661008001 0O 10
4,30 80 47 00 661004301 00 10 8,10 117 75 00 661008101 00 10
4,40 80 47 00 661004401 00 10 8,20 117 75 00 661008201 0O 10
4,50 80 47 00 661004501 00 10 8,30 117 75 00 861008301 00 10
4,60 80 47 00 661004601 00 10 8,40 117 75 00 661008401 00 10
4,70 80 47 00 661004701 00 10 8,50 117 75 00 661008501 00 10
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B hs 11 12 Code 661 @ 0hs 11 12 Code 661 @

mm mm mm Art.-Nr. mm mm mm Art.-Nr.
8,60 125 81 00 661008601 00 10 9,70 133 87 00 661009701 00 10
8,70 125 81 00 661008701 00 10 9,80 133 87 00 661008801 0O 10
8,80 125 81 00 661008801 00 10 9,90 133 87 00 661009901 00 10
8,90 125 81 00 661008901 00 10 10,00 133 87 00 661010001 0O 10
9,00 125 81 00 661008001 00 10 10,20 133 87 00 661010201 00 5
9,10 125 81 00 661008101 0O 10 10,50 133 87 00 661010501 00 5
9,20 125 81 00 661008201 00 10 11,00 142 94 00 661011001 00 5
9,30 125 81 00 661009301 00 10 11,50 142 94 00 661011501 00 5
9,40 125 81 00 661008401 00 10 12,00 151 101 00 661012001 00 S
9,50 125 81 00 661008501 00 10 12,50 151 101 00 661012501 00 5
9,60 133 87 00 661008601 00 10 13,00 151 101 00 661013001 00 5

(i) Spiralbohrer 3 Jobber drills i Punte elicoidali

kurz, DIN 338 RN short series, DIN 338 RN serie corta, DIN 338 RN

Einsatzbereich: Range of application: Impiego:

5% kobaltlegierter Spiralbohrer mit sehr hoher 5% cobalt-alloyed jobber drills with high heat Punte al 5% Co ad elevata resistenza al calore

thermischer Belastbarkeit zum Bohren von resistance for drilling steels with tensile strength adatte per la foratura di acciai altamente legati e

Werkstoffen mit héherem Legierungsgehalt und over 800 N/mm?, specially suitable for high con R > 800 N/mm2.

Festigkeit ther 800 N/mm?. alloyed steels, bearing-steels, hot/cold-rolled

steels.
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mm inch mm mm Art.-Nr. Art.-Nr.
1,00 34 12 00 603001001 0O 10| 00 607001001 00 1
1,10 36 14 00 603001101 0O 10 | 00 607001101 OO 1
1,19 3/6e4 38 16 00 603001191 00 10| 00 607001191 00 1
1,20 38 16 00 60300120